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Icons, die in diesem Handbuch verwendet werden

Die folgenden Icons (Symbole) werden verwendet um spezifische Arten von Informationen
anzuzeigen.

Mo

Gute Ideen zur Verwendung. Erinnern daran, etwas zu tun.

Alarm in Zusammenhang mit der Verwendung der Ausriistung. Wenn Sie diese
Anweisungen nicht direkt befolgen, kann die Ausriistung beschadigt werden.

von lhnen und anderen geféhrden.

Stromschlaggefahr. Ein Versaumnis, diese Vorgange zu befolgen kann die Sicherheit
von Ihnen und anderen geféhrden.

» 3
A Sicherheitsalarm. Ein Verséaumnis, diese Vorgange zu befolgen kann die Sicherheit
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Wichtige Sicherheitsmalinhahmen

Hinweis: Es ist wichtig, dass dieses Handbuch vollstandig gelesen wird, bevor Sie die
MasoSine-Pumpe in Betrieb nehmen oder demontieren, um die Sicherheit des
Personals zu gewahrleisten und Schaden an der Pumpe zu vermeiden.

Achten Sie besonders auf die Installations- und Betriebsabschnitte aus diesem
Handbuch. Diese Abschnitte zeigen dem Nutzer Bedienungsfehler, die zu fehlerhaften
Bedingungen bei der gelieferten Ausriistung fuhren kénnen.

Stecken Sie wahrend des Betriebs nicht die Finger, die Hande oder Fremdkdorper in die
MasoSine-Pumpe, da dies zu Verletzungen flihren kann.

Verwenden Sie die MasoSine-Pumpe niemals ohne oder mit lockerer
Frontabdeckung, da dies dazu fiihren kann, dass Flissigkeiten aus der Pumpe
austreten, die zu Verletzungen filhren kdnnen.

Verwenden Sie die MasoSine-Pumpe nicht ohne ordnungsgemalf installierten
Kupplungsschutz. Kleidung, Kérperteile, Werkzeuge oder andere lose Teile, die mit
der Pumpe/der Antriebswelle oder der Kupplung in Beriihrung kommen, kénnen zu
schweren Verletzungen oder Tod fuihren.

Bevor Sie die MasoSine-Pumpe auseinander nehmen, achten Sie bitte darauf, dass
der Antrieb des Gerats vom Netz getrennt oder verriegelt ist. Stellen Sie sicher, dass
das Schaltergetriebe wahrend der Arbeiten an der Pumpe nicht betrieben werden kann.

> B b B b P
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Lieferung der MasoSine Pumpe

HINWEIS: lIhre MasoSine-Pumpe wurde vor dem Versand in der Fabrik inspiziert. Alle Pumpen werden
betriebsbereit versendet, d.h. vollstandig montiert. Die Lagergehause werden mit Ol befiillt.

Untersuchen Sie den Versandbehdlter und die Pumpe auf Anzeichen einer Beschadigung wéhrend des
Versands.

Wenn Schaden gefunden werden:
1. Betrachten Sie sich das Ausmal3 des Schadens bevor Sie die Pumpe auspacken.

2. Fotografieren Sie den Schaden, da dies bei Anspriichen gegeniiber dem Spediteur sehr hilfreich ist.

Eine Pumpe, die wahrend des Versands verloren oder beschadigt wurde, obliegt der Verantwortung
des Spediteurs. Watson-Marlow MasoSine hilft bei der Suche der verlorenen Lieferung.

Nach dem Auspacken Ihrer MasoSine Pumpe:

1. Stellen Sie sicher, dass die Ansaug- und Ablassanschliisse bedeckt sind. Wenn sich die
Schutzabdeckungen der Diisen wahrend des Transports gelockert haben oder entfernt wurden, ist es
wichtig, das Innenleben der Pumpe zu inspizieren. Abfall in der Pumpe muss entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild mittels den Frachtdokumenten und lhrer
Bestellung, um sicherzustellen, dass Sie die richtige Pumpe erhalten haben, und dass das
Baumaterial Ihren Spezifikationen geniigt.

3. Wenn zutreffend, Uberprifen Sie bitte, ob der richtige Antrieb geliefert wurde, und zwar
insbesondere im Hinblick auf die benétigte Versorgungsspannung.

4. Inspizieren Sie die Saug- und Ablassanschlisse, um sicherzustellen, dass diese keine Kratzer
aufweisen, und dass sie frei von Fremdkoérpern sind. Die Ventilsitzoberflachen mussen sorgfaltig
inspiziert werden, und zwar insbesondere bei Vakuum- und Saug-Hebe-Anwendungen.

5. Werkzeug zur Entfernung von Laufbuchsen/Dichtungsgehausen wird mitgeliefert, um lhnen bei
der Wartung der MasoSine-Pumpe zu helfen. Dieses Werkzeug (es handelt sich um zwei Stiicke) ist
in der Kiste zu finden.

Falls Sie Fragen in Zusammenhang mit der Lieferung Ihrer Pumpe haben, setzen Sie sich bitte mit
Watson-Marlow MasoSine unter +49 (0)7062 9560-0 in Verbindung

Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”.
Diese stehen dem Betreiber spéatestens seit Vertragsabschlufd zur Verfiigung.
Gewahrleistung - und Haftungsanspriche bei Personen- und Sachschéaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:
- Nicht Bestimmungsgemalfe Verwendung der Maschine
- Unsachgemalles Montieren, Bedienen und Warten der Maschine.
- Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemar
angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits - und Schutzvorrichtungen
- Nicht beachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich
Transport,
Lagerung,
Montage,
Inbetriebnahme,
Betrieb, Wartung und Risten der Maschine.
Eigenmachtige bauliche Verdnderungen an der Maschine
Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei? unterliegen.
- UnsachgemafR durchgefuhrte Reparaturen.
Katastrophenfalle durch Fremdkérpereinwirkung und héhere Gewalt.
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Die Firma Watson-Marlow MasoSine erteilt keine Garantie auf diese Dokumentation sowie keine
stillschweigenden Garantien auf handelsiibliche Qualitat und Eignung fir einen bestimmten
Einsatzzweck

Die Firma Watson-Marlow MasoSine Ubernimmt keine Haftung fir darin enthaltene Fehler oder
zuféllig auftretende Folgeschaden, die durch Ausstattung, Leistung und den Gebrauch dieser
Dokumentation entstehen.

Diese Veroffentlichung enthalt urheberrechtlich geschitzte Eigeninformationen. Alle Rechte sind
vorbehalten.

Diese Veroffentlichung darf ohne vorherige Zustimmung von Watson-Marlow MasoSine weder
fotokopiert, noch vervielfaltigt oder tUbersetzt werden. Anderungen in dieser Betriebsanleitung sind
vorbehalten.

Installationsvorgang

HINWEIS: Vor der Verwendung der Pumpe arbeiten Sie bitte die folgenden Punkte durch.
Uberpriifen Sie die Kupplungsausrichtung zwischen Antrieb und Pumpe. Dies darf erst erfolgen,
nachdem Pumpe, Antrieb und Basis fest verankert wurden. Bitte betrachten Sie Abbildung 1 und die
gegebenenfalls die Ausrichtungsliste, die der Kupplung beilag.

@ ®®

Abbildung 1 — Kupplungsausrichtung

1. Stellen Sie sicher, dass der Druck an Saug- und Ablassanschliisse nicht tberméafig ist. Flexible
Verbindungsstiicke an der Saug- und Ablassseite der Pumpe werden empfohlen, um Belastungen oder
Bewegungen des Rohrs zu vermeiden.

2. Stellen Sie sicher, dass Pumpe und Rohre frei von Fremdkérpern sind.

e ~. reinigen, da dies zu einer Beschadigung der Pumpe fithren kann.

- Q - Vorsicht: Verwenden Sie die MasoSine-Pumpe nicht, um das Rohrsystem zu spilen oder zu

4. Stellen Sie sicher, alle Gelenks- und Rohrverbindungen zu prifen, um sicherzustellen, dass diese
fest sind und keine Lufteintritts6ffnungen aufweisen. Sauglecks kdnnen zu einem ineffizientem
Betrieb der Pumpe flihren.

5. Druckmesser an der Saug- und Ablassseite der Pumpe werden dringend empfohlen. Diese
Druckmesser kdnnen oftmals die Quelle von Betriebsproblemen des Systems identifizieren.
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Bedienungsrichtlinien

Die folgenden Richtlinien sind wichtig fir den richtigen Betrieb der MasoSine Pumpe:

w s 1. Stellen Sie sicher, dass die Rotation der Antriebswelle der gewlinschten Rotation der

= Pumpenwelle entspricht.
-~ e
2. Die Stutzen der Saug- und Druckseite des Pumpengehéauses stehen immer in 90° zueinander.
Jedoch kann das Pumpengehause in 45° Schritten gedreht werden, um der gewiinschten
Stutzenstellung und den Prozessanforderungen zu geniigen. In Abbildung 2 sehen Sie die drei
Stutzenstellungen und auf Seite 21 eine Anleitung zum Drehen des Pumpengeh&uses.

£ 7 €.’

Abbildung 2 — Stutzenstellung

3. Die Saugbedingungen der Anwendung bestimmen die Rotation der Pumpenwelle und die
Ausrichtung des Scrapers und der Fihrungspatrone.

HINWEIS: Die MasoSine-Pumpe kann bei gleicher Leistung entweder im oder entgegen dem
Uhrzeigersinn arbeiten, wenn der Scraper und die Fuhrungspatrone richtig installiert sind. Die
Flussigkeit durchléauft einen 270° Bogen, der sie von der Saug- zur Druckseite transportiert. Bitte

betrachten Sie Abbildung 3 und Seite 20, um eine Anleitung zur Installation des Scrapers und der

Fahrungspatrone.
05‘0 Scrapergate guide f@@
<, Scrapergate é
%,
o, £

Abbildung 3 - Drehrichtung

des WET END fuhren. Wenn Sie die MasoSine-Pumpe zusammen mit einem Antrieb mit variabler
Drehzahlregelung betreiben, wird empfohlen, den Antrieb mit der kleinsten Geschwindigkeit zu
starten. Stellen Sie sicher, dass an der Ansaugseite der Pumpe Flussigkeit zur Verfligung steht, bevor
Sie diese in Betrieb nehmen.

i@% 4. Vorsicht: Lassen Sie die MasoSine-Pumpe nicht trocken laufen. Dies kann zu einer Beschadigung

N - 5. Es sollte vermieden werden, die Saugseite so zu legen, dass das Produkt senkrecht von oben

- - nach unten geférdert wird, da dadurch die in der Pumpe befindliche Luft nicht entfernt werden
kann. Es ist wichtig, die Pumpe mit Wasser oder dem Produkt zu entfernen, bevor Sie den Antrieb
starten.

Revision 1.8 / June 2016 Besuchen Sie unsere Webseite auf www.masosine.com 7



http://www.masosine.com/

aymasosine

Bedienungsrichtlinien, Forts.

6. Stellen Sie sicher, dass die Saug- und Druckseite offen und frei von Verstopfungen sind. Dies
vermeidet einen Uberdruck bei der Pumpe. Warnung: Die MasoSine-Pumpe verfiigt Giber kein
Ablassventil und der maximale Ablassdruck betragt 10 bar. Ein Ubersteigen dieses
Maximaldrucks kann zu schweren Verletzungen fihren.

MR-120 MR-125 MR-130 MR-135/MR-135RF MR-150/MR150RF
800 UPM 800 UPM 800 UPM 600 UPM 600 UPM

Warnung: Das Ubersteigen der Maximalgeschwindigkeit Inrer MasoSine-Pumpe kann zu
schweren Verletzungen oder Tod fuhren. Da die Pumpenleistung durch den Betrieb mit hoher
Rotorleistung beeintréchtigt werden kann, empfehlen wir Watson-Marlow MasoSine zu
kontaktieren, um Betriebsinformationen einzuholen, bevor Sie den Betrieb bei diesen
Geschwindigkeiten durchfiihren.

Q 7. Die maximalen Betriebsgeschwindigkeiten der MasoSine Pumpen lauten:

. Es wird empfohlen, dass das WET END der MasoSine-Pumpe nach jeder Verwendung zur
b Reinigung vollstandig demontiert wird, und zwar im Einklang mit dem Abschnitt Gber die WET

END Demontage aus diesem Handbuch. Die Desinfektion der MasoSine-Pumpe in einem Clean-
In-Place (CIP) System mit einer herkdmmlichen Desinfektions- oder Waschlésung reicht
vielleicht nicht fiir eine vollstandige WET END Reinigung der Pumpe aus.

9. Warnung: Beim Pumpen explosiver, entflammbarer oder gefahrlicher Flussigkeiten kontaktieren Sie
bitte Watson-Marlow MasoSine um eine Anwendungshilfe zu erhalten.

10. Die Gerauschemission der MasoSine-Pumpe betragt maximal 70 dB(A).
Wet End Demontage

Bitte betrachten Sie fur die Identifikation der Teile die isometrische Zeichnung unten, wahrend Sie die WET END
Montage- und Demontageschritte befolgen.

072
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Wet End Demontage, Forts.

=

A

Entfernen Sie den Frontdeckel, Pos. 400, indem Sie die funf Fligelmuttern, Pos. 441, entfernen,
und den Deckel von den Stiftschrauben, Pos. 450, abziehen. HINWEIS: Verwenden Sie keinen
Schraubenzieher oder andere Brechinstrumente, um die Abdeckung vom Pumpengehéause
zu l6sen. Sie kdnnten den rostfreien Stahl beschadigen. Es kann ein Gummihammer verwendet
werden, um den Frontdeckel vom Pumpengehéuse zu lésen, indem Sie die die Griffe Pos. 420,
aufklopfen, die sich am AuBendurchmesser der Frontdeckels befinden.

Das Frontlager, Pos. 372, kann nun von dem Frontgeh&use zur Inspektion und Reinigung entfernt
werden. Wenn die das Lager aus rostfreiem Stahl besteht, ist ein Ring, Pos. 374, eingepresst.

Entfernen Sie den Stator, Pos. 072, indem Sie diese mit gleichmafRigem Druck an beiden Enden
herausziehen. Das Ziehen mit ungleichmafigem Druck kann dazu fiihren, dass sich der Stator im
Pumpengehause verkantet und schwer zu entfernen ist. HINWEIS: Das Pumpen von Flissigkeiten
mit hoher Temperatur kann, aufgrund der thermischen Ausdehnung ein Entfernen der
Statoren schwierig machen. Falls die Pumpe bei hoher Temperatur lauft, lassen Sie diese zuerst
abkihlen, bevor Sie die Statoren entfernen.

Entfernen Sie die Verschlu3mutter, Pos. 231, von der Pumpenwelle, Pos. 200. Auf der Riickseite
der Pumpenwelle wurden Gabelschliisselvertiefungen eingearbeitet, um die Pumpenwelle wahrend
der Entfernung der VerschluBmutter zu sichern. Der O-Ring des Rotors, Pos. 030, kann nun aus der
Nut der VerschluBmutter entfernt werden.

Als nachstes kénnen Rotor, Pos. 011, Scraper, Pos. 125, und die Fiihrungspatrone, Pos. 100, von
der Pumpenwelle abgezogen und aus dem Pumpengehéause entfernt werden. Hierzu werden beide
Hande bendtigt.

Entfernen Sie den hinteren Stator, Pos. 072. Hier helfen die Werkzeuge zur Entfernung von Stator
und Dichtungsaufnahme (siehe Seiten 25-26). Setzen Sie das gebogene Ende, den Haken des
Werkzeuges in die seitlichen Schlitze. Uben Sie wiederum auf beiden Seiten gleichméaRigen Druck aus,
damit sich der Stator nicht im Pumpengeh&use verhakt.

Die Dichtungsaunfahme, Pos. 506, kann nun zusammen mit der Dichtungshilse, Pos. 530 entfernt
werden. Zur Entnahme verwenden Sie hierfiir das gleiche Werkzeug (siehe Seiten 26-27). Setzen Sie
einfach die Stifte des Werkzeugs in die Offnungen am AuRendurchmesser der Dichtungsaufnahme
(sind jeweils 180° voneinander entfernt), um die Dichtungsaufnahme aus dem Pumpengeh&use zu
hebeln. Auf den Seiten 32-34 (Dichtungssysteme) sehen Sie unterschiedliche Dichtsysteme
abgebildet. Eines davon entspricht dem ihrer spezifischen Pumpe. Weitere Demontagevorgénge
Ihres spezifischen Dichtsystems entnehmen Sie bitte der Anleitung auf Seite 32 — 34.

Entfernen Sie die Dichtungshtilse, Pos. 530, aus der Dichtungsaufnahme. Der O-Ring des Rotors,
Pos. 030, kann dann aus der Nut in der Dichtungshilse entfernt werden.

Der O-Ring der Dichtungsaufnahme, Pos. 540, kann dann aus der Nut im Pumpengehéause entfernt
werden. In der Bohrung des Pumpengehauses befindet sich eine kleine Aussparung, die eine leichte
Entfernung des O-Rings erméglicht.

Sollte es notwendig sein das Pumpengehéuse, Pos. 300, zu erntfernen, I6sen Sie die
Sechskantschrauben, Pos. 340, und entfernen Sie diese zusammen mit den Unterlegscheiben,
Pos. 345, die das Pumpengehéuse mit dem Lagerbock, Pos. 600, verbinden. Warnung: Bei der
Entfernung des Pumpengehduses muss angemessene Hebeausristung verwendet werden,
um sicherzustellen, dass keine persdnlichen Verletzungen oder Beschadigungen der
Pumpenkomponenten auftreten.
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Wet End Montage

1. Platzieren Sie das Pumpengehéause, Pos. 300, auf dem Lagerbock, Pos. 600, indem Sie die
Offnung auf der Riickseite des Pumpengehauses uiber die Pumpenwelle schieben, Pos. 200.
HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Passflachen des Lagerbocks und Pumpengehéduse
keine Fremdkorper aufweisen, da dies zu einer Fehlausrichtung des Rotors fiihren kann.
Warnung: Bei der Installation des Pumpengehduses muss angemessene Hebeausristung
verwendet werden, um sicherzustellen, dass keine persodnlichen Verletzungen oder
Beschadigungen der Pumpenkomponenten auftreten.

2. Installieren Sie die Unterlagscheiben, Pos. 345, und die Gehauseschrauben, Pos. 340, durch die
Rickseite des Lagerbocks. Die Schrauben missen gleichmafig im Einklang mit der
Drehmomentspezifikation auf Seite 27 festgezogen werden.

3. Ersetzen Sie den O-Ring, Pos. 540, zur Dichtungsaufnahme, indem Sie diesen in die Nut auf der
Ruckseite des Pumpengehauses einpassen. Tragen Sie vor der Installation ein lebensmittelechtes
Schmiermittel auf den O-Ring auf.

4. Platzieren Sie die Dichtungsaufnahme in die hintere Bohrung des Pumpengehauses, Pos. 300, so
dass die Entnahmebohrungen am AufRendurchmesser heraus schauen. HINWEIS: Eine
Schmierung des AuRendurchmessers der Rickseite des Dichtungsgehéauses fordert eine
leichte Montage. Ist die Dichtungsaufnahme aus Edelstahl, muss der Antirotationsstift auf der
Rickseite richtig in der Nut auf der Rickseite des Pumpengehéuses sitzen. Um die
Dichtungsaufnahme richtig einzusetzen, platzieren Sie Rotor, Pos. 011, und die VerschluRmutter,
Pos. 231, Gber die Pumpenwelle, Pos. 200. Versaumen Sie nicht, die Verschlumutter fest zu
ziehen. Bitte lesen Sie das Kapitel ,Dichtungssysteme* fir weitere Montageanweisungen in
diesem Handbuch.

5. Ersetzen Sie einen der O-Ringe des Rotors, Pos. 030, indem Sie ihn in der Nut am Ende der
Dichtungshiilse, Pos. 530, platzieren. Tragen Sie vor der Installation lebensmittelechtes
Schmiermittel auf den O-Ring auf. Die Dichtungshulse wird Uber die Pumpenwelle, bis auf
Anschlag nach hinten geschoben.

6. Installieren Sie den hinteren Stator, Pos. 072, im Pumpengehduse, und stellen Sie sicher, dass
sich dieser zwischen den beiden Antirotationsstiften am Innendurchmesser des Pumpengehéduses
befindet. Uben Sie gleichmaRigen Druck auf beide Enden aus, damit sich der Stator nicht im
Pumpengehéause verkantet.

7. Platzieren Sie den Scraper, Pos. 125, in die Fuhrungsnut der Fihrungspatrone, Pos. 100, und
achten Sie darauf, dass groRRere Rickenflache des Scrapers auf der geschlossenen Innenseite
der Fuhrungspatrone anliegt. Unter Bezugnahme auf Seite 20 dieses Handbuchs, platzieren Sie
Scraper und Fuhrungspatrone in der gewiinschten Richtung (SL / SR). Die vormontierte Einheit
kann dann auf dem Rotor, Pos. 011, platziert werden, so dass die Offnung im Scraper und der
Fuhrungspatrone lber die sinusférmige Rotorkontur fallt. Installieren Sie diese zusammengefiigte
Einheit in der Pumpe, indem Sie die Fuhrungspatrone in die Bohrung zwischen Druck- und
Saugseite einpassen, und den Rotor Uber die Pumpenwelle, in den hinteren Stator bis auf
Anschlag schieben. HINWEIS: Der Rotor hat keine Vorder- oder Rickseite, so dass er
beliebig eingesetzt werden kann.

8. Ersetzen Sie den anderen O-Ring des Rotors, Pos. 030, indem Sie diesen in die Nut der
Verschlu3mutter, Pos. 231, einsetzen. Tragen Sie vor der Installation ein lebensmittelechtes
Schmiermittel auf den O-Ring auf. Die VerschluBmutter kann dann an auf die Pumpenwelle
aufgeschraubt werden. Auf der Rickseite der Pumpenwelle wurden Gabelschlisselvertiefungen
eingearbeitet, um die Pumpenwelle wahrend des Festziehens der Mutter zu sichern. Ziehen Sie
die VerschluBmutter gemaR der Drehmomentspezifikation auf Seite 27 fest.

9. Installieren Sie den vorderen Stator, Pos. 072, im Pumpengehause, und stellen Sie sicher, dass
dieser zwischen den beiden Antirotationsstiften platzieren platziert wird, die sich am
Innendurchmesser des Pumpengehauses befinden. Uben Sie gleichmaRigen Druck auf beide
Enden aus, damit sich der Stator nicht im Pumpengehause verkantet.
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Wet End Montage, Forts.

10. Der O-Ring des Frontgehduses, Pos. 430, kann dann in der Nut vorne am Pumpengehéduse platziert
werden. Wenn Sie lebensmittelechtes Schmiermittel auf den O-Ring auftragen, wird verhindert, dass
dieser aus der Nut rutscht.

11. Tragen Sie vor der Installation des Edelstahlfrontlagers, Pos. 372, ein lebensmittelechtes Schmiermittel
auf den O-Ring auf (nur alte Version mit O-Ring und nicht mit Kunststoffeinsatz Pos 374). Platzieren Sie
das Frontlager in die Bohrung des Frontgeh&duses, Pos. 400.

12. Plazieren Sie Frontgehause und Frontlager zusammen auf das Pumpengehause indem Sie die
vorderen Frontabdeckungsstifte, Pos. 450, an den entsprechenden Offnungen in der Abdeckung
anpassen. Um dies zu erleichtern, befinden sich die Frontabdeckungsstifte, Pos. 420, am
Aufendurchmesser.

Frontabdeckungsstiften festschrauben. Die Fliigelmuttern kbnnen mit einem Gummihammer weiter
festgezogen werden. HINWEIS: Wenn die Frontabdeckung nicht richtig auf der Vorderseite
des Pumpengehdauses aufliegt, entfernen Sie die Abdeckung und untersuchen Sie die
internen Komponenten hinsichtlich angemessener Ausrichtung.

%@% 13. Installieren Sie die funf Fligelmuttern, Pos. 441, indem Sie diese per Hand an den

Power End Demontage

Bitte beachten Sie zur Identifikation der Teile die isometrische Zeichnung unten, wéahrend Sie die Power-End
Demontage und Montageschritte befolgen.

1. Vor Beginn der Power-End Demontage befolgen Sie bitte die Schritte 1 bis 11 aus dem WET
END Demontageabschnitt dieses Handbuchs.

2. Lassen Sie das Ol aus dem Lagergehause, Pos. 700, ab, indem Sie den VerschluRstopfen, Pos.
737, auf der Unterseite des Lagergehéuses entfernen.
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mit dem Lagerbock verbinden, Pos. 600. Der Support kann dann entfernt werden, indem Sie die
Welle, Pos. 200, und den Support vom Lagerbock wegziehen. HINWEIS: Stellen Sie sicher, das
Lagergehéduse zu stitzen, so dass die Welle nicht beschéadigt wird, wenn sie durch die
Offnung im Lagerbock gezogen wird.

%‘é} 3. Entfernen Sie die Sechskantschraube des Lagergehéduses, Pos. 640, die den Support, Pos. 700,

4. Entfernen Sie den Laminumring, Pos. 800, der sich zwischen Lagergehause und Lagerbock
befinden.

5. Entfernen Sie die Schrauben Pos. 768, die den VerschluRdeckel des Supports, Pos. 760, mit dem
Lagergehause verbinden. Der Verschlul3deckel kann dann entfernt werden.

6. Mittels eines Kunststoffzylinders und Hammers oder einer Presse entfernen Sie den ul3eren
Wellendichtring, Pos. 742, vom VerschluR3deckel. HINWEIS: Achten Sie darauf, dass der
Support beim Entfernen der Dichtung nicht beschéadigt wird.

7. Losen Sie die vier kleinen Stellschrauben in der Wellenmutter des Lagers, Pos. 750. Die
Wellenmutter kann dann abgeschraubt und von der Welle entfernt werden.

Welle austiben. Wahrend die Welle aus dem Lagergehause getrieben wird, wird das hintere,
konische Kegelrollenlager, Pos. 770 (MR150: 771), vom Schaft entfernt. HINWEIS: Die Welle
wird freigelegt und féallt aus dem Support wenn das Lager herausgedrickt wird. Stellen Sie
sicher, die Welle zu stltzen, damit dieser nicht beschadigt wird.

i?’lé} 8. Mittels einer Presse entfernen Sie die Welle vom Support, indem Sie Druck auf das Ende der

9. Entfernen Sie den inneren Wellendichtring, Pos. 741, indem Sie diese einfach von der Welle
abziehen.

10. Entfernen Sie das vorderen, konischen Kegelrollenlager, Pos. , indem Sie das Lager von der
Welle herunterdriicken.

hinteren, konischen Kegelrollenlager, Pos. 770, vom Lagergeh&use. HINWEIS: Achten Sie
darauf, den Innendurchmesser des Lagergehauses nicht zu beschadigen, wenn Sie die
Aulenringe entfernen.

i?]‘ég 11. Mittels einen Kunststoffzylinders und Hammers oder einer Presse entfernen Sie die vorderen und

Power End Montage

1. Dricken Sie die vorderen und hinteren, konischen Kegelrollenlager, Pos. 770, in das
Lagergehause, Pos. 700, und stellen Sie sicher, dass die Winkelenden der Ringe aus dem
Gehause herausschauen. Im Falle von MR-150 und MR-150RF, wird der groRere der beiden
auleren Innenringe Pos. 771 in das geflanschte Ende des Lagergehéuses gedrickt. HINWEIS:
Achten Sie darauf, die Ringoberflachen nicht zu beschadigen, da dies zu einem vorzeitigen
Versagen des Lagers fihren kann.

wobei das keilfdrmige Ende der Welle nach oben zeigt. Erwarmen Sie einen der konischen
Kegelrollenlager (im Falle von MR-150 und MR-150RF, das groR3ere der beiden Lager, Pos. 771),
Pos. 770, auf eine Temperatur von 250°F. Die thermische Ausdehnung des Lagers ermdglicht die
Einpassung im Schaft. HINWEIS: Erwarmen Sie die Innenringe nicht GberméaRig, da dies die
Unterstiitzung der Laufrollen verformen wird. Solange das Lager heil3 ist, setzen Sie es in
den Schaft ein, bis die Stufe erreicht ist, wobei der keilformige Abschnitt nach oben zeigt.

%% 2. Fdur eine leichte Lagermontage, verriegeln Sie die Welle, Pos. 200, in einer vertikalen Position,

3. Plazieren Sie den Support, Pos. 700, mit dem geflanschten Ende zuerst tiber dem Schaft. Somit
setzen sich die inneren und aufReren Laufringe des vorderen Lagers.

4. Erwéarmen Sie den anderen konischen Innenring des Lagergehéuses, Pos. 770, auf eine
Temperatur von 120°C. Solange das Lager heil3 ist, setzen Sie es auf die Welle, wobei der
konische Abschnitt nach unten in den Support zeigt. Somit setzen sich die hinteren inneren und
auleren Laufringe.
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Power End Montage, Forts.

5.

11.

12.

14.

Wahrend das Lager noch heiB ist, ziehen Sie die Wellenmutter, Pos. 750, an der Welle gerade so fest, dass
eine Bewegung zwischen Welle und Support verhindert wird. HINWEIS: Die Locher fur die Stellschrauben
mussen nach oben oder aus dem Lagergeh&use herausschauen, wenn die Wellenmutter installiert
wird. Wahrend Sie die Wellenmutter festziehen, drehen Sie der Support einige Male, um
sicherzustellen, dass die Lager richtig aufliegen.

Nach ausreichender Abkiihlung der Kegelrollenlager, 16sen Sie die Wellenmutter, bis sich die
Welle mit einem Drehmoment, welches fir Ihren Pumpentyp unten angegeben ist drehen laft:

MR-120 und MR-125 = 15 bis4 Nm
MR-130 und MR-135 und MR-135RF 8 bis 10,5 Nm
MR-150 und MR-150RF 10,5 bis 13,5 Nm

Dies erfordert das Festziehen der VerschluBmutter, Pos. 231, an der Welle, Pos. 200, unter Verwendung
eines Drehmomentschlissels zur Messung des Drehmoments, das fur die Drehung der Welle erforderlich ist.
HINWEIS: Bedenken Sie, dass es sich hierbei um das Drehmoment zur Drehung der Welle handelt.
Das tatséchlich erforderliche Drehmoment zum Drehen der Wellenmutter ist viel héher.

Ziehen Sie die vier Stellschrauben an der Wellenmutter fest.

Drucken Sie den duRere Wellendichtring, Pos. 742, in den VerschluRdeckel des Supports, Pos. 760, wobei
die Lippe des Wellendichtrings nach auRRen zeigt. Stellen Sie sicher, die Innen- und AuRendurchmesser der
Wellendichtringe zu schmieren.

Tragen Sie ein qualitativ hochwertiges Dichtungsmittel auf die Passflachen des Verschlu3deckels, Pos. 760,
und des Supports, Pos. 700, auf. Setzen Sie den Verschludeckel des Supports auf den Support und achten
Sie auf die Ausrichtung der Lécher fiir die Sechskantschrauben des VerschluRdeckels, Pos. 768. Setzen Sie
die Sechskantschrauben des VerschluRdeckels in die Lécher ein und ziehen Sie diese nach den Angaben
der Drehmomentspezifikation auf Seite 28 fest.

. Driicken Sie den inneren Wellendichtring, Pos. 741, in den Support, indem Sie sie, die Lippe zuerst, Uiber

das Wet-End der Welle ziehen. Achten Sie darauf, den Innen- und AuRendurchmesser des Wellendichtrings
zu schmieren.

Reinigen Sie die Passflachen zwischen Support, Pos. 700, und Lagerbock, Pos. 600, um sicherzustellen,
dass sich zwischen den Teilen keine Fremdkdrper befinden. Setzen Sie den Support auf den Lagerbock,
wahrend Sie die Lécher fur die Zylinderschrauben des Supports, Pos. 640, ausrichten. Der Support muss so
ausgerichtet werden, dass sich der Verschlu3stopfen, Pos. 737, auf der Unterseite befindet. HINWEIS:
Stellen Sie sicher, den Support zu stiitzen, so dass die Welle nicht beschadigt wird wahrend Sie ihn
durch die Offnung im Lagerbock stecken. Setzen Sie die Sechskantschraube des Lagergeh&uses in
die Locher ein und ziehen Sie diese nach den Angaben der Drehmomentspezifikation auf Seite 27
fest.

Installieren Sie den Verschlu3stopfen, Pos. 737 und ziehen Sie ihn fest.

. Entfernen Sie den Olfiilistopfen und den Olstandsstépsel, Gegenstande 737. Befiillen Sie den Support mit

Ol, bis das Ol durch die Olstandséffnung zu sehen ist. Lesen Sie bitte die Olempfehlungen auf Seite 22.
HINWEIS: Befiillen Sie den Support nur bis zur Olstandséffnung mit Ol, da ein Uberfillen zum
vorzeitigen Versagen der Lager fithren kann. Ersetzen Sie die Olfiill- und Olstandstépsel, und ziehen
Sie diese fest.

Bevor Sie Teile beim Wet End der Pumpe ersetzen, lesen Sie bitte die Informationen bzgl. des
Laminumrings auf Seite 18. HINWEIS: Der Support muss immer mit Laminumringe versehen werden,
wenn die Lager gewechselt werden, um somit den Rotor in der Mitte der Pumpe zu positionieren.
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Dichtsystem — Demontage und Montage
A. Wellendichtring

Bitte betrachten Sie zur Identifikation der Teile die isometrische Zeichnung in Abbildung 4, wahrend Sie die
Schritte zur Demontage und Montage der Wellenringabdichtung befolgen.

506

SN

520
Abbildung 4 — Lip Seal Disassembly / Assembly

Demontage der Radialwellendichtringe

der Dichtungsaufnahme, Pos. 506. HINWEIS: Achten Sie darauf, den Innendurchmesser des

1. Mittels eines Kunststoffzylinders und Hammers entfernen Sie die Wellendichtringe, Pos. 510, hinten in
%‘é} Gehéauses nicht zu beschéadigen, wenn Sie die Dichtung entfernen.

2. Drehen Sie die Dichtungsaufnahme um, und driicken Sie die restlichen beiden Wellendichtringe,
Pos. 510, und die beiden Stutzringe, Pos. 520, aus der Dichtungsaufnahme heraus. Verwenden Sie
hierzu den Durchmesser des Auspresswerkzeugs fir lhr spezifisches Modell aus Tabelle 1.

3. Entsorgen Sie die gebrauchten Wellendichtringe.

Tabelle 1 — Wellendichtring, Durchmesser fuir Auspresswerkzeug

MR-120 = 1-3/8" oder 34.9 mm
MR-125 = 1-7/8” oder 47.6 mm
MR-130 = 2-3/8” oder 60.3 mm
MR-135 = 2-3/4” oder 69.8 mm
MR-150 = 3-1/2” oder 88,9 mm

HINWEIS: Achten Sie darauf, die Stltzringe nicht zu beschadigen, da diese wieder verwendet
werden kénnen.

Montage der Wellenringabdichtung

1. Tragen Sie lebensmittelechtes Schmiermittel auf den Innendurchmesser der Dichtungsaufnahme,
Pos. 506, auf. Dies muss an beiden Seiten des Gehauses erfolgen.
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2. Plazieren Sie das Dichtungsaufnahme in einer Presse, so dass sich die Entfernungslocher oben auf
der Aufnahme befinden. Diese Seite der Dichtungsaufnahme zeigt zum Wet End der Pumpe. Setzen
Sie einen Stitzring, Pos. 520, in das Dichtungsgehéause ein, so dass die flache Oberflache des Rings
auf der Stufe in der Aufnahme aufliegt. Hierzu ist keine Presse erforderlich.

3. Drucken Sie, mittels des Einpresswerkzeugs fur lhr spezifisches Pumpenmodell aus Tabelle 2, einen
der Wellendichtringe, Pos. 510, in die Dichtungsaufnahme, wobei die Lippenseite der Dichtung aus
der Aufnahme rausschaut. Driicken Sie den Wellendichtring hinein, bis diese sicher tber den Stiitzring
passt.

Tabelle 2 — Wellendichtring, Durchmesser fiir Einpresswerkzeug

MR-120 = 1-9/16” oder 39.6 mm
MR-125 = 2-7/32” oder 56.3 mm
MR-130 = 2-5/8” oder 66.6 mm
MR-135 = 3 oder 76.2mm
MR-150 =  3-29/32” oder 99.2 mm

%% HINWEIS: Uben Sie gleichmaRigen Druck auf die Wellendichtringe aus, damit sich diese nicht
seitlich im Gehause verhaken.

4. Setzen Sie den anderen Stiitzring, Pos. 520, in die Dichtungsaufnahme ein, so dass die flache
Oberflache des Rings auf dem Wellendichtring aufliegt. Hierzu ist keine Presse erforderlich.

5. Dricken Sie, mittels des Einpresserkzeugs fur Ihr spezifisches Pumpenmodell aus Tabelle 2, den
zweiten Wellendichtring, Pos. 510, in die Dichtungsaufnahme, wobei die Lippenseite des
%% Wellendichtrings aus der Aufnahme rausschaut. Driicken Sie den Wellendichtring hinein, bis dieser
sicher Uber den Stiitzring passt. HINWEIS: Uben Sie gleichméaRigen Druck auf die
Wellendichtringe aus, damit sich diese nicht seitlich im Geh&ause verhaken.

6. Drehen Sie die Dichtungsaufnahme um, so dass sich die Entfernungslocher im Gehause unten
befinden. Diese Seite der Dichtungsaufnahme zeigt zum Wet End der Pumpe. Driicken Sie den dritten
Wellendichtring, Pos. 510, in die Dichtungsaufnahme, wobei die Lippenseite des Wellendichtrings
aus der Aufnahme rausschaut. Driicken Sie den Wellendichtring hinein, bis die flache Seite des
Wellendichtrings auf der Stufe in der Dichtungsaufnahme aufliegt. HINWEIS: Uben Sie gleichméaRigen
Druck auf die Wellendichtringe aus, damit sich diese nicht seitlich im Geh&use verhaken.

B. O-Ring Dichtung

Bitte betrachten Sie zur Identifikation der Teile die isometrische Zeichnung in Abbildung 5, wahrend Sie die
Schritte zur Demontage und Montage der O-Ring-Dichtung befolgen.

620

Abbildung 5 — O-Ring Dichtung Demontage / Montage
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Demontage der O-Ring Dichtung

1.

Entfernen Sie den dynamischen, radialen O-Ring, Pos. 513, aus der Nut im Innendurchmesser des O-
Ring Dichtungsgehauses, Pos. 620.

Montage der O-Ring Dichtung

1.

C.

Ersetzen Sie den dynamischen, radialen O-Ring, Pos. 513, indem Sie ihn in der Rille des
Innendurchmessers des O-Ring Dichtungsgehduses, Pos. 620, platzieren. Tragen Sie
lebensmittelechtes Schmiermittel auf den Innendruchmesser des O-Rings auf.

Gleitringdichtung

Bitte betrachten Sie zur Identifikation der Teile die isometrische Zeichnung in Abbildung 6, wéhrend Sie die
Schritte zur Demontage und Montage der mechanischen Dichtung befolgen.

620

Abbildung 6 — Gleitringdichtung Demontage / Montage

Demontage der Gleitringdichtung

1.

2.

Entfernen Sie die Dichtungshiilse, Pos. 531, vom Gehause der Gleitringdichtung, Pos. 501. Schieben
Sie die mechanische Dichtung, Pos. 511, von der Dochtungshulse.

Zur Entfernung der statischen Keramikgleitflache der Gleitringdichtung, Pos. 511, platzieren Sie die
Dichtungsaufnahme in einer Presse, so dass sich die Entfernungslécher unten im Gehause befinden.
Driicken Sie mittels des Auspresswerkzeugs fiir Ihr spezifisches Pumpenmodell aus Tabelle 3 die
Oberflache aus dem Gehause.

Tabelle 3 — Gleitringdichtung, Durchmesser Auspresswerkzeug

MR-120 = 1-1/2" oder 38.1 mm
MR-125 = 1-3/4” oder 44.4 mm
MR-130 = 2-1/8” oder 53.9 mm
MR-135 = 2-1/8” oder 53.9 mm
MR-150 = 3-7/16” oder 87.3 mm

Montage der Gleitringdichtung

1.

Tragen Sie ein lebensmittelechtes Schmiermittel auf den Innendurchmesser der Dichtungsaufnahme der
Gleitringdichtung, Pos. 501, auf.

Platzieren Sie die Dichtungsaufnahme der Gleitringdichtung, Pos. 501, in einer Presse, so dass sich
die Entfernungslocher oben im Gehduse befinden. Driicken Sie die statische Keramikgleitflache der
Gleitringdichtung, Pos. 511, in die Dichtungsaufnahme, bis sie auf der Stufe hinten in der Aufnahme
aufliegt. Verwenden Sie hierzu den Durchmesser des Einpresswerkzeugs fur lhr spezifisches
Pumpenmaodell aus Tabelle 4.
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Tabelle 4 — Gleitringdichtung, Durchmesser Einpresswerkzeug

MR-120 = 1-5/8” or 41.2mm
MR-125 = 2 or 50.8mm
MR-130 = 2-5/8” or 66.6 mm
MR-135 = 2-5/8” or 66.6 mm
MR-150 = 3-5/8” or 92.1 mm

Die Anpassung kann beidseitig erfolgen, da es keine Vorder- oder Riickseite gibt. HINWEIS: Uben Sie
gleichmafligen Druck auf die statische Gleitflache aus, um den O-Ring auf dem
AulRendurchmesser der Oberflache nicht zu beschadigen.

3. Installieren Sie die Gleitringdichtung, Pos. 511, auf der Dichtungshiilse, Pos. 531, so dass die
Karbongleitflache zuletzt Uber die Hilse rutscht. Der Schlitz am Ende der Gleitringdichtung, gegenuber
der Karbongleitflache, muss uber dem Antriebsstift auf der Dichtungshilse installiert werden.

4. Passen Sie die Gleitringdichtung und die Dichtungshilse in die Dichtungsaufnahme ein, wobei die
Dichtung zuerst installiert wird. Somit liegt die statische Keramikgleitflache auf der Karbongleitflache
auf.

5. Fur Anweisungen hinsichtlich der Demontage- und Montagevorgange fur die Doppelte-

Wellendichtringdichtung oder den Spulungs-O-Ring, kontaktieren Sie bitte den technischen
Kundendienst von Watson-Marlow MasoSine unter +49 (0)7062 9560-0
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Axiale Positionierung der Welle

Die richtige Stellung der Welle stellt sicher, dass der Rotor in der Mitte des Pumpenkopfes positioniert ist. Ein
Fehler bei der richtigen Positionierung des Rotors kann zu tiberméRigem und vorzeitigem Verschleif? der
Pumpenteile fuhren. Hier sind die Schritte, die fiir die Verwendung des Laminumring bei Ihrer MasoSine-
Pumpe notwendig sind.

1.

Lk

Installieren Sie das Lagergehause, Pos. 700, auf dem Lagerbock, Pos. 600, und ziehen Sie die
Sechskantschrauben des Lagergehéuses, Pos. 640, fest. Installieren Sie das Pumpengehéause, Pos.
300, auf dem Lagerbock und ziehen Sie die Zylinderschrauben, Pos. 340, fest. Die Passflachen
zwischen den Teilen missen gereinigt werden, um Fremdkdrper oder Grate zu vermeiden. HINWEIS:
Stellen Sie sicher, dass sowohl Sechskantschrauben als auch Bolzen nach den Angaben der
Drehmomentspezifikationen auf Seite 27 festgezogen wurden.

Installieren Sie die Dichtungshiilse, Pos. 530, Giber dem Wet End der Welle, Pos. 200, wie in
Abbildung 7 unten zu sehen ist. Die Dichtungshulse wird auf die Welle gedriickt, bis sie hinten
anschlagt. Die Passflachen zwischen Hiilse und Welle miissen gereinigt werden, um Fremdkdrper oder
Grate zu vermeiden..

Mittels eines Tiefenmikrometers oder eines anderen Geréts zur Messung von 0,02mm Schritten, wird
die Ausdehnung zwischen der Schulter der Dichtungshilse bis zur hinteren Flache des
Pumpengehauses gemessen, wie in Abbildung 7 zu sehen ist.

Ziehen Sie den Messwert aus Schritt 3 von der ,X” Abmessung fir Ihr Pumpenmodell aus der
folgenden Tabelle ab. Das Ergebnis entspricht der Dicke des Laminumrings, der zwischen
Lagergehause und Lagerbock installiert wird. HINWEIS: Wenn sich die aufgefiihrten
Abmessungen betréachtlich von lhrer Messung unterscheiden, kontaktieren Sie bitte den
technischen Kundendienst von Watson-Marlow MasoSine unter +49 (0)7062 9560-0. Entfernen
Sie die Schaftmanschette vom Schaft. Lésen und entfernen Sie die Montagekopfschrauben
des Lagergehauses. Entfernen Sie Lagergehduse und Schaftaufbau vom Lagerbock.

Entfernen Sie die Dichtungshiilse von der Welle. Lésen und entfernen Sie die Sechskantschrauben
des Lagergehauses. Entfernen Sie das Lagergehause und den Wellenaufbau vom Lagerbock.

Installieren Sie den Laminumring, Pos. 800, in der korrekter Dicke die in den Toleranzbereich lhres
Pumpenmodells aus der Tabelle unten passen muissen. Schéalen Sie daftir die Schichten ab. Eine
Schicht ist 0,05 mm stark. Platzieren Sie den Laminumring Uber dem Lagergehauseflansch, so dass
die Locher des Laminumrings mit den Léchern des Lagergehauseflansches ausgerichtet sind.

Installieren Sie das Lagergeh&use auf dem Lagerbock und ziehen Sie die Sechskantschrauben
des Lagergehauses fest. HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Sechskantschrauben nach den
Angaben der Drehmomentspezifikation auf Seite 27 festgezogen wurden. Uberprifen Sie lhre

Messungen.
v L
X
Model »X“ Dimension [mm]
MR-120 23.825 +0.025/-0.000 L5
al =
MR-125 23.800 +0.025/-0.000 — |
MR-130 30.912 +0.025/-0.000
=X
MR-135/MR-135RF  26.899 +0.025/-0.000

MR-150/MR-150RF 33.299 +0.025/-0.000

Abbildung 7 — “X*“ Dimension
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Einbauanleitung fur den Scraper und die Fihrungspatrone

Der Scraper verfugt an beiden Enden Uber einen Winkel, sowie einen Kanal an der Druckseite, die fiir
optimale Leistung und Lebensdauer sorgen. Er wird verwendet, um die Ansaug- und Druckseiten der
Pumpe zu trennen. Um einen richtigen Betrieb zu gewahrleisten, ist es wichtig, dass diese
Installationsanweisungen sorgféltig beachtet werden.

Der Scraper verfugt Giber eine Saug- und Druckseite, wie in Abbildung 8 zu sehen ist. Bei der Draufsicht
kann man sehen, dass der Scraper an der Ansaugseite breiter als an der Druckseite ist. In einem der
Winkelflachen des Scraper sind die Buchstaben ,SR” eingestanzt. Dies steht fiir Saugen rechts. Die
Fihrungspatrone des Scrapers verfligt auch tiber eine Druckseite und Ansaugseite wie in Abbildung 9 zu
sehen ist. Vom Ende aus betrachtet verfugt die Fiihrungspatrone Uber eine abgerundete, breitere Halfte,
der Ansaugseite, und einer diinneren, flachen Halfte, der der Druckseite. Die Enden der
Fuhrungspatrones wurden ebenfalls mit den Markierungen ,SL” und ,SR” versehen

Saugseite
Draufsicht
Druckseite
Frontansicht SL SR
Abbildung 8 — Scraper, Einbauanleitung
Seitansicht

SL Druckseite

Saugseite

Abbildung 9 — Fiihrungspatrone, Einbauanleitung
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Wenn Sie den Scraper in die Fihrungspatrone einsetzen, mussen die Markierungen (SR / SL) auf den
Enden beider Seiten tbereinstimmen. Somit wird sichergestellt, dass die breitere Seite des Scrapers
auf dem breiteren Teil der Fiihrungspatrone aufliegt.

Ihre Saugbedingungen, zusammen mit der Ausrichtung der Stutzen bestimmen, wie der Scraper und die
Flhrungspatrone in der MasoSine-Pumpe eingebaut werden. Die beiden haufigsten
Stromungsbedingungen in MasoSine-Pumpen sind in Abbildung 10 zu sehen. Wenn man die Pumpe
von vorne betrachtet (wo sich die Frontabdeckung befindet), und das Produkt durch den Stutzen in
der 12 Uhr Position in die MasoSine-Pumpe eintritt, und am Stutzen in der Position 3 Uhr wieder
verlasst. Wie in Abbildung 10 zu sehen ist, ist die Saugseite des Scrapers links. Somit werden
Scraper und Fihrungspatrone so installiert, dass die ,SL” Markierungen in Richtung Frontdeckel der
Pumpe zeigen. Dies entspricht einer Drehung der Tragerwelle entgegen dem Uhrzeigersinn.

Wenn man die Pumpe von vorne betrachtet, und das Produkt durch den Stutzen in der 3 Uhr Position

in die MasoSine-Pumpe eintritt, und am Stutzen in der Position 12 Uhr wieder verlasst. Wie in

Abbildung 10 zu sehen ist, ist die Saugseite des Scrapers rechts. Somit werden Scraper und
Fahrungspatrone so installiert, dass die ,SR” Markierungen in Richtung Frontdeckel der Pumpe
zeigen. Dies entspricht einer Drehung der Tragerwelle mit dem Uhrzeigersinn.

Um die Richtung des Scrapers und der Fiihrungspatrone zu verandern, befolgen Sie bitte die Schritte 1
bis 6 des Wet End Demontageabschnitts aus diesem Handbuch. Drehen Sie den Scraper und die

Fuhrungspatrone und befolgen Sie bitte die Schritte 7 bis 13 des Wet End Montageabschnitts aus
diesem Handbuch.

Frontansicht

Saugseite Druckseite

g

6@ )
N

Abbildung 10 — Die richtige Orientierung der Fiihrungspatrone

Druckseite
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Stutzenstellung / Drehrichtung

Das Pumpengehause kann gedreht werden, um die Eingangs- und Ausgangsstutzen in die drei
verschiedenen Positionen aus Abbildung 2 zu drehen. Dies ermdglicht sechs verschiedene
Betriebsbedingungen, basierend auf der Rotation der Tragerwelle. Abbildung 11 zeigt die
verschiedenen Pumpenausrichtungen, wobei die Pfeile die Tragerwellenrotation anzeigen. In dem
Diagramm wurden die Eingangs- und Ausgangsstutzen mit ,S” an der Saugseite und ,D” an der
Druckseite gekennzeichnet.

Um das Pumpengeh&use zu drehen, damit es den Bedingungen lhrer Eingangs- und Ausgangsrohre
entspricht, befolgen sie einfach die folgenden Anweisungen:

1. Entfernen Sie alle Teile vom Pumpenkopf (Wet End). Lesen Sie hierzu bitte den Abschnitt Giber die
Wet End Demontage in diesem Handbuch.

345, die das Pumpengehause, EDV-Nr. 300, mit dem Lagerbock, EDV-Nr. 600, verbinden.
Warnung: Bei der Entfernung oder der Installation des Pumpengehduses muss angemessene
Hebeausristung verwendet werden, um sicherzustellen, dass keine persénlichen
Verletzungen oder Beschadigungen der Pumpenkomponenten auftreten.

D1 Cr O
OR®,

Abbildung 11 — Vorderansicht (Stutzenstellung)

2 2. Losen und entfernen Sie die Zylinderschrauben, EDV-Nr. 340, und die Unterlagscheiben, EDV-Nr.

3. Drehen Sie das Pumpengehause, so dass sich die Stutzen in der gewiinschten Position befinden.
Auf der Rilckseite des Pumpengehauses wurden schon Locher gebohrt, um jede Dlisenposition zu
ermoglichen.

4. Plazieren Sie das Pumpengehause wieder so auf dem Lagerbock, dass beide Bohrungen auf den
Gewindebohrungen im Lagerbock liegen. Befestigen sie nun das Gehduse mit dem Lagerbock, indem
%%‘é} sie die Unterlagscheibe und die Sechskantschrauben nach Angabe der Drehmomentspezifikation auf
Seite 28 anziehen. HINWEIS: Es ist wichtig, die Schrauben nach der Spezifikation festzuziehen,
da ansonsten der Rotor nicht richtig im Geh&use zentriert ist und Pumpenteile beschadigt
werden kénnen.

5. Ersetzen Sie die Teile im Wet End der Pumpe. Lesen Sie hierzu den Abschnitt der Wet End Montage
aus diesem Handbuch. Stellen Sie sicher, dass der Scraper und die Filhrungspatrone in der richtigen
Orientierung installiert werden. Siehe Seite 20
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Empfehlung zur Lagerschmierung

Es befinden sich drei VerschluBstopfen im Lagergehause, wie in Abbildung 12 unten zu sehen ist. Um zu
bestimmen, ob die Lager richtig geschmiert sind, entfernen Sie den Olstandstopfen. Wenn kein Ol zu sehen
ist, entfernen Sie den Fiillstopfen und befiillen Sie das Lagergeh&use, bis das Ol in der
Olstandsoffnung zu sehen ist. Ersetzen Sie beide Stépfen.

Fir eine richtige Schmierung und Wartung verwenden Sie bitte die folgenden Richtlinien:

1. Verwenden Sie Kliiberoil 4 UH 1-220 N oder ein &hnliches lebensmittelechtes Ol im
Lagergehause

2. Uberpriifen Sie den Olstand wochentlich. Stellen Sie sicher, dass alle Stopfen vollstandig festgezogen
sind, um somit zu verhindern, dass Wasser oder andere Fremdkorper in das Lagergehause dringen.

3. Wechseln Sie das OI alle 5000 Betriebsstunden, wenn die Pumpe bei Raumtemperatur betrieben wird.
Wechseln Sie das Ol alle 2000 Betriebsstunden, wenn die Pumpe bei einer Temperatur Giber 65°C
betrieben wird.

4. Befiillen Sie das Lagergehause nur bis zur Olstands6ffnung mit Ol, da ein Uberfiillen zum
vorzeitigen Versagen der Lager fuhren kann.

RUCKANSICHT

Olfiillstand-
stopfen

/1 «— Olstand-

. stopfen
Olablass- — P

stopfen =%

Abbildung 12 — Oil-Schmierung
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Montageanleitung Frontdeckel-Schwenkarm

Der Frontdeckel-Schwenkarm steht fir die MR-135 und die MR-150 MasoSine-Pumpen zur Verfiigung. Somit
kann die Frontabdeckung fiir leichtere Wartung an das Pumpengeh&duse angehangt werden. Bei der
Montage des Frontdeckel-Schwenkarm befolgen Sie bitte die folgenden Schritte und betrachten Sie hierzu
Abbildung 13 und die dazugehdrige Teileliste. Zur Installation muf3 der Frontdeckel am
Pumpengehause montiert sein.

1. Befestigung Sie den Ringarm, Pos. 1a oder 1b, am oberen Stutzen der Pumpe und setzen Sie die
beiden Zylinderschrauben, Pos. 3, in die Schlitze am Ringdurchmesser ein. Ziehen Sie die
Zylinderschrauben nicht vollstandig fest. HINWEIS: Der Ringarm besteht aus zwei Teilen, einem
Halbring und einem Halbring mit einem angeschweif3ten, rechteckigen Barren. Der Ringarm kann in
beide Richtungen der Pumpe zeigen, und zwar abhangig davon, wie Sie es bevorzugen, dass die
Frontabdeckung vom Pumpengehause wegschwingt.

2. Stapeln Sie die folgenden Gegenstande, in der aufgefiihrten Reihenfolge auf die Bohrung oberhalb
des Endes des Ringarms: a.) eine Plastikbeilagscheibe, Pos. 4, b.) den Schwenkarm, Pos. 2, wobei
Sie das Loch mit dem kleineren Durchmesser verwenden c.) die andere Plastikbeilagscheibe, Pos.
4, und d.) die Beilagscheibe aus rostfreiem Stahl, Pos. 5. Installieren Sie den Bolzen, Pos. 5, indem
Sie diesen durch die gestapelten Gegenstande stecken, und das Loch im rechten Arm fédeln. Ziehen Sie
den Bolzen fest, bis die Teile gesichert, aber noch locker genug sind, um eine Drehung des
Schwenkarms zu erméglichen. Schrauben Sie die Sechskantmutter, Pos. 7, auf den Bolzen und
ziehen Sie diese sicher fest, um den Bolzen zu fixieren.

3. Befestigen Sie den Gelenkkopf, Pos. 8, mit zwei Beilagscheiben, Pos. 11, an einer beliebigen Seite
der Kugel, mittels der Bolzen, Pos. 10, in Richtung der Frontabdeckung. Der Bolzen dreht sich in die
Gewindebohrung der Frontabdeckung.

4. Plazieren Sie die Beilagscheibe, Pos. 11, auf dem Bolzen, Pos. 9, und stecken Sie den Bolzen durch
das Loch am Ende des Schwenkarms. Drehen Sie die Sechskantmutter, Pos. 12, auf das Ende des
Bolzens, ziehen Sie sie aber nicht fest.

5. Wahrend Sie den Gelenkkopf nach oben in Richtung Schwenkarm halten, drehen Sie den Bolzen in
das Loch im Gelenkkopf.

6. Drehen Sie den Ringarm bis der Gelenkkopf vertikal steht, wie in Abbildung 1 zu sehen ist. Ziehen
Sie die Zylinderschrauben fest, bis der Ringarm fixiert ist.

7. Ziehen Sie den Bolzen fest, der den Schwenkarm mit dem Gelenkkopf verbindet, bis der Kopf mit
der Beilagscheibe in Beriihrung kommt.

8. Entfernen Sie Flugelmutter und Frontabdeckung. Indem Sie die Sechskantmutter oben auf dem
Gelenkkopf entweder lockern oder festziehen, oder die Ausrichtung des Ringarms korrigieren,
kann die Hohe der hangenden Frontabdeckung verandert werden, um den Zusammenbau zu
erleichtern.

Zwei Locher wurden in die Frontabdeckung gebohrt und mit Gewinden versehen, um die Bolzen
aufzunehmen, die die Frontabdeckung am Scharnieraufbau befestigen. Eines der Lécher wird
nicht verwendet, und zwar abhéangig vom Scharnieraufbau und der Ausrichtung der Eingangs- und
Ausgangsdisen. Dieser Loch kann mit einem 3/8 - 16 x %" Bolzen versehen werden.
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Montageanleitung Frontdeckel-Schwenkarm, Forts.

Draufsicht

Abbildung 13 — Frontdeckel Schwenkarm

Bolt, 3/8 - 16 x 1/2"

Pos Bezeichnung EDV-Nummer Stk
la* Befestigungsarm (MR-150) 050P460.1304A1 1
1b* Befestigungsarm (MR-135) 035P460.1304A1 1
2a Dreharm (MR-150) 050P461.1304A1 1
2b Dreharm (MR-135) 035P461.1304A1 1
3 Zylinderschraube, 5/16-18NC X 1-1/4 035P462.1300A1 2
4 Kunststoffunterlage 035P463.2636A1 2
5 Unterlagscheibe 035P463.1304A1 1
6 Sechskantschraube, 3/8-16NCx1 3/4" 035P464.1300A1 1
7 Sechskantmutter, 3/8 — 16 035P465.1300A1 1
8 Gelenkkopf 035P466.1300A1 1
9 Sechskantschraube, 3/8-24 x 1-1/4 035P467.1300A1 1
10 Sechskantschraube, 3/8-16 x 1-1/4 035P468.1300A1 1
11 Unterlagscheibe, 3/8 035P469.1300A1 5
12 Sechskantmutter, 3/8 — 24 035P470.1300A1 1

*Fir die MR-150 verwende Pos. 1a/2a, fur die MR-135 verwende Pos. 1b/2b

Revision 1.8/ June 2016
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Verwendung des Entnahmewerkzeugs

Das Entnahmewerkzeug wird mit jeder neuen MasoSine-Pumpe mitgeliefert. Die Werkzeuge sind wie
Schlittschuhkufen geformt und haben einen Stift, der aus einem Ende herausragt (siehe Abbildung 14). Diese
Werkzeuge werden verwendet, um den hintere Stator und das Dichtungsgeh&use zu aus der Pumpe
heraus zu ziehen.

4—Ende fur Demontage
Ende fir Demontage @ der Dichtungsaufnahme

/ des Stators /

Draufsicht Seitenansicht

Abbildung 14 — Entnahmewerkzeug

Um das Werkzeug fiir die Entfernung des hinteren Stators aus dem Pumpengeh&use zu verwenden,
setzen Sie einfach die beiden Hakenenden des Werkzeugs in die geschlitzten Enden des Stators ein und
ziehen Sie diese nach vorne (siehe Abbildung 15). Ziehen Sie wahrend der Entfernung der Buchse an
beiden Werkzeugen mit gleichmé&Rigem Druck, um eine Verkeilung im Pumpengehéause zu vermeiden.

Abbildung 15 — Entfernen des Stators
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Verwendung des Entahmewerkzeugs, Forts.

Um das Werkzeug fir die Entnahme des Dichtungsgehauses aus der Pumpe zu verwenden, setzen Sie
einfach den Stift am Ende des Werkzeugs in das Loch des Au3endurchmessers des
Dichtungsgehauses (siehe Abbildung 16). Es wurden zwei Lécher ins Dichtungsgehause gebohrt, in einem
Abstand von 180°, um die Verwendung beider Werkzeuge zu ermdglichen. Indem Sie Druck nach unten
auf das Hakenende des Werkzeugs ausiiben, wird das Dichtungsgehause von der Riickseite des
Pumpengehauses abgezogen. Verwenden Sie zum Entfernen des Dichtungsgehauses immer beide
Werkzeuge, um eine Verkeilung im Pumpengehause zu vermeiden.

Abbildung 16 — Entfernen der Dichtungsaufnahme
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Drehmomentangaben
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ftelbs Nem ftelbs Nem ftelbs Nem ftelbs Nem ftelbs Nem
MR-120 40 54 18 24 14 19 4 5 14 19
MR-125 60 81 18 24 14 19 4 5 14 19
MR-130 60 81 18 24 18 24 8 11 18 24
MR-135
MR-135RF 80 108 18 24 18 24 8 11 18 24
MR-150
MR-150RF 100 135 18 24 25 34 14 19 25 34
Gewichtsangaben der MasoSine Pumpen
Pumpengréliie Nur die Pumpe Pumpe mit Palette und Karton
68 Ibs. 74 Ibs.
MR-120 31 kg. 34 kg.
125 Ibs. 145 Ibs.
MR-125 57 kg. 66 kg.
240 lbs. 265 Ibs.
MR-130 109 kg. 121 kg.
270 lbs. 295 Ibs.
MR-135/MR-135RF 123 kg. 134 Kg.
460 lbs. 475 lbs.
MR-150/MR-150RF 209 kg. 216 kg.
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Mangelhafter
Durchfluss

1. Falsche Drehrichtung
2. falsche Installation des
Scrapers

3. Lufteinschlisse — lose
Anschlisse, Wellendichtringe

1. (A) Drehrichtung Uberprifen
(B) Kabel umstecken

2. Drehen von Scraper und
Fihrungspatrone

3. (A) Anschlisse anziehen
(B) Beschadigte Wellendichtringe
oder O-Ringe ersetzen

Schlechte Leistung der
Pumpe

1. Verschlissener Scraper

2. Verschlissene Oberflache am
Frontlager und
Dichtungsaufnahme

3. Verschlissene Statoren

1. Auf Verschlei® untersuchen und
Teile ersetzen

2. Teile drehen

3. Teile ersetzen

Undichtigkeit

1. O-Ringe eingeklemmt,
gerissen, fehlen

2. Wellendichtringe oder
Dichtungsaufnahme
beschadigt

3. Riefen auf der Oberflache der
Dichtungshulse hervorgerufen
durch abrassives Medium oder
hohem Gegendruck

=

. Optische Inspektion und ggf O-
Ringe ersetzen

2. Uberholen oder Austausch des
Dichtsystems bzw. der Einzelteile

3A.Priifen, ob Férderdruckprobleme
vorliegen.

3B.Beschichtete Dichtungshilse
verwenden.

Erhohter Verschleild

1. Geschwindigkeit oder Abrasion

2. zu hoher Forderdruck
(>10 bar)

3. Trockenlauf

1. (A) Herabsetzen der
Geschwindigkeit der Pumpe
(B) Groflere Pumpe verwenden

2. (A) VergroRRern der Leitung
(B) Ventile uberprufen
(C) Uberpriifung der Viskositat und
Rohrleitungsverluste

3. (A) Fullstandsmesser verwenden

(B) Innenteile auswechseln
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SPEZIFIKATIONEN DER MASOSINE PUMPEN

Eingang x Max. Max. Max
Fordervolumen Ausgang Stuckigkeit | Volumen | .
(Gallons/Umdrehung) (Inches) (Inches) (GPM) digkeit
Model (mm3/Umdrehung) (MM) (MM) (L/H) (RPM)
SPs1 015 1x1 3/16 15 1000
53 25x25 4.7 3,400
.03 2x2 1/4 24
MR-120 800
106 50x50 6.5 5,450
.06 2 1/2x 2 2/2 1/2 48
MR-125 800
224 63.5x63.5 12.5 10,900
124 3x3 3/4 99
MR-130 800
470 75X75 19 22,485
.23 3x3 11/4 138
MR-135 600
875 75X75 31 31,343
.23 (2 1/2x9 1/4*)x3 11/4 138
MR-135RF 600
875 (34x235*)x75 31 31,343
A7 4x4 2 282
MR-150%* 600
1,784 100x100 50 64,049
A7 (3 1/2x11*)x4 2 282
MR-150RF* 600
1,784 (90x280%*)x100 50 64,049
.67 6Xx6 21/2 402
SPS-6 (2 600
2) 2,544 152x152 63 91,304

RF Modelle haben rechteckige Flansche an der Saugseite und frei wahlbare Stutzen an der Druckseite.

HINWEIS:

1. Es handelt sich hierbei nur um Richtlinien. Setzen Sie sich mit Watson-Marlow MasoSine in
Verbindung wenn Sie die Maximalwerte fir die entsprechende Werte, Kapazitaten oder
Pumpengeschwindigkeit benétigen.

2. SPS-1 und SPS-6 werden nicht in diesem Handbuch behandelt.
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MATERIALAUSWAHL DER INNENTEILE

Softwa_lre Beschreibung Farbe Vorteile Nachteile Max.
Material Grenzen
STATOREN
PET Polybutylen- Weiss Leistungsstark Hohe Temperaturen 85°C
terephthalat Geringe Kosten Abrasive Medien 10 bar
Hohe Temperaturen
: Leistungsstark Sehr Abrasive 120°C
PPS Polyphenylsulfid Blau Chemische Bestandigkeit Medien 15,5 bar
SPS-1/SPS-6
. . Hohe Temperaturen
. Polyamid Verwendung in . 90°C
Polyamid Creme SPS-1/ SPS-6 Sehr Ab_raswe 10 bar
Medien
Verstarktes : .
HTP Polyetherimid Creme Leistungsstark Sehr Ab_raswe 145°C
Medien
Stainless . Hohe Temperaturen 300° F
Steel Edelstahl Siloer Abrasive Medien Hohe Kosten 15,5 bar
SCRAPER
Hochmolekulares . . Hohe Temperatur 65,5°C
UHMW Polyethylene Weiss Geringe Kosten Hohe Driicke 6 bar
Hohe Temperaturen 135°C
Peek Polyetheretherketon Schwarz Chemische Besténdigkeit Hohe Kosten 15 bar
SPS-1/SPS-6
. Hohe Temperatur
. . Verwendung in . 90°C
Polyamid Polyamide Blau SPS-1/SPS-6 Sehr Apraswe 15 bar
Medien
) . Hohe Temperatur 145°C
WRP Wearresistant Plastic Creme Abrasive Medien Hohe Kosten 10 bar
Gultig ab Jan 1, 2000 Pg. 1of 2

ersetzt Jan 1, 1999
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316 SS Edelstahl Silber | Hohe Temperaturen § e Medien | 14°°C
Geringe Kosten 10 bar
Keramikoxid . . R
ngt beschichteter Schwarz Abrasive I\{I_edlen Hohe Kosten 145°C
beschichted Hohe Dricke 10 bar
Edelstahl
NOTIZ: Die Wellenringabdichtung bendtigt eine gehértete Oberflache auf der Hilse.
WELLENDICHTRINGE & O-RINGE
Buna Elastomer Schwarz Abrasive Medien Hohe 90°C
Geringe Kosten Temperaturen 10 bar
. Hohe Temperaturen Sehr Abrasive Medien 145°C
Viton Elastomer Braun Chemische Bestandigkeit Hohe Kosten 10 bar
) . 145°C
EPDM Elastomer Schwarz Chemische Bestandigkeit Hohe Kosten 10 bar
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Dichtungssysteme

1. Wellenringabdichtung 2. O-Ringabdichtung

Hierbei handelt es sich um die Der Aufbau der O-Ringabdcihtung verwendet
Standarddichtung, die bei der MasoSine-Pumpe einen einzelnen Elastomer O-Ring der das
verwendet wird. Sie besteht aus drei Produkt daran hindert, aus dem
Wellendichtungen, von denen zwei verwendet Pumpengehéduse zu gelangen. Diese Art des
werden, um das Produkt in der Pumpe zu Dichtungsarrangements kann nur verwendet
bewahren, und eine, um zu vermeiden, dass werden, wenn der Produktdruck 6 bar und die
die Pumpe Luft ansaugt. Die beiden vorderen Schaftgeschwindigkeit 300 Upm nicht
Wellendichtungen besitzen zusétzlich einen Ubersteigt. Abbildung 18 zeigt eine Liste der
Stutzring aus rostfreiem Stahl, der es dem Teile und den Aufbau der O-Ringabdichtung
Aufbau ermdglicht, einen Druck von 10 bar auf anhand einer Querschnittszeichnung.

der Produktseite auszuhalten. Abbildung 17
zeigt eine Liste der Teile und den Aufbau der
Lippendichtung anhand einer
Querschnittszeichnung.
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EDV-Nr. Bezeichnung
EDV-Nr. Bezeichnung

506 Dichtungsaufnahme

510 Wellendichtring (3) 620 O-Ring Dichtungsaufnahme
374 PO-Einsatz 513 Dynamic radial O-Ring

520 Stutzring (2) 374 PO-Einsatz

530 Dichtungshiilse 532 O-Ring Dichtungshulse

Abbil 18 - O-Ri ich
Abbildung 17 — Wellenringabdichtung bbildung 18 - O-Ringabdichtung
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1. Aufbau einer einfachen Gleitringabdichtung
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Der Aufbau der Gleitringabdichtung der MasoSine-Pumpe besteht aus einer stationaren, keramischen
Oberflache in Verbindung mit einer rotierenden Karbonoberflache, durch die eine Dichtung erzielt wird.
Der Aufbau ist freigegeben fiir einen Produktdruck bis 10 bar. Abbildung 19 zeigt eine Liste der Teile
und den Aufbau der einfachen Gleitrindabdichtung anhand einer Querschnittszeichnung.

" @

=

EDV-Nr.

Bezeichnung

501
511
374
531

GLRD Dichtungsaufnahme
Mechanische Gleitflachen
PO-Einsatz
GLRD Dichtungshilse

Abbildung 19 - einfache Gleitringabdichtung
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Alternative Dichtungssysteme, Forts.
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Wellenringabdichtung mit Spulung

Dieses Dichtungssystem verwendet zwei
Wellendichtringe und ein Spulungsmittel zum
Einschluss des Produkts in der MasoSine-
Pumpe. Beide Wellendichtringe verfiigen tber
einen Stitzring aus rostfreiem Stahl und einen
Sicherungsring, die es dem Aufbau ermdglicher
einem Produkt- und Spulungsdruck von bis zu
10 bar zu widerstehen. Abbildung 20 zeigt eine
Liste der Teile und den Aufbau der doppelten
Wellenringabdichtung mit Spilung anhand
einer Querschnittszeichnung.
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O-Ringabdichtung mit Spulung

Dieses Dichtungssystem verwendet zwei
O-Ringe und ein Spulungsmittel zum Einschluss
des Produkts in der MasoSine-Pumpe. Diese Art
der Dichtung kann nur verwendet werden, falls
Produkt- und Spilungsdruck 6 bar und die
Schaftgeschwindigkeit 3000 Upm nicht
Ubersteigen. Abbildung 21 zeigt eine Liste der Teilg
und den Aufbau der doppelten O-Ringabdichtung
anhand einer Querschnittszeichnung.

532 513
. . . L Abbildung 21 — dopplete O-Ringabdichtung mit Spiilung
Abbildung 20 — doppelte Wellenringabdichtung mit Spiilung
EDV-Nr Bezeich

EDV-Nr Bezeichnung 505 ' Oe;.elc [:'urr:tg frah
503 Dichtungsaufnahme £13 D- ing Bic d_uT?)SEF:L_I na 2me

L namic radial O-Rin
510 Wellendichtring (2) 374 PZ) Ei I . ! ing (2)
374  PO-Einsatz s on ms; z

. -Rin
520 Stitzring (2) 532 O-Ri g E)_) ht hll
. . -Ring Dichtungshiilse

525 Sicherungsring (2) 9 9
528 O-Ring (2)
530 Dichtungshulse
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Schnittzeichnung und Stickliste

1 2 3 4 5 6 /7 8 9 10 11 12 13 mg'::gg
: |
. 14 15
] ( q
] j— 16
32— |
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| T \
v =
31— =\ 18 17
A a4 T N '&
30 NN L
A B ? 12
22
29 28 27 26 25 24 23
Nr. | EDV | Bezeichnung | Nr. | EDV Bezeichnung Nr. | EDV Bezeichnung
1 400 | Frontgehause 12 640 | Sechskantschraube 23 506 | Dichtungsaufnahme
O-Ring, s
2 430 Frontgehéuse 13 770 | Kegelrollenlager 24 520 | Stitzring
3 300 | Pumpengehause 14 750 | Wellenmutter 25 530 | Dichtungshilse
4 011 | Rotor 15 768 | Sechskantschraube 26 030 | O-Ring, Rotor
5 125 | Scraper 16 250 | Pal3feder 27 072 | Stator
6 100 | Fdhrungspatrone 17 200 | Tragerwelle 28 450 | Stiftschraube
7 510 | Wellendichtring 18 742 | Wellendichtring, Outboard 29 441 | Flugelmutter
O-Ring .
8 540 Dichtungsaufnahme 19 760 | VerschluRdeckel 30 374 | PO-Einsatz
9 600 | Lagerbock 20 737 | Veschlul3stopfen 31 372 | Frontlager
10 | 741 m(ca)!(radndlchtrmg, 21 | 700 | Support 32 | 231 | VerschluRmutter
11 800 | Laminumring 22 340 | Zylinderschrauben
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Wet End Explosionsansicht

MR-120
MR-125
MR-130

N\
\@ \ ﬁ
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HINWEIS:

1. Die Ausrichtung des Scrapers, Pos. 125, und der Fliihrungspatrone, Pos. 100, ist abhéngig von den
Sauganforderungen der Anwendung. Weitere Details entnehmen Sie Seite 20.

2. Pumpengehdause, Pos. 300, sind optional mit Spllanschlissen und Heizung bzw. Kihlung erhaltlich.

3. Frontgehéause, Pos. 400, sind optional mit Heizung bzw. Kuhlung erhaltlich.

4. PO-Einsatze, Pos. 374, sind nur bei Frontlager, Pos. 372, und Dichtungsaufnahmen, Pos. 506, aus
rostfreiem Stahl erforderlich.

5. Die Dichtungsoptionen beinhalten die dreifache Wellenringabdichtung (siehe oben), die O-
Ringabdichtung, und die Gleitringabdichtung. Die Spulungsoption kann bei doppelten
Wellenringabdichtungen und doppelten O —Ringabdichtung gewahlt werden. Weitere Einzelheiten
entnehmen Sie bitte den Seiten 32-34.

EDV-Nr Bezeichnung EDV-Nr Bezeichnung
011 Rotor 430 O-Ring, Frontgehause
030 O-Ring, Rotor 441 Flugelmutter
072 Stator 450 Stiftschraube
100 Fuhrungspatrone 506 Dichtungsaufnahme
125 Scraper 510 Wellendichtring
231 VerschluRmutter 374 PO-Insert
300 Pumpengehéuse 520 Stitzring
372 Frontlager 530 Dichtungshiilse
400 Frontgehause 540 O-Ring, Dichtungsaufnahme
420 Haltegriff
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Power End Explosionsansicht

760
MR-120 |
MR-125 T | A
- vy @Q&‘*Q
%@’f ‘ T42

HINWEIS: Laminumringe (Pos. 800) kdnnen in Anzahl und Dicke variieren.

EDV Nr. Bezeichnung EDV Nr. Bezeichnung
200 Tragerwelle 741 Wellendichtring, Inboard
250 Palfeder 742 Wellendichtring, Outboard
340 Zylinderschraube 750 Wellenmutter
345 Unterlagscheibe 760 Verschlu3deckel
600 Lagerbock 768 Sechskantschraube
640 Sechskantschraube 770 Kegelrollenlager
700 Support 800 Laminumring
737 Verschluf3stopfen
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Abmessungen - Zoll (Millimeter)

MODEL

MR 120 » e 2" Nominal [Smm]
3 — 0.20 [5mm]
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! CJ |
‘ 45116 :]: JJ

f
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[117mm]020 - N m3mm) [
) [25mm]
! s N\ 4

| | 4172
[109mm] 7 =, =172 [13mm] (114mm]
H I ﬁ"n 4 Places
— 2316 —!  =15/16 [24mm]
=14 1/2 [114mm] fe— [56mm] —=06 [152mm]—=d—6 13/16 [173mm]=—*
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MODEL [Brmm]—e] f—
MR-125 & r—2 1/2" Nominal
51/4 2718
[133mm] tt i [73mm]
& f\ ¢ [25mm]
2 Nt/ f
5 3/4 n
[146mm] J/ 1/2 [13mm]
/ jrll:_] 4 Places
I —T1 (i !
N 5 17 - «13/16 [21mm:]
e 6 [152mm]—| [57mmi 6 1/2 [165mm]s$e=6 11/16 [170mm]
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MODEL [10mm]-+] e—
mm
MR-130 —o] |<—3" Nominal
—1
] i
~— 6 9/32
[160mm] I:t ] ] [2623::{::]5 B
& /_\ r[38mm]
PUMP
\%\ i Ny |
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[181mm] D: o 11716 [17mm]
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— (I T
—2 3/16 e [1335/16]
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+8 3/16 [208mm]— [56mm] 7 5/8 [194mmi=8 13/16 [224mm]-
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TOLERANZ BEI DEN ABMESSUNGEN: # 1/16 (+ 1.5 MM)
NUR ZU REFERENZZWECKEN — OHNE ZERTIFIKATION NICHT FUR DEN BAU BESTIMMT
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12 13

MR150: 13a

MR-135
MR-150

Pos. | EDV-Nr. [Bezeichnung Pos. | EDV-Nr. |Bezeichnung Pos. | EDV-Nr. |Bezeichnung
1 400 Frontgehause 12 640 [Sechskantschraube 22 340 |Zylinderschraube
2 430 |O-Ring, Frontgehause 13 770 |Kegelrollenlager 23 506 |Dichtungsaufnahme
3 300 |Pumpengehause 13a 771 MR150 Kegelrollenlager | 24 520 |Stutzring
4 011 Rotor 14 750 [Wellenmutter 25 530 Dichtungshulse
5 125 |Scraper 15 768 |Sechskantschraube 26 030 |O-Ring, Rotor
6 100 |Fuhrungspatrone 16 250 |PaRfeder 27 072 [Stator
7 510 |Wellendichtring 17 200 |Tragerwelle 28 450 [Stiftschraube
8 540 |O-Ring, Dichtungsaufnahme | 18 742  [Wellendichtring, Outboard | 29 441 Fligelmutter
9 600 [Lagerbock 19 760 |VerschluRdeckel 30 374 |PO-Einsatz
10 741  |Wellendichtring, Inboard 20 737 |Verschlu3stopfen 31 372 Frontlager
11 800 |Laminumring 21 700 |Support 32 231 |VerschluBmutter
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MR-135
MR-150

231

2 L]

372

Notes

1. Die Ausrichtung des Scrapers, Pos. 125, und der Fuhrungspatrone, Pos. 100, ist abhéngig von den
Sauganforderungen der Anwendung. Weitere Details entnehmen Sie Seite 20.

2. Pumpengehéuse, Pos. 300, sind mit optionaler Spilanschlissen und Heizung bzw. Kuhlung erhéltlich.

3. Frontgehause, Pos. 400, sind mit optionaler Heizung bzw. Kiihlung erhéltlich.

4, PO-Einsatze, Pos. 374, sind nur bei Frontlager, Pos. 372, und Dichtungsaufnahmen, Pos. 506, aus
rostfreiem Stahl erforderlich.

5. Die Dichtungsoptionen beinhalten die dreifache Wellenringabdichtung (siehe oben), die O-
Ringabdichtung, und die Gleitringabdichtung. Die Spilungsoption kann bei doppelten
Wellenringabdichtungen und doppelten O —Ringabdichtung gewahlt werden. Weitere Einzelheiten
entnehmen Sie bitte den Seiten 32-34.

EDV-Nr. Bezeichnung EDV-Nr. Bezeichnung
011 Rotor 430 O-Ring, Frontgehause
030 O-Ring, Rotor 441 Fligelmutter
072 Stator 450 Stiftschraube
100 Furhungspatrone 506 Dichtungsaufnahme
125 Scraper 510 Wellendichtring
231 Verschlumutter 374 PO-Einsatz
300 Pumpengehéduse 520 Stltzring
372 Frontlager 530 Dichtungshilse
400 Frontgehduse 540 O-Ring, Dichtungsaufnahme
420 Haltegriff
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760

750

MR-135
MR-150

250

200

MR150: 771

770

600

Notes:

1. Laminumringe (Pos. 800) kdnnen in Anzahl und Dicke variieren.
2. Das innere, Kegelrollenlager, Pos. 770, bei MR-150 ist grof3er als das aul3ere, Kegelrollenlager,
Pos.771

EDV-Nr. Bezeichnung EDV-Nr. Bezeichnung
200 Tragerwelle 741 Wellendichtring, Inboard
250 Pal¥feder 742 Wellendichtring, Outboard
340 Zylinderschraube 750 Wellenmutter
345 Unterlagscheibe 760 Verschlu3deckel
600 Lagerbock 768 Sechskantschraube
640 Sechskantschraube 770 Kegelrollenlager
700 Support 771 Kegelrollenlager nur MR150
737 Veschlu3stopfen 800 Laminumring
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MR-135
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— I
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[—13 7/32 [336mm]—|

TOLERANZ BEI DEN ABMESSUNGEN: * 1/16 (+ 1.5 MM)

aymasosine
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NUR ZU REFERENZZWECKEN — OHNE ZERTIFIKATION NICHT FUR DEN BAU BESTIMMT.
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Schnittzeichnung und Stickliste

g 9 10 11 12 13 MR-135RF

1 2 3 4 5 6 7
/ / MR150: 13a
[I
14
15
) /
A\ 16
=\
@E \ \ 18 17
E\ 21 20 19
22
29 28 27 26 25 24 23
Nr. | Item |Description Nr. | Item Description Nr. | Item [Description
1 | 400 [Frontdeckel 12 | 640 |Sechskantschraube 22 | 340 |Zylinderschraube
2 | 430 |O-Ring, Frontdeckel 13 | 770 |Kegelrollenlager 23 | 506 |Dichtungsaufnahme
3 | 300 [Pumpengehiuse 13a | 771 |Kegelrollenlager MR150 24 | 520 |Stitzring
4 | 011 |Rotor 14 | 750 |Wellenmutter 25 | 530 |Dichtungshiilse
5 | 125 |Scraper 15 | 768 |Sechskantschraube 26 030 |O-Ring, Rotor
6 | 100 |Fiihrungspatrone 16 | 250 |PaRfeder 27 | 072 |Stator
7 | 510 |Wellendichtring 17 | 200 |Tragerwelle 28 | 450 |Stiftschraube
8 | 540 |O-Ring, Dichtungsaufnahme | 18 | 742 |Wellendichtring, Outboard | 29 | 441 |Fluigelmutter
9 | 600 |Lagerbock 19 | 760 |VerschluRdeckel 30 | 374 |PO-Einsatz
10 | 741 [Wellendichtring, Inboard | 20 | 737 |Verschlu3stopfen 31 | 372 |Frontlager
11 | 800 [Laminumring 21 | 700 |Support 32 | 231 |VeschluBmutter

Revision 1.8 / June 2016 Besuchen Sie unsere Webseite auf www.masosine.com 43



http://www.masosine.com/

aymasosine

Wed End - Explosionsansicht

MR-135RF
MR-150RF

X
g [\ 8
O N ﬁ

372

405

Notes

1. Die Ausrichtung des Scrapers, Pos. 125, und der Fihrungspatrone, Pos. 100, ist abhangig von den

Sauganforderungen der Anwendung. Weitere Details entnehmen Sie Seite 20.

Pumpengehause, Pos. 300, sind optional mit Spulanschliissen und Heizung bzw. Kiihlung erhéltlich.

Frontdeckel, Pos. 400, sind mit optional Heizung bzw. Kiihlung erhéltlich.

PO-Einsatze, Pos. 374, sind nur bei Frontlager, Pos. 372, und Dichtungsaufnahmen, Pos. 506, aus

rostfreiem Stahl erforderlich.

5. Die Dichtungsoptionen beinhalten die dreifache Wellenringabdichtung (siehe oben), die
O-Ringabdichtung, und die Gleitringabdichtung. Die Spllungsoption kann bei doppelten
Wellenringabdichtungen und doppelten O —Ringabdichtung gewahlt werden. Weitere Einzelheiten
entnehmen Sie bitte den Seiten 32-34.

6. Beirechteckigen Flanschmodellen kann der gegeniberliegende Stutzen frei gewéahlt werden.

rpODN

EDV-Nr. Bezeichnung EDV-Nr. Bezeichnung
011 Rotor 430 O-Ring, Frontgehause
030 O-Ring, Rotor 441 Fligelmutter
072 Stator 450 Stiftschraube
100 Fuhrungspatrone 506 Dichtungsaufnahme
125 Scraper 510 Wellendichtring
231 VerschluZmutter 374 PO-Insert
300 Pumpengehéuse 520 Stitzring
372 Frontlager 530 Dichtungshiilse
400 Frontgehduse 540 O-Ring, Dichtungsaufnahme
420 Haltegriff
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Power End Explosionsansicht

760

MR-135RF

MR-150RF o
A2

600

HINWEISE:
1. Laminumring (Pos. 800) kdnnen in Anzahl und Dicke variieren.

2. Das innere, Kegelrollenlager, Pos. 770, bei MR-150 RF ist grof3er als das auBere, Kegelrollenlager,
Pos. 771.

EDV-Nr. Bezeichnung EDV-Nr. Bezeichnung
200 Tragerwelle 741 Wellendichtring, Inboard
250 Palfeder 742 Wellendichtring, Outboard
340 Zylinderschraube 750 Wellenmutter
345 Unterlagscheibe 760 Verschlu3deckel
600 Lagerbock 768 Sechskantschraube
640 Sechskantschraube 770 Kegelrollenlager
700 Support 771 Kegelrollenlager MR150
737 Verschluf3stopfen 800 Laminumring
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Abmessungen - Inch (Millimeter)
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TOLERANZ BEI DEN ABMESSUNGEN: # 1/16 ( 1.5 MM)
NUR ZU REFERENZZWECKEN — OHNE ZERTIFIKATION NICHT FUR DEN BAU BESTIMMT
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Allgemeine Hinweise
MR-120 / SPS-20 - MR-150 / SPS-50 Pumpen

1. Alle Rotoren und bestimmte Scraper sind mit dem Symbol ** markiert. Sie entsprechen dem MAXRAD
Design.

MAXRAD Scraper (Pos. #125) mussen mit MAXRAD Rotoren (Pos. # 011) verwendet werden.
Beide sind zur besseren Ubersichtlichkeit in der Preisliste mit ** gekennzeichnet. Auf die Teile ist
,MR* gestempelt.

Scraper der SPS-Serie mussen mit Rotoren der SPS-Serie verwendet werden.

SPS Rotoren werden nicht mehr verkauft. Alle Pumpen kénnen mit einem neuen Satz MR
Abstreichschieber und MR Rotoren betrieben werden.

Die Fuhrungspatronen kénnen sowohl mit den Scrapern der MR-Serie als auch der SPS-Serie verwendet
werden.

Teileidentifikationsschema
MR-120 / SPS-20 - MR-150 / SPS-50 Pumpen

020 P 100 1316 A 2
PumpengroRe Anderungsindex
Teiletyp Anderungsstand
Artikelnummer Materialnummer
PUMPENGROSSEN
VERALTET MAXRAD-REIHE
002 ; SPS2 = MR120 020 = MR120
003 ; SPS3 = MR125 025 = MR125
004 ; SPS4 = MR135 030 = MR130
006 ; SPS6 = MR160 035 = MR135
050 = MR150
TEILTYP CODEBESCHREIBUNG
A = BAUGRUPPE (TEILENUMMER)
P = EINZELKOMPONENTE 003 bis 980
X = UNTERBAUGRUPPE BEISPIELE:

100 = FUhrungspatrone
125 = MAXRAD Scraper

MATERIALCODE
1000 - 9030 (siehe Materialcode-Liste auf nachfolgender Seite)
BEISPIELE: 1316 = 316 (1.4404) Edelstahl
4400 = VITON

Anderungsstand Anderungsindex
A bisZ 1 bis 9
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Materialcodes und Beschreibungen
MR-120 / SPS-20 - MR-150 / SPS-50 Pumps

Code Description

1000 Graugul3

1100 C-Stahl

1300 Edelstahl

1303 303 Edelstahl

1304 304 Edelstahl

1316 316 Edelstahl

1354 17-4PH Edelstahl

1355 17-4PH Edelstahl

1360 Nitronic 60

2050 Polyethylen (UHMW)

2051 MWR

2070 WRP

2181 Polybutylene Terephthalat (PBT)
2681 Polyetherimid (HTP)

4100 Perbunan

4150 Perbunan mit geringer Reibung
4200 EPDM

4400 Viton

9030 Edelstahl mit oxidkeramischer Beschichtung
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Sicherheitshinweise (ATEX)

Die Watson-Marlow MasoSine Pumpe, die ihre Anwendung in Produktionseinrichtungen mit explosionsféahigen Gemischen
finden, werden ab Werk speziell dafiir ausgeriistet. Die Pumpenspezifische ATEX Bezeichnung befindet sich auf dem
Typenschild der Pumpe.

Wartung der Lager
« Bei den Pumpen der Reinen MR120 / MR125 / MR130 / MR135 / MR150 miissen beide Lager nach einer

Laufzeit von 10.000 h durch neue ersetzt werden!

Sicherheitszeichen

Die folgenden ATEX Symbole werden nur als Beispiel angegeben.
Die spezifische ATEX-Klassifizierung ist auf dem Typenschild und der Konformitatsbescheinigung der jeweiligen Pumpe
angegeben.

EPN2G clIBT4
& 112D c T=120°C

Erdungs-Symbol

Gerateeinteilung

Die Pumpen sind ausschlief3lich firr einen Einsatzfall Uber Tage vorgesehen, und werden daher der Gerategruppe Il —
Einsatzbereich ,sonstige Staub. — oder Gas. — Ex-Bereiche” — zugerechnet!

Zoneneinteilung

Die Watson-Marlow MasoSine Pumpen sind in explosiven Bereichen der Zone 1/21 einsetzbar. Dies entspricht der Kategorie
2G/D.
Der Einsatz der Pumpe(n) in der Zone 0 ist somit ausdrticklich untersagt!

Einteilung der Ex-Atmosphéaren

Ex-Atmosphéren werden in Gas und Staub unterschieden. In der Kennzeichnung der Ausfuhrung wird die Atmosphére mit G
(Gas) und D (Dust, Staub) abgekirzt. Die Watson-Marlow MasoSine Pumpen sind nur fiir die Ex-Atmosphéare G (Gas) und D
(Staub) ausgelegt!

Ziundschutzart

Entsprechend der Norm fiir “nicht elektrische Gerate” fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen” EN 13463-5 gilt fur
uns die Ziindschutzart “c” konstruktive Sicherheit.

Temperaturklassen
Fur Produkttemperatur EXI112Gc lIBT4
bis max. 100°C: EX 11 2D ¢ T=120°C

Technische Daten

Die Grenzwerte der Pumpe (max. Drehzahl, max. Druck, max. Temperatur) sind im Datenblatt (siehe Seite 4) vermerkt. Diese
Grenzwerte dirfen auf gar keinen Fall Giberschritten werden! Dies gilt speziell fir die Nutzung eines Frequenzumformers.
Werden die Pumpen ohne Antrieb ausgeliefert, gelten folgende Werte!

MR120 MR125 MR130 MR135 (RF) MR150 (RF)
max. Druck * 10 bar 10 bar 10 bar 10 bar 10 bar
max. Drehzahl * 800 UpM 800 UpM 600 UpM 600 UpM 600 UpM
max. Tm * 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C
Umgebungstemperatur -12°C bis +40°C -12°C bis +40°C -12°C bis +40°C -12°C bis +40°C -12°C bis +40°C

* je nach Auslegung der Pumpe (siehe Auftragshestétigung)
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Erdung der Pumpe

Samtliche ausgelieferten Pumpen werden mit der Option zur Erdung ausgestattet.

Speziell im Ex-Bereich muf3 die Pumpe geerdet werden, indem an der dafur vorgesehenen Stelle ein Erdungskabel angebracht
wird. (siehe Grafik)

Zusatzlich zur Erdung der Pumpe muss am Antrieb ebenfalls eine Erdung vorgenommen werden! Ohne die Erdung des
Antriebs darf das gesamte Pumpenaggregat nicht in Betrieb genommen werden.

Erdung

Materialeigenschaften

Kunststoffteile, die in der Pumpe verbaut sind, reagieren starker auf Temperaturveranderungen, als Edelstahlteile. Daher darf
die vorgegebene max. Mediumstemperatur (Tm=100°C), fir welche die Pumpe ausgelegt ist, nicht tiberschritten werden. Wird
die vorgegebene Temperatur Uberschritten kann es durch Langenausdehnung zum Blockieren einzelner Komponenten
kommen, was einen Ausfall der Pumpe zur Folge hat und zur eventuellen Schadigung von Pumpenteilen fihren kann. Zudem
kann eine Temperaturiiberschreitung den Verschlei an dynamischen Teilen férdern und somit zu einer geringeren Standzeit
der Kunststoffteile fiihren.

Am Lagerbock der Pumpe kann Korrosion entstehen, wenn der Lack beschadigt wird. Korrosion ist eine Gefahr fiir den Einsatz
von Pumpen in explosiven Bereichen. (MalRnahmen siehe Diagnosehilfe Kap.21)

Druckverhéltnisse

Um einen moglichen Uberdruck in der Pumpe zu vermeiden, der durch eine geschlossene Druckleitung entsteht, ist die
Installation eines Druckwéchters zwingend erforderlich.

Wartung / Instandhaltung

e  Aus Sicherheitsgriinden darf die Wartung sowie die Befillung der Pumpe nur auRerhalb des Ex-Bereichs und nur mit
fur ATEX geeignetem Werkzeug durchgefiihrt werden.

e  Das Pumpenaggregat muss immer mit einem feuchten Tuch staubfrei gehalten werden, um ein Staubglimmen
auszuschlielen.

e Die Spulkanéale im Lagerbock missen immer auf Verstopfung tUberprift und gegebenenfalls gereinigt werden.

e Um ein elektrostatisches Aufladen der Kunststoffstatoren zu vermeiden, muf3 die Pumpe vor der Wartung /
Instandhaltung gespllt/gereinigt werden, damit keine Restmedien auf den Statoren bleiben.

Reinigung
Achtung! Lésungsmittelhaltige Reinigungsmittel diirfen nicht zur Reinigung der Pumpe verwendet werden, da eine nicht
kontrollierbare explosive Atmosphare entstehen kann. Vor dem Offnen der Pumpe bei manueller Reinigung mul? die Pumpe von

Restmedien auf den Statoren zB durch Spilen befreit werden, um ein Entziinden durch statische Aufladung der Statoren zu
verhindern.

Fordermedien

Chemikalien, deren Ziindtemperatur unter 120°C (T4/T=120°C) liegt sowie Schwefel-Kohlenstoff-Verbindungen, dirfen nicht
gefordert werden!

Kupplung

Wird die Pumpe in einem explosionsgefahrdeten Bereich eingesetzt, darf die Kopplung der Pumpe mit dem Antrieb nur durch
eine elastische, formschlissige Kupplung mit ATEX Zulassung — mind. entsprechend der ausgelieferten Pumpe - verwendet
werden. In keinem Fall durfen Ketten, Zahnriemen, Keilriemen oder ahnliche, die zusétzlich radialen Kréafte auf die
Pumpenlagerung bringen, verwendet werden!

Antrieb

Bei Vorgeschalteten Untersetzungsgetrieben und / oder Regeleinheiten mussen diese die ATEX Zulassungen — mind.
entsprechend der ausgelieferten Pumpe - vorweisen. In keinem Fall dirfen Verbrennungsmotoren Verwendung finden!

Bei Betrieb mit einem Frequenzumrichter muR3 dieser entweder aufRerhalb des Ex-Bereiches installiert sein, oder aber diese
ATEX Zulassung — mind. entsprechend der ausgelieferten Pumpe - haben. In jedem Fall muf? er die Eigenschaften besitzen, die
fur einen Betrieb im Ex-Bereich Voraussetzung sind. Zum Beispiel Temperaturiberwachung, Drehzahlbegrenzung usw.
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Olwechsel
Bei den Pumpen der Reihen MR120, MR125, MR130, MR135, MR150, MR160 ist taglich, speziell vor

jeder Inbetriebnahme sicherzustellen, dass das Ol-Schauglas im Support keine Beschadigungen aufweist, sowie das sich
ausreichend Ol in der Baugruppe Lagerbock befindet. Das Ol-Schauglas im Support muR immer bis zur Mitte gefillt sein.
Verwenden Sie bitte die nachfolgende Olsorte, die fiir Inre Anwendung zutreffend ist! Ist die Pumpe ATEX-zugelassen, ist das
Olschauglas ggf. durch eine Verschlussschraube ersetzt.

Standarderstbefillung der Watson-Marlow MasoSine Pumpen
* Bei —10°C bis 60°C
Kliberoil 4 UH 1-220 N (Schmierdl fur die Lebensmittel- und pharmazeutische Industrie)
Olsorten fiir den Ex-Bereich
Fir den Einsatz der Pumpe in explosiven Bereichen ist ausschlieRlich folgende Olsorte zu verwenden:

Kliberoil 4 UH 1-220 N (Schmierdl fur die Lebensmittel- und pharmazeutische Industrie)

Fullmengen
MR120 ca. 0,2 Liter MR125 ca. 0,25 Liter MR130 ca. 0,25 Liter
MR135 ca. 0,3 Liter MR150 ca. 0,5 Liter MR160 ca. 0,5 Liter

Heizung und Kihlung als Sonderausstattung
MasoSine Pumpen der Modelle MR120, MR125, MR130, MR135, MR150 kénnen wahlweise mit Heiz-

bzw. Kiihimantel geliefert werden, um fir die geeigneten Prozesstemperaturen zu sorgen - beispielsweise beim

Fordern von Schokolade oder Eiscreme -, indem Flissigkeit mit entsprechender Temperatur durch die bogenférmigen Kanéle
im Pumpengehéause und dem Frontgehéuse geleitet wird. Die Pumpe hat auf zwei Seiten 1/4" bzw. 1/8" Anschlusse, durch
die das warmende oder kiihlende Medium flief3t. Die Einbaulage der Anschliisse ist von Modell zu Modell verschieden. Der
Gegendruck darf 1 bar nicht Giberschreiten.

Hinweis: Die meisten Modelle sind nachtraglich mit einer Heiz- bzw. Kihleinrichtung ausriistbar.

Hinweis: Anschliisse am Frontgehause kdnnen bei einigen Wartungsarbeiten an der Pumpe hinderlich sein. Fur die meisten
Anwendungen ist ein Erwarmen / Kithlen des Pumpengehéuses ausreichend. Hier wird die Wartung nicht durch
Verbindungen eingeschrankt.

Hinweis: Wenn ein Heizmantel fir eine konstant hohe Temperatur eingesetzt werden soll, muss diese Temperatur von
MasoSine freigegeben werden.
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Wenn Sie noch Fragen haben, rufen Sie uns bitte an.

Wir freuen uns, Ihnen weiterhelfen zu kénnen.

Watson-Marlow MasoSine
Postfach 100

Steinbeisstralle 3

D-74358 lisfeld (Germany)

Telefon: +49 (0) 7062 9560 0

Fax: +49 (0) 7062 64593

Email: info@masosine.de
Internet: http://www.masosine.com
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