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ROTEX® burulma esnekligi olan tirnakh kuplajdir. Ornegin lretim hatalarindan dolayr meydana gelen

mil kaymalarini, 1si ile genlesmeyi vs. dengeleyebilir.
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Resim 1: ROTEX® (materyal: Toz metal, Al-D ve Al-H)
Tablo 1: Malzeme: Toz metal ¢elik (Sint)
Cer diglisi ¥ (Parca 2) Ebatlar [mm]®
Ebat | Parca | Nominal donme momenti [Nm] | Hazir delik ? Genel
92 ShA 98 ShA 64 ShD | D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
14 la 7,5 12,5 - 6-16 35 11 13 10 1,5 30 10 - -
19 la 10 17 - 6-24 66 25 16 12 2,0 40 18 - -
24 la 34 60 - 9-28 78 30 18 14 2,0 56 27 - -
Tablo 2: Malzeme: Aluminyum ddkum (Al-D) - ATEX i¢in onayh degil
Cer diglisi ¥ (Parga 2) Ebatlar [mm]?®
Ebat Parca | Nominal donme momenti [Nm] | Hazir delik ? Genel
92 ShA 98 ShA 64 ShD | D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
1 6-19 32
19 1a 10 17 - 1924 66 25 16 12 2,0 41 18 a1 20
1 9-24 40
24 1a 35 60 - 25 -8 78 30 18 14 2,0 56 27 56 24
1 10 - 28 48
28 1a 95 160 - >8-38 90 35 20 15 2,5 67 30 67 28
Tablo 3: Malzeme: Aliminyum (Al-H)
Cer diglisi ¥ (Parga 2) Ebatlar [mm]?®
Ebat Parca | Nominal dénme momenti [Nm] | Hazir delik ? Genel
92 ShA 98 ShA 64 ShD | D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
5 la 0,5 0,9 - 0-6 15 5 5 4 0,5 10 - - -
7 la 1,2 2,0 2,4 0-7 22 7 8 6 1,0 14 - - -
9 la 3,0 5,0 6,0 0-11 30 10 10 8 1,0 20 7,2 - -
12 la 50 9,0 12 0-12 34 11 12 10 1,0 25 8,5 - -
14 la 7,5 12,5 16 0-16 35 11 13 10 15 30 10,5 - -
19 la 10 17 26 0-24 66 25 16 12 2,0 40 18 - -
24 la 35 60 75 0-28 78 30 18 14 2,0 55 27 - -
28 la 95 160 200 0-38 90 35 20 15 2,5 65 30 - -
38 la 190 325 405 0-45 114 45 24 18 3,0 80 38 - -
42 la 265 450 560 0-55 126 50 26 20 3,0 95 46 - -
48 la 310 525 655 0-62 140 56 28 21 3,0 105 51 - -
1) Kuplaj azami dénme momenti Tk maks. = Kuplaj nominal ddnme momenti Tyn X 2
2) DIN 6885 sayfa 1 [JS9] 'e gbre kama yuvall H7 delikleri ve ayar vidasi
3) G ve T boyutlari igin tablo 8’e bakin. Kama yuvasinda bir ayar vidasi vardir (sadece Al-D ile, anahtar yuvasinin karsisinda)
Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020
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Resim 2: ROTEX® (Malzeme: GIL/GJS)
Tablo 4: Malzeme: Dékme demir (GJL)/yumrulu demir (GJS)
Cer diglisi ¥ (Parga 2) Ebatlar [mm]®
Ebat | Parca | Nominal dénme momenti [Nm]] Hazir delik ? Genel
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD | D (min-max) L [L1,12] E [ B1 ] S [ DH [ DIl [DN,DN1| N
Doékme demir (GJL)
1 12 - 40 66
38 la 190 325 405 38 -48 114 45 24 18 3,0 80 38 78 87
1b 12 - 48 164 70 62
1 14 - 45 75
42 1a 265 450 560 4255 126 1 S0 | 26 | 20 | 30 | 95 | 46 o 40
1b 14 - 55 176 75 65
1 15-52 85
48 la 310 525 655 48 - 62 140 56 28 21 3,5 105 51 104 45
1b 15-62 188 80 69
1 20 - 60 98
55 1a 410 685 825 5574 160 65 30 22 4,0 120 60 118 52
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 68 115 61
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5,0 160 80 135 69
90 1 2400 3600 4500 40 - 97 245 100 45 34 5,5 200 100 160 81
Kuresel grafitli demir (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50 - 115 270 110 50 38 6,0 225 113 180 89
110 1 4800 7200 9000 60 - 125 295 120 55 42 6,5 255 127 200 96
125 1 6650 10000 12500 60 - 145 340 140 60 46 7,0 290 147 230 112
140 1 8550 12800 16000 60 - 160 375 155 65 50 7,5 320 165 255 124
160 1 12800 19200 24000 80 - 185 425 175 75 57 9,0 370 190 290 140
180 1 18650 28000 35000 85 - 200 475 185 85 64 10,5 | 420 | 220 325 156
1) Kuplaj azami ddnme momenti Tk maks. = Kuplaj nominal dénme momenti Tyy X 2
2) DIN 6885 sayfa 1 [JS9] 'e gore kama yuvali H7 delikleri ve ayar vidasi
3) G ve T boyutlari igin tablo 8'e bakin; kama yuvasinda bir ayar vidasi
Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020
dikkat ediniz. Kontrol: 27.06.2023 Pz Degisiklik:
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Resim 3: ROTEX® (Malzeme: Celik)
Tablo 5: Malzeme Celik
Cer dislisi ¥ (Parga 2) Ebatlar [mm]®
Ebat | Parga | Nominal donme momenti [Nm] | Hazir delik ? Genel
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD | D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
la 35 11
14 1 7,5 12,5 16 0-16 50 185 13 10 1,5 30 10 30 -
la 66 25
19 b 10 17 21 0-25 % 37 16 12 2,0 40 18 40 -
la 78 30
24 b 35 60 75 0-35 118 50 18 14 2,0 55 27 55 -
la 90 35
28 b 95 160 200 0-40 140 60 20 15 2,5 65 30 65 -
1 114 45 70 27
38 b 190 325 405 0-48 164 70 24 18 3,0 80 38 80 -
1 126 50 85 28
42 b 265 450 560 0-55 176 75 26 20 3,0 95 46 95 -
1 140 56 95 32
48 b 310 525 655 0-62 188 80 28 21 3,5 105 51 105 -
1 160 65 110 37
55 b 410 685 825 0-75 210 % 30 22 4,0 120 60 120 -
1 185 75 115 47
65 b 625 940 1175 0-80 235 100 35 26 4,5 135 68 135 -
1 210 85 135 53
75 b 1280 1920 2400 0-95 260 110 40 30 5,0 160 80 160 -
1 245 100 160 62
90 b 2400 3600 4500 0-110 295 125 45 34 55 200 100 200 -
100 1 3300 4950 6185 0-115 270 110 50 38 6,0 225 113 180 89
110 1 4800 7200 9000 0-125 295 120 55 42 6,5 255 127 200 96
125 1 6650 10000 12500 60 - 145 340 140 60 46 7,0 290 147 230 112
140 1 8550 12800 16000 60 - 160 375 155 65 50 75 320 165 255 124
160 1 12800 19200 24000 80 - 185 425 175 75 57 9,0 370 190 290 140
180 1 18650 28000 35000 85 - 200 475 195 85 64 10,5 | 420 220 325 156
1) Kuplaj azami dénme momenti Tk maks. = Kuplaj nominal ddsnme momenti Ty X 2
2) DIN 6885 sayfa 1 [JS9] 'e gore kama yuvali H7 delikleri ve ayar vidasi
3) G ve T boyutlari igin tablo 8'e bakin; kama yuvasinda bir ayar vidasi
Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020
dikkat ediniz. Kontrol: 27.06.2023 Pz Degisiklik:
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Resim 4: ROTEX® Model DKM
Tablo 6: Model DKM
Cer diglisi ¥ (Parca 2) Ebatlar [mm]®
Nominal dénme momenti [Nm] Ebatlar Genel
Ebat D2 DN Mil Uglan
92 ShA 98 ShA D7N1 ' | LDKM | L1, L2 E B1 S DH DI, DI1 L11 Arasi
Mesafe
19 10 17 92 25 16 12 2,0 40 18 10 42
24 35 60 112 30 18 14 2,0 55 27 16 52
28 95 160 0 128 35 20 15 2,5 65 30 18 58
38 190 325 — 158 45 24 18 3,0 80 38 20 68
42 265 450 % 174 50 26 20 3,0 95 46 22 74
48 310 525 ﬁ 192 56 28 21 3,5 105 51 24 80
55 410 685 N 218 65 30 22 4,0 120 60 28 88
65 625 940 s 252 75 35 26 4,5 135 68 32 102
75 1280 1920 286 85 40 30 50 160 80 36 116
90 2400 3600 330 100 45 34 5,5 200 100 40 130

1) Kuplaj azami ddnme momenti Tk mas. = Kuplaj nominal dénme momenti Tyy X 2

2) DIN 6885 sayfa 1 [JS9] 'e gore kama yuvali H7 delikleri ve ayar vidasi
3) G ve T boyutlari igin tablo 8’e bakin. Kama yuvasinda bir ayar vidasi vardir (sadece Al-D ile, anahtar yuvasinin karsisinda)
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TB1  Vida baglantisi kam tarafinda
TB2  Vida baglantisi flangl tarafta

@DH

TB1 ve TB2 modellerinin farkh
kombinasyonlari mimkunddar.

L1 E L?

Resim 5: ROTEX® Konik burclu model

Tablo 7: Konik bur¢lu model

Cer diglisi ¥ (Parca 2) Ebatlar [mm]
Ebat Parca Nn?g]rkneartt?jﬁ\rllrr:]e Haz_lr delik Genel l})(lj)rgllﬁ
925hA | 98sha | D (min-max) L [L1.l2] E | BL ] S | DH | D1] DN ]| N
24 la 35 60 10 - 25 64 22 18 14 | 2,0 | 55 | 27 - - 1008
28 la 95 160 10-25 66 23 20 | 15 | 25 | 65 | 30 - - 1108
38 la 190 325 10-25 70 23 24 | 18 | 30 | 80 | 38 | 78 | 15 1108
42 la 265 450 14-25 78 26 26 | 20 | 30 | 95 | 46 | 94 | 16 1610
48 la 310 525 14 - 40 106 | 39 28 | 21 | 35 | 105 | 51 | 104 | 28 1615
55 la 410 685 14 - 50 96 33 30 | 22 | 40 | 120 | 60 | 118 | 20 2012
65 1 625 940 14 - 50 101 | 33 35 | 26 | 45 | 135 | 68 | 115 | 5 2012
75 1 1280 1920 16 - 60 144 | 52 | 40 | 30 | 50 | 160 | 80 | 158 | 36 |22
25-75 ’ 30202
90 1 2400 3600 25-75 149 | 52 45 | 34 | 55 | 200 | 100 | 160 | 14 3020
100 1 3300 4950 35-90 230 | 90 50 | 38 | 6,0 | 225 | 113 | 180 | 69 3535
125 1 6650 10000 55 - 110 288 | 114 | 60 | 46 | 7,0 | 290 | 147 | 230 | 86 4545
1) Kuplaj azami ddnme momenti Tk maks. = Kuplaj nominal dénme momenti Tyy X 2
2) Sadece tip TB2 icindir
Potansiyel olarak patlayici ortamlarda isi, kivilcim ve statik ylik iiretebilen baglantilara sahip
ROTEX® kuplajlarin kullanimina izin verilmez. (Or. fren kampanalari, fren diskleri, tork
sinirlayicilar, fan pervaneleri vb. gibi agin yiik sistemleri ile kombinasyonlar).
Ayrica bir inceleme yapilmasi gerekir.
Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020
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| 2 Aglklamalar|

| 2.1 Genel aglklamalarl

Kuplaji isletime almadan 6nce bu isletme/montaj talimatini dikkatli sekilde okuyunuz.
Ozellikle emniyet aciklamalarina dikkat ediniz!

ROTEX® Kuplaj muhtemel patlayici ortamlarda kullanima uygun ve onayhdir. Kavramanin patlama
riski olan bdlgelerde kullaniimasi igin ek A uyarinca 6zel emniyet agiklamalarini ve talimatlari dikkate

aliniz.

isletme/montaj talimati riiniiniiziin bir pargasidir. Liitfen onu 6zenle ve kavramanin yakininda saklayiniz. Bu
isletme/montaj talimatinin telif hakki KTR firmasina aittir.

| 2.2 Emniyet ve agiklama sembolleri

B 1DO®

Patlama tehlikesi bulunan
bolgeler igin uyan

Yaralanma uyarisi

Uriin hasar uyarisi

Genel agiklamalar

Sicak yiizey uyarisi

| 2.3 Genel tehlike agiklamasi

ve bunlara uyunuz.

Bu sembol patlamadan olusacak yaralanmalari veya 6lim
sonuglu yaralanmalari énlemek igin bir uyari isaretidir.

Bu sembol yaralanmalari veya 6lim sonuglu
yaralanmalari 6nlemek igin bir uyari isaretidir.

Bu sembol fiziksel ve makina hasarlarini 6nlemek igin bir

uyari isaretidir.

Bu sembol istenmedik sonuglari ve durumlari 6nlemek
icin bir uyari isaretidir.

Bu sembol sicak ylUzeylerden olugacak agir sonuglu
yaniklari énlemek i¢in bir uyari isaretidir.

Kavramanin montaj, kullanim ve bakiminda tiim gii¢ aktarim mekanizmasinin kazara
calistinnimasina kargi emniyet altina alindigindan emin olunmalidir. D6nen pargalar nedeniyle
agir sekilde yaralanabilirsiniz. O sebeple mutlaka agsagidaki emniyet agiklamalarini okuyunuz

e Kavramayla ve kavramadaki tim calismalar ,6nce emniyet" esasina gére yapilmahdir.

e Tahrik agregatini kavrama Uzerinde ¢alisma yapmadan 6nce kapatiniz.

o Istenmeden tekrar galistirmaya kars! tahrik agregatini érnegin galistirma noktasina agiklama levhalari takarak

emniyet altina aliniz veya elektrik beslemesinin sigortasini ¢ikariniz.

e Kuplajin ¢galisma alanina igletimde oldugu suirece elinizi sokmayiniz.

o Kuplaji yanhglikla temasa karsi emniyete aliniz. Gerekli koruyucu tertibatlari ve kapaklari takiniz.

Koruma tescili ISO 16016'ya
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| 2 Aglklamalar|

| 2.4 Amaca uygun kuIIan|m|

Kavramayi ancak su kosullarda monte edebilir, kullanabilir ve bakimini yapabilirsiniz:
e Isletme/montaj talimatini 6zenle okuyup anladiysaniz

o Teknik olarak nitelikli ve 6zel olarak egitilmis (6r. guvenlik, ¢evre, lojistik)

e Sirketiniz tarafindan bunun igin yetkili kilindiysaniz

Kavrama sadece teknik verilere uygun olarak kullanilabilir (bkz. Blim 1). Kavrama lzerinde kendi basina
degisiklik yapilmasi yasaktir. Bundan dolayi olusacak hasarlar igin sorumluluk kabul etmeyiz. Geligtirmenin
devami bakimindan teknik degisiklikler yapma hakkimizi sakli tutuyoruz.

Burada tarif edilen ROTEX® bu igletme/montaj talimatinin basildigi dénemdeki en son teknolojiye uygundur.

| 2.5 Kavrama modeli |

Kuplajin arizasiz kesintisiz igletimi i¢in bu uygulama durumuna gére model talimatlarina
(DIN 740, kisim 2) uygun tasarlanmis olmalidir (Katalog’a bakiniz "ROTEX®").

isletme durumu degisikliklerinde (giic, devir sayisi, motorlu ve galigma makinelerinde
degisiklikler) kavrama modelinin mutlaka kontrol edilmesi gerekmektedir.

Lutfen torkla ilgili teknik verilerin yalnizca Oriimcege ait oldugundan emin olun. Saft-poyra
baglantisinin aktarilabilir donme momenti siparis eden kisi tarafindan kontrol edilmelidir ve
onun sorumlulugundadir.

Burulma titresimi tehlikesi olan tahriklerde (periyodik burulma titresimine maruz kalan tahrikler) giivenli isletim igin
burulma titresimi hesaplamasi yapmak gerekir. Tipik dénme titresimi tehlikesi olan tahrikler érn. dizel motorlu
tahrikler, pistonlu pompalar, piston kompresérleri vs. istege gére KTR kuplaj modelini ve dénme titregimi
hesaplamasini gergeklestirmektedir.

2.6 EC-Makine yénetmeligi uyarisi 2006/42/EC |

KTR tarafindan saglanan kuplajlar, EC Makine Direktifi 2006/42/EC'ye gére makine veya kismen tamamlanmis
makineler olarak degil, bilesenler olarak kabul edilmelidir. Sonug olarak, KTR'nin bir kurulug beyani yayinlamasi
gerekmez. Guvenli montaj, calistirma ve guvenli ¢calistirma ile ilgili ayrintilar i¢in uyarilar dikkate alarak mevcut
galistirma ve montaj talimatlarina bakin.

Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020

dikkat ediniz. Kontrol: 27.06.2023 Pz Degisiklik:
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| 3  Muhafaza, Sevkiyat ve Paketleme |

|3.1 Muhafaza|

Kuplaj poyralari korumali sekilde teslim edilir ve Uzeri kapali, kuru bir yerde 6 - 9 ay arasi depolanabilir.
Kuplaj cer diglileri (elastomerler) elverigli depolama sartlarinda 5 yila kadar ézellikleri degismeden muhafaza

edilebilir.

buhar lambalari, elektrikli yiiksek gerilim cihazlari bulunmamahdir.

& Depo mekanlarinda hig bir sekilde ozon iireten birimler, 6rn. parlak 1sik kaynaklari, civali

Nemli depo alanlari uygun degildir.
Yogusma olusmamasina dikkat edilmelidir. En iyi izafi hava nemi % 65'in altindadir.

| 3.2 Sevkiyat ve Paketleme

Herhangi bir hasari ve yaralanmalan 6nlemek amac¢h mutlaka uygun nakliye- ve kaldirma
araglan kullaniimali.

Uriinlerimiz dlgiilerine,adetlere ve sevkiyat sekillerine gére farkli paketlenir. Sézlesme bazl bir anlagsma yoksa
eger, paketleme KTR’nin kendi dlizenlemesine bagh yapilir.

4  Montaj

Kuplaj genellikle tek tek pargalar halinde teslim edilir. Kuplajin montaja baslamadan énce eksiksiz olup olmadigi

kontrol edilmelidir.

4.1 Kuplajlarin pargalari |

Parcalar ROTEX®, Saft kuplaji Model No. 001

Parca Adet Adlandirma
1 2 GoObek
2 1 Cer diglisi
3 2 Disli pim DIN EN ISO 4029

Resim 6: ROTEX®

dikkat ediniz.
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| 4.1 Kuplajlarin parcalari

ROTEX® Model DKM

Parca Adet Adlandirma
1 2 Gobek
2 2 Cer diglisi
4 1 DKM - Ara parca
4 2 Disli pim DIN EN ISO 4029

Resim 7: ROTEX® Model DKM

Parcalar ROTEX® Konik burglu model

Parca Adet Adlandirma
TB1/TB2 2 Konik burg igin poyra
1 2 Konik burclu
2 1 Cer diglisi
3 4 Disli pim DIN EN ISO 4029

Resim 8: ROTEX® Konik burclu model
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| 4.1 Kuplajlarin parcalari
Standart cer dislilerinin 6zellikleri
Cer dislisi sertligi 92 Shore A 98 Shore A 64 Shore D
(Shore) T-PUR® PUR T-PUR® PUR T-PUR® PUR
(portogal rengi) (sar1) (mor) (kirmiz1) (acik yesil) (beyazb)
e e '
Etiket 2 & : .
(Renk) v ) ) v <
VAL 6 “ [ 4 ¢ .

1) Yesil dis isaretli dogal-beyaz

| 4.2 Hazir delik agiklamasi

©

Azami izin verilen D delik ¢aplari (bkz. Bélim 1 - Teknik
veriler) agilamaz. Bu degerlere dikkat edilmemesi halinde
kavrama kopabilir. Kinlip ortaliga sigrayan parc¢alar hayati
tehlike olusturur.

[2]

e Mdsteri tarafindan poyra deligi agcilmasinda radyal ve

@D

T |
eksenel hassasiyete (bkz. resim 9) riayet edilmelidir. 7‘67 I E—
o Mutlaka @D degerlerine riayet ediniz.
e Hazir deligin takilmasinda poyralari 6zenle hizalayiniz. —=

e Gobekleri eksenel olarak sabitlemek igin 2
I
[ A]it8]A] ;‘

DIN EN ISO 4029'a gore bir yuvarlak uglu veya ug plakali
Resim 9: Radyal ve eksenel hassasiyet

bir ayar vidasi saglayin.

Siparig veren kisi tarafindan deliksiz/6n delikli ve hazir iglenmis kavrama ve yedek
parcalarda sonradan yapilan tiim islemlerden siparis veren kisi tek basina sorumludur.
Sonradan yapilan yetersiz islemler sonucu olusan yasal garanti talepleri KTR tarafindan
Ustlenilmez.

KTR yalnizca musteri tarafindan agikga talep edildiginde deliksiz/énceden delinmis kavrama
ve yedek parcalar teslim eder. Bu parcalar ek olarak & sembolii ile isaretlenir.

Patlamaya karsi koruma isaretli deliksiz ilgili pilot delikli kaplin bilesenlerine referans olarak:
Temel olarak KTR Systems GmbH sirketi, yalnizca musterinin ac¢ik talebi Gzerine deliksiz veya pilot
delikli tip olarak patlamaya karsi koruma isaretli kaplin gébeklerini tedarik etmektedir. Bunun 6n
kosulu, siparis verenin, KTR Systems GmbH'nin ilgili Griiniinde gergeklestirilen takip ¢alismalari
konusunda her turli sorumluluk ve yikimlaligu Gstlendigi bir muafiyet beyanidir.
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| 4.2 Hazir delik agiklamasi |

Tablo 8: Disgli pim DIN EN ISO 4029
Ebat 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
Ebat G M4 M5 M5 M8 M8 M8 M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
Ebat T 5 10 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40 45 50 50

Sikma momenti
TA [Nm]

15 2 2 10 10 10 10 17 17 17 40 40 80 80 140 | 140 | 140

Tablo 9: DIN 748/1'e gore siki gegmeler

____ Delik[mm] Saft toleransi Delik toleransi
uzeri den
50 k6 H7
50 mé (KTR-Standart)

Eger poyra icerisinde bir kama yuvasi 6ngoérilirse, bu, ISO JS9 tolerans alanh normal kullanim sartlarinda (KTR
standardi) ve zorlu kullanim sartlarinda (sikga degisen donis yoni, darbe yikleri v. s.) ISO P9 ile

gerceklestiriimelidir. Burada zivana tercihen kamlar arasina takilmalidir. Ayar vidasi ile eksenel sabitlemede, yivli
delik, kama yuvasinin karsisina konumlandiriimasi gereken Al-D haricinde kama yuvasinda konumlandiriimalidir.

Saft-poyra baglantisinin aktarilabilir dbnme momenti siparis eden kisi tarafindan kontrol edilmelidir ve onun
sorumlulugundadir.

| 4.3 Kuplajin montaji (genel) |

Deliklerin, saftin, zivananin ve diiz kamanin montaj 6ncesinde ebat uygunlugu agisindan
kontrol edilmesini tavsiye ederiz.

Poyra hafifce isitilarak (yakl. 80 °C) ile saft Uzerine daha kolay takilabilir.

Patlama riski olan bdlgelerde alev alma riskine dikkat ediniz!

Isinan poyralara dokunmak yanmalara neden olur.
Koruyucu eldiven takiniz.

Cer dislisinin kullanimda eksenel olarak hareket edebilmesi igin montajda E ebadina (bkz.
Tablo 1-7) uyulmasina dikkat edilmelidir.
Dikkat edilmemesi halinde kavrama zarar gdrebilir.

Patlama riski olan bélgelerde uygulama i¢in poyra sabitlemesine hizmet eden yivli pimler ve
tum vida baglantilar ayrica kendiliginden gevsemeye karsi emniyet altina alinmalidir,
ornegin Loctite ile yapistirilmak suretiyle (orta sertlikte).

@DbOBP ¢
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| 4.4 Standart model montaji |

e Govdeleri tahrik ve ¢ikis kismindaki mil Gzerine
monte ediniz (bkz. resim 10).

e Gobeklerin i¢ kisimlari milin alin kisimlariyla bitisik
hizalanmalidir.

¢ Disli cemberini tahrik veya c¢ikis tarafindaki poyranin
kam kismina yerlestiriniz (bkz. Resim 11).

Resim 11: Disli gemberinin montaiji

e Gug paketlerini, eksenel yonde E boyutu mesafesine
erisilene kadar kaydirin (bkz. resim 12).

e Agregatlar sabit monte edilmislerse, poyralar saftlar
uzerinde eksenel olarak kaydirilarak E ebadi
ayarlanmalidir.

e Bicak agizhh DIN EN ISO 4029 yivli pimleri
sikistirarak poyralari sabitleyiniz (stkma momentleri
icin bkz. Tablo 8).

¢ Disli cemberini goébeklerin tam ortasina gelecek > B 8
sekilde hizalayin ve E- ve S-6lciistinii kontrol edin E
(bkz. Resim 12 ve Bolum 1). Resim 12: Kuplaj montaji

Saft ¢caplarinin diiz kamayla cer diglisinin DI1 ebadindan daha kiigiik olmasi halinde (bkz.

& Tablo 1 - 7), saft u¢larindan biri veya her ikisi de cer diglisine tagabilir.
Kavrama calistirlimaya baslandiktan sonra normal bakim araliklaniyla digli gemberi
asinmalari kontrol edilmeli ve gerekirse degistirilmelidir.
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[4.5 DKM modeli montaji

e Govdeleri tahrik ve ¢ikis kismindaki mil Gzerine
monte ediniz (bkz. resim 13).

e Gobeklerin i¢ kisimlari milin alin kisimlariyla bitisik
hizalanmalidir.

e Disli cemberini poyranin kam kismina yerlestiriniz
(bkz. Resim 14).

e DKM orta pargasini tahrik veya gikis tarafindaki
poyranin kam kismina yerlestiriniz (bkz. Resim 15).

e Gugc paketlerini, eksenel ydnde E veya DBSE boyutu
mesafesine erigilene kadar kaydirin (bkz. resim 16).

e Agregatlar sabit monte edilmislerse, poyralar saftlar
Uzerinde eksenel olarak kaydirilarak DBSE ebadi
ayarlanmalidir.

e Bicak agizh DIN EN ISO 4029 yivli pimleri
sikistirarak poyralari sabitleyiniz (stkma momentleri
icin bkz. Tablo 8).

3 E
¢ Disli cemberini gobeklerin tam ortasina gelecek N
sekilde hizalayin ve E- ve DBSE dl¢usini kontrol
edin (bkz. Resim 16 ve Bolim 1). Resim 16: Kuplaj montaiji

Saft ¢caplarinin diiz kamayla cer diglisinin DI1 ebadindan daha kiigiik olmasi halinde (bkz.

& Tablo 1 - 7), saft uglarindan biri veya her ikisi de cer diglisine tasabilir.
Kavrama galistiriimaya baslandiktan sonra normal bakim araliklariyla disli gemberi
asinmalari kontrol edilmeli ve gerekirse degistirilmelidir.
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[4.6 Konik burglu modelin montaji/sokiilmesi |

Konik burc montaij:

Konik burglar,mil ve hablar temizlenir ve akabinde ince yag ile hafifce yaglanir (6rn. Ballistol Universal yag veya
Kliber Quietsch-EXx).

Konik burglar, bur¢ malzemesinde sadece yariya kadar gelen eksenel paralel, silindir bigiminde ve diz kér
deliklere sahip olabilir. Poyradaki diger yarisi diglidir.

Kuplaj pargasini ve konik burcu igice koyunuz, delikleri Ustliste getirip yivli pimi hafifce sikistiriniz. Konik burglu
kuplaj pargasini saft tizerine oturtunuz ve yivli pimleri tablo 10'de gdsterilen sikma momentine gore sikistiriniz.
Vidalama igleminde poyra konik burg tzerine gekilir ve bdylece burg saft Gizerine bastirilir. Konik burg hafif cekic
darbeleriyle uygun bir kovanla konik delik icerisine daha da itilmelidir. Arkasindan vyivli pimleri tekrar tablo 10'deki
sikma momentiyle sikistiriniz. Bu islem en az bir kez yapilmalidir.

Tahrik yik altinda kisa bir sure ¢alistiktan sonra yivli pimlerin gevseyip gevsemedidi kontrol edilmelidir.

Konik burg¢lu poyranin (konik burglu kuplaj poyrasi) eksenel yonde sabitlenmesi ancak diizglin bir montajla
saglanir.

Patlama riski olan bolgede kullanimda konik burglarin sabitlenmesi igin yivli pimler ayrica
kendiliginden gevsemeye karsi emniyet altina alinmalidir, 6rnegin Loctite ile yapistinimak
suretiyle (orta sertlikte).

Bir poyra kamasi olmadan kullanilan konik sikistirma mansonlarina potansiyel olarak
patlayici ortamlarda izin verilmez ve bu nedenle ilgili bir patlamaya karsi koruma igaretiyle
birlikte sunulmaz.

Siirtiinme katsayisini oldukca azaltan, Molybdanisulfid- veya yiiksek basingl, teflon silikon
bazli katki maddesi bulunan yaglar veya kupa gresleri hi¢gbir sekilde kullanilimamal.

> @b

Resim 17: ROTEX® Konik burglu model

Konik burcun sékilmesi:

Konik burcun sokilmesi yivli pimlerin ¢ikarilmasiyla gergeklesir. Arkasindan yivli pimlerden bir tanesi baski vidasi
olarak burcun yivi igerisine vidalanir ve sikigtirilir.
Bu sekilde gevsetilen kuplaj gobegi, konik sikistirma mansonu ile safttan manuel olarak gikarilabilir.

Tablo 10:
Vida ebatlar | S
Konik burglu G L SW Ta Adet i
[ing] [ing] [mm] | [Nm] |
1008 1/4 1/2 3 5,7 2 7{7537
1108 1/4 1/2 3 57 2 -
1610 3/8 5/8 5 20 2 “
1615 3/8 5/8 5 20 2
2012 7/16 7/18 6 31 2
2517 1/2 718 6 49 2
3020 5/8 1 1/4 8 92 2 S W
3535 1/2 11/2 10 115 3
4545 3/4 1 3/4 12 170 3 Resim 18: Withworth Disli pimi (BSW)
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|4.7 Yer degisikligi - Kavramalarin hizalanmasi |

Tablo 11-13'da belirtilen yer degistirme degerleri, 6rn. isidan genlesme veya temel ¢okmesi gibi dis etkenlerin
dengelenmesinde glvence saglar.

uygulamadaki riskleri 6nlemek i¢cin mil uglari tam hizalanmak zorundadir.

Mutlaka belirtilen yer degistirme degerlerine uyunuz (bkz. Tablo 11-13).

Bu degerlerin asilmasi durumunda kavrama hasar goriir.

Kuplajin hizalanmasi ne kadar dogru olursa, hizmet 6mrii o kadar uzun olur.

IIC patlama grubu i¢in patlama riski olan bdlgede kullanimda sadece yarim yer degistirme
degerlerine (bkz. Tablo 11-13) izin verilir.

& Kuplajin uzun kullanim émriinii garantilemek ve patlama riski olan bolgelerdeki

Sunlara dikkat:

e Tablo 11-13'da belirtilen yer degistirme degerleri maksimum degerlerdir, bunlar ayni zamanda meydana
gelemez. Radyal ve agisal kayma ayni anda meydana geldiginde izin verilen yer degistirme dederleri sadece
orantisal olarak kullanilabilir (bkz. resim 20).

o Olgiim saati, cetvel veya kalinlik mastari ile Tablo 11-13'daki izin verilen yer degistirme degerlerine uyulup
uyulmadigini kontrol ediniz.

T T ||
RN ol ||H <
— ] : =
777777 ITHE T 7\7 | I | I O i M RS !
- ‘ 1
A @! \ 5 1
L= L f
E )] AKa T
L £
Eksenel yer degisiklikleri Radyal yer degisiklikleri Ag yer degisiklikleri
Lmax = L + AKa [mm] ‘ AKw = Limax. - Limin.  [mm]

Resim 19: Yer degisiklikleri

1007%

AN
Resm_1 20'da behr’ule;_n yer degisikligi Resim 20: Zf 20
kombinasyonlarina drnekler: Yer degisikligi
kombinasyonlari 10%
.. BN
Ornek 1: L 0%
AKr =30 % 3 oy
AKw =70 % g
= L0%
Ornek 2: T 0%
AK: = 60 % <
AKw = 40 % 0
0% 20% 30% L0% 50% 60% 0% 80% 90% 100%
AKioplam = AKr + AKw < 100 % Radyal kayma AK, % —o
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|4.7 Yer degisikligi - Kavramalarin hizalanmasi |
Tabela 11: 92 ve 98 Shore A i¢in kagiklik degeri
Ebat 14 | 19 | 24 | 28 | 38 [ 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
maks. eksenel yer degistirme| -05|-05|-05|-07|-07|-10|-10|-10}-10|-15|-15|-15]|-20]|-20]-20]-25]-3,0
AK, [mm] +1,0 | +1,2 | +1,4 | +1,5[+1,8 [ +2,0 | +2,1 | +2,2 | +2,6 [ +3,0 | +3,4 | +3,8 | +4,2 | +4,6 | +5,0 | +5,7 | +6,4
malés-jatf?'yw 1500 1/min | 0,17 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 0,38 | 0,42 | 0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
yer degistirme
AK, [mm] n'de= | 3000 1/min | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 0,21 | 0,25 | 0,26 | 0,28 | 0,32 | 0,34 | 0,36 | 0,38 | - - - -
maks. aciyer | perece] | 1,2 | 12 09|09 | 10|10 |11 |11 |12 |12 |12 |12 13|13 |12]|12]12
degistirmesi AKy
n'de=1500 1/min | [mm] 0,67 |0,82|0,85|1,05|1,35 1,70 | 2,00 | 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 5,60 | 6,50 | 6,60 | 7,60 | 9,00
maks. agl yer | [Derece] | 1,1 | 1,1 | 08 | 08| 09|09 |10| 10|11 |11 | 11|11 |12]| - - - -
degistirmesi AKy,
n'de=3000 1/min | [mm] 0,60 (0,70 | 0,75|0,85 | 1,10 | 1,40 | 1,60 | 2,00 | 2,30 | 2,90 | 3,80 | 4,20 | 5,00 | - - - -
Tabela 12: 64 Shore D igin kagiklik degeri
Ebat 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 [ 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
maks. eksenel yer degistirme| -05|-05|-05|-07|-07|-10|-10|-10}-10|-15|-15|-15]|-20]|-20]-20]|-25]-3,0
AK; [mm] +1,0[+12|+1,4 | +15[+1,8|+20|+2,1|+2,2|+2,6 |+3,0 | +3,4 | +3,8 | +4,2 | +4,6 | +5,0 | +5,7 | +6,4
ma'gS-jatfi'ya' 1500 1/min | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,21 | 0,23 | 0,25 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,36 | 0,37 | 0,40 | 0,43 | 0,45 | 0,46 | 0,49
yer degistirme
AK, [mm] n'de= | 3000 1/min | 0,08 | 0,09 | 0,10 [ 0,13 | 0,15|0,16 | 0,18 | 0,19 | 0,21 | 0,24 | 0,25| 0,26 | 0,28 | - - - -
maks. agi yer | perece] | 1,1 | 1,1 |08 | 08| 09|09 |10 |10 | 11| 11|11 |11 |12|12| 111111
degistirmesi AKy,
n'de=1500 1/min | [mm] ]0,57 | 0,77 | 0,77 | 0,90 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,80 | 4,30 | 5,30 | 6,00 | 6,10 | 7,10 | 8,00
maks. agl yer | [Derece] | 1,0 | 1.0 | 0,7 |07 | 08| 08 | 09|09 |10 |10| 10| 10| 11| - - - -
degistirmesi AKy,
n'de=3000 1/min | [mm] 0,52 |0,70 | 0,67 | 0,80 | 1,00 | 1,30 | 1,60 | 1,80 | 2,20 | 2,70 | 3,50 | 4,00 | 4,90 | - - - -
Tabela 13: Sadece DKM versiyonu igin kagikhk degeri
Ebat 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
maks. eksenel yer degistirme AK, [mm] 10 | -10 | 14 | 14 | 20 | -20 | 20 | -20 | -30 | -30
- exsenelyer degistirme ARa +12 | +14 | +15 | +18 | +20 | +2,1 | +22 | +2,6 | +30 | +3.4
maks. radyal yer degistirme 1500 1/min 0,45 0,59 0,66 0,77 0,84 0,91 1,01 1,17 1,33 1,48
AK, [mm] n'de= 3000 1/min 040 | 053 | 060 | 0,70 | 0,75 | 0,82 [ 0,81 [ 1,05 | 1,19 | 1,33
maks. agl yer degistirmesi AK,, 1500 1/min 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
[Derece] n'de= 3000 1/min 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
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Kaplini calistirmadan énce, gobeklerdeki ayar vidalarinin sikihdini, hizalamayi ve E veya DBSE mesafe boyutunu
kontrol edin ve gerekirse ayarlayin. Ayrica belirtilen sikma torklari i¢in tim vida baglantilarini inceleyin.

Patlama riski olan bélgelerde uygulama igin poyra sabitlemesine hizmet eden yivli pimler ve
tiim vida baglantilar ayrica kendiliginden gevsemeye karsi emniyet altina alinmalidir,
ornegin Loctite ile yapistirilmak suretiyle (orta sertlikte).

En son olarak da istem disI temasa karsi1 kavrama korumasi takilmalidir. Bu DIN EN ISO 12100 (Makine
glvenligi) ve 2014/34/AB ile SI 2016 No. 1107 direktiflerine gére gereklidir ve sunlara karsi koruma saglamalidir

e Serce parmak ile erisme
e Kati yabanci cisimlerin digsmesine karsin korunmalidir.

Kavrama korumasi KTR teslimat kapsamina dahil degildir ve misterinin sorumluluk alaninda bulunmaktadir. Bir
temasi glivenli bir sekilde dnlemek igin doner parcgalara yeterli mesafede olmasi gerekmektedir. Minimum mesafe
olarak kavramanin DH dis ¢apina bagl olarak énerimiz:

@DH ila 50 mm = 6 mm, DH 50 mm ila 120 mm = 10 mm, 120 mm = 15 mm'den itibaren @DH.

Lutfen uygun bir gévdenin (atesleme korumasi, kuplaj korumasi, temas korumasi) monte edilmis oldugunu ve
kuplaj fonksiyonunun govde nedeni ile kisitlanmamis oldugunu kontrol ediniz. Bu ayni zamanda deneme
calistirmalari ve donls yoni kontrolleri igin de gegerlidir.

Kapak, gerekli 1si dagihmi i¢in édngdrulen acikliklar saglayabilir. Bu agikliklar DIN EN ISO 13857'ye uygun
olmahdir.

Kapak elektrik iletme 6zelligine sahip olmali ve potansiyel dengelemeye dahil edilmelidir. Pompa ve e-motor
arasindaki baglanti pargasi olarak tim aliminyum-pompa tasiyicilarina (Magnezyum orani % 7,5'un altinda) ve
suspansiyon halkalarina (NBR) izin verilmektedir. Kapak ancak durma vaziyetinde gikarilabilir.

Kuplajlarin tozla patlama riski olan alanlarda ve madencilik isletmelerindeki kullanimlarinda
isletmeci kapak ve kuplaj arasina tehlikeli miktarda toz birikmemesine dikkat etmelidir.
Kavrama toz yigini igerisinde galigmamalidir.

Ust kisminda kapatiimamig agikliklari olan kapaklar igin kuplaj kullaniminda cihaz grubu II
cihazlan olarak hafif metaller kullanilmamalidir (mimkiinse paslanmaz ¢elikten olmalidir).
Kavramalarin maden igletmelerinde kullanimlarinda (cihaz grubu | M2) kapak hafif metal
malzemeden olamaz, ayrica cihaz grubu Il cihazi olarak kullanimina gére daha fazla mekanik
yuklere karsi dayaniklilik gdostermelidir.

Kavrama calistirilirken asagidakilere dikkat ediniz

e degisen galisma seslerine
e olusan titresimlere.

kapatilmahdir. Arizanin sebebi "isletme arizalar" tablosu yardimiyla tespit edilmeli ve
mumkiinse oneriler geregince giderilmelidir. Siralanan olasi arizalar ancak dayanak noktalar
olabilir. Hata ararken tiim igletim faktorleri ve makine bilegenleri g6z 6niinde
bulundurulmalidir.

& Eger kavramanin igletimi esnasinda anormallikler tespit edilirse, tahrik birimi derhal
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[5 isletime alma|

Kavrama kaplamasi:

&

Eger patlama riski olan bélgede kaplamali (astarlama, boyalar vs.) kuplajlar kullanilirsa,
iletkenlik ve kaplama kalinhigi ile ilgili gereklilige dikkat edilmelidir. 200 pm'ya kadar boya
uygulamalarinda elektrostatik yiiklenim beklenmemelidir. Maks. 2,0 mm'ye kadar olan ¢ok
kalin boyalar veya kaplamalar uygulanirsa, kuplajlar Ex alanindaki lIC kategorili gazlar ve
buharlar icin uygun olmaz, bunun yerine sadece IlIA ve IIB kategorili gazlar ve buharlar i¢in
uygundur.

Bu ayni zamanda toplam kalinligi 200 um'yi asan ¢oklu kaplamalar i¢in de gecerlidir. Boya
veya kaplama ile, baglanti bilesenlerinin baglanacak cihaz ve cihazlara iletken bir sekilde
baglandigindan emin olun. Boylece espotansiyel bag, uygulanan boya veya kaplamayla
engellenmez. Potansiyel dengelemenin saglanabilmesi igin digli gemberinin boyanmasina
prensip olarak izin verilmez.

Ek olarak, kuplajin isaretinin okunakh kaldigindan emin olun.

6 isletim arizalari, sebepler ve giderme |

Asagida belirtilen hatalar ROTEX® kuplajinin usuliine uygun olmayan kullanimina yol agabilir. Bu ¢aligstirma ve
montaj talimatlarinda verilen teknik 6zelliklere ek olarak, bu tir arizalari da énlediginizden emin olun.

Belirtilen arizalar hata ararken ancak dayanak noktalari olabilir. Hata ararken genel olarak bitisik pargalar da
dikkate alinmalidir.

€&

Uygunsuz kullanimdan é6tiirii kuplaj tutugsma kaynagi haline gelebilir.
2014/34/AB ve UK yonetmeligi SI 2016 No. 1107 uireticiden ve kullanicidan 6zel bir dikkat
talep etmektedir.

Genel uygunsuz kullanim hatalari:

e Kuplaj secimi icin 6nemli veriler iletiimez.

e Mil-g6bek baglantisinin hesaplanmasi dikkate alinmaz.

e Tasima hasari olan kuplaj pargalari monte edilir.

e Poyralarin sicak yerlestiriimesinde izin verilen sicaklik agiimistir.

e Monte edilecek pargalarin fitleri birbirine uyarlanmamistir.

e Sikma momentleri agiimig/altinda kalinmistir.

e Parcalar birbiriyle karistirilmis/izinsiz sekilde birlegtirilmigstir.

o Kavramaya yanlig digli gemberi yerlestirilmistir ya da hig yerlestiriimemistir.
e Orijinal KTR pargalari (yabanci pargalar) kullaniimamaktadir.

e Eski/asinmis veya haddinden fazla sire depolanmis disli cemberi kullaniimigtir.
e Bakim sikliklarina uyulmamaktadir.
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6 lisletim arizalari, sebepler ve giderme |
Patlama riski olan
Arnzalar Sebepler bolgeler icin tehlike Giderilmesi
aciklamalar
1) Sistemi devre disi birakiniz
Cer diglisi ylizeyinde asiri | 2) Hizalama hatasinin nedenini gideriniz (6rn.
Hizalama hatasi Isinma; asirt 1Isinmig bostaki temel vidalari, motor sabitleyicisinin
yuzeylerden ates alma kirimasi, sistem parcalarinda 1si genlesmesi,
tehlikesi kavramanin E montaj 6lglisiiniin degismesi)
3) Asinma muayenesi igin bélim 10.2'ye bakiniz
1) Sistemi devre disi birakiniz
2) Kuplaji sdkinuz, cer diglisi kalintilarini
Calisma sesi degisimi Cer diglisi aginmasi, temizleyiniz
v?a/ve a titre ?n? metal kontak sebebiyle |Kivilcim olusmasindan 6tiirli | 3) Kuplaj pargalarini kontrol ediniz, hasarl kuplaj
oﬁ umu$ kisa sureli ddnme tutusma tehlikesi parcalarini degistiriniz
s momenti aktarimi 4) Cer diglisini yerlestiriniz, kuplaj parcalarini
monte ediniz
5) Hizalamayi kontrol ediniz gerekirse diizeltiniz
1) Sistemi devre disi birakiniz
Eksenel poyra Asiri 1Isinmig ylzeylerden ve 2) Kuplaj hizalamasini kontrol ediniz
; . 3) Poyra sabitleme vidalarini sikiniz ve
sabitlemesi vidalari kivilcim olusumundan ates s ;
o kendiliginden gevgemeye karsi emniyet altina
gevsek alma tehlikesi aliniz
4) Asinma muayenesi icin bolim 10.2'ye bakiniz
Cer diglisi aginmasi, . .
metal kontak sebebiyle D S'StefT" devre d'§'vt.)'r?|.(”.“2
do . 2) Kuplaji komple degistiriniz
6nme momenti ; -
3) Hizalamayi kontrol ediniz
aktarimi
. 1) Sistemi devre disi birakiniz
Yuksek darbe 2) Kuplaji komple degistiriniz
enerjisi/ylik agimi . o
nedenivie kam kiriimast 3) Hizalamayi kontrol ediniz
Y 4) Asiri yik sebebini tespit ediniz
Kam kirnlmas Kivilcim oIU§maS|r_1dan oturd | 1) Sistemi devre digl bll:a!(InIZ o
; . tutusma tehlikesi 2) Isletme parametrelerini kontrol ediniz, daha
Isletme parametreleri - ; L . .
K o buylk kuplaj se¢iniz (montaj alanina dikkat
avrama gliciine ediniz)
uymuyor 3) Yeni blyuklikte bir kuplaj monte ediniz
4) Hizalamayi kontrol ediniz
1) Sistemi devre disi birakiniz
Sistem Unitesinin 2) Kuplaji komple degistiriniz
kullanim hatasi 3) Hizalamayi kontrol ediniz
4) Kullanici personeli bilgilendiriniz ve kurs veriniz
1) Sistemi devre disi birakiniz
Cer diglisi ylizeyinde asiri | 2) Hizalama hatasinin nedenini gideriniz (6rn.
Hizalama hatas! IsiInma; asirt Isinmig bostaki temel vidalari, motor sabitleyicisinin
ylzeylerden ates alma kirlmasi, sistem pargalarinda 1si genlesmesi,
tehlikesi kavramanin E montaj 6l¢lsiiniin degismesi)
3) Asinma muayenesi igin bolim 10.2'ye bakiniz
1) Sistemi devre disi birakiniz
Zamanindan dnce cer 2) Kuplaji sokinuz, cer diglisi kalintilarini
diglisi aginmasi orn. agresif sivilar/yaglar temizleyiniz
ile kontak; ozon etkisi, Kamlardaki metalik kontak |3) Kuplaj pargalarini kontrol ediniz, hasarli kuplaj
cer diglisinde fiziksel sirasinda kivilcim pargalarini degistiriniz
degisime sebep olabilen | olusmasindan 6turu tutusma | 4) Cer dislisini yerlestiriniz, kuplaj pargalarini
¢ok yuksek/duslk ortam tehlikesi monte ediniz
ISISI 5) Hizalamayi kontrol ediniz gerekirse dizeltiniz
6) Cer diglisinde daha baska fiziksel degisikliklerin
olmadigindan emin olunuz
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6 lisletim arizalari, sebepler ve giderme |
Patlama riski olan
Arnizalar Sebepler bélgeler icin tehlike Giderilmesi

aciklamalari

Zamanindan 6nce cer
diglisi aginmasi

disli gemberi igin gok
ylksek ortam / temas
sicakliklari igin izin
verilen maksimum
sicaklik
-30 °C/+90 °C

Zamanindan 6nce cer
dislisi asinmasi (cer
dislisi kamasinin
icerisinde malzeme
sivilagsmasi)

Tabhrik titresimleri

Kamlardaki metalik kontak
sirasinda kivilcim
olugsmasindan 6turu tutusma
tehlikesi

Sistemi devre disi birakiniz

Kuplaji sékiiniuiz, cer dislisi kalintilarini
temizleyiniz

Kuplaj parcalarini kontrol ediniz, hasarli kuplaj
parcalarini degistiriniz

Cer diglisini yerlestiriniz, kuplaj pargalarini
monte ediniz

Hizalamay! kontrol ediniz gerekirse duzeltiniz
Ortam/temas Isisini kontrol ediniz ve
ayarlayiniz (muhtemelen diger cer diglisi
malzemeleriyle de ¢c6ziim)

Sistemi devre disi birakiniz

Kuplaji sokiiniiz, cer dislisi kalintilarini
temizleyiniz

Kuplaj parcalarini kontrol ediniz, hasarli kuplaj
pargalarini degistiriniz

Cer dislisini yerlestiriniz, kuplaj pargalarini
monte ediniz

Hizalamay! kontrol ediniz gerekirse dlzeltiniz
Titresimin nedenini bulunuz (muhtemelen daha
az veya daha fazla shore sertligine sahip cer
dislisiyle ¢bziim)

AN

[7 imhaetme

Asinmig bir ériimcek ile ¢alistinldiginda (bkz. Béliim 10.3) diizgiin ¢aligma garanti edilmez.

Cevre koruma kanunlari gercevesine uygun olarak, litfen ambalajlari ve kullanim suresi dolan Uriinleri
uygulanabilir yasal talimatlara ve ilkelere gére imha ediniz.

e Metaller

Bilumum metal pargalari temizlendikten sonra hurdaya verilmeli.

e Plastikler

Plastik parcgalar toplanip, geri déntusum isletmelerinde degerlendiriimeli.
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8 Bakim ve onarim |

ROTEXf? kaplini bakim gerektirmeyen bir Grindlr. Biz yinede yilda bir kez visiuel bir kontrol yapiimasini tavsiye
ederiz. Ozellikle kaplin lastiklerini g6z 6ntinde bulunduraraktan.

e Tahrik eden ve edilen taraflardaki elastik yataklarda surekli artan ytkleme siresince ¢okme olustugundan
kaplin uygulamasi kontrol edilmeli veya yeniden konumlanmal.

e Kaplin pargalarina hasar kontroll yapilmali.

o Vida baglanti yerleri gérsel bir kontrolden gegmeli.

Potansiyel olarak patlayici ortamlarda kullanimda, 10.2 "Potansiyel olarak patlayici
ortamlarda € kaplinler igin kontrol araliklan" bdliimiine bakin.

9 Yedek par¢a durumu, Miisteri hizmetleri adresleri

Bir kuplajin arizalanmasi durumunda makinenin kullanima hazir olmasini saglamak icin blylk yedek pargalari
yerinde depolamanizi dneririz.

Yedek pargalar/siparigler icin KTR ortaklarinin iletisim bilgileri KTR web sayfasi www. ktr.com'dan edinilebilir.

KTR tarafindan teslim edilmemis yedek pargalarin ve aksamlarin kullanilmasinda ve bundan
& dolayi olusacak hasarlar icin KTR herhangi bir sorumluluk iistlenmez ve yasal garanti

vermez.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
E-posta: mail@ktr.com
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10 EkKA

@ alanlarindaki kullanimi i¢in agiklamalar ve talimatlar

Uygulanabilir gobek tasarimlari ve tiirleri:

a) Grup Il, kategori 2 ve 3'te gdbekler:
(CLAMPEX® kenetleme seti veya kenetleme halka gobekli, gébekler ve diiz kama yuvali gobekler)
e 1.0 Duz kama yuvasi ve ayar vidal gébek

1.3  Yivli gébekler

1.4 Ayar vidal olmayan, diz kamali gébekler

2.1 Duz kamali ve tek yuvall sikistirma gébegi

2.3 Yivli ve tek yuvali sikistirma gébegi

2.6 Diz kamali ve cift yuvali sikistirma gobegi

4.0 Gobek ve sikistirmali CLAMPEX® KTR 150 seti

4.1 Gobek ve sikistirmali CLAMPEX® KTR 200 seti

4.2 Gobek ve sikistirmali CLAMPEX® KTR 250 seti

4.3 Gobek ve sikistirmali CLAMPEX® KTR 400 seti

4.4  Gobek ve sikistirmali CLAMPEX® KTR 401 seti

6.0 Konik sikmall bashk

6.5 Konik sikmali baslik (gébek tipi 6.0 ancak yalnizca harici sikistirma vidalarr)

7.1  SPLIT gobek, ayar vidal gébek ile

7.6 Duz kamali yarim kovan gébek (DH)

7.9 Dz kamali yarim kovan gobek (H)

Yukaridaki 6zelliklere karsilik gelen gobekli tip standardi, AFN, BFN, CF, CFN, DF, DFN, DKM, ZS-DKM,

ZS-DKM-H, SP ve TB

b) Yalnizca grup Il kategori 3'te kullanilabilen gébekler:
(diz kama bulunmayan gdbekler)
e 2.0 Sikistirma gébegi tek yuvali, diz kama yuvasi olmadan
2.5 Sikistirma gdbegi ¢ift yuvali, diz kama yuvasi olmadan
2.8 Duz kama olmayam eksenel yarikh sikma gobegi
7.0 SPLIT gbbek, ayar vidali gébek olmadan
7.5 Duz kamali yarim kovan gébek (DH)
7.8 Duz kamali yarim kovan gobek (H)
Yukaridaki 6zelliklere karsilik gelen gobekli tip standardi, AFN, BFN, CF, CFN, DKM, ZS-DKM, ZS-DKM-H
ve SP

ROTEX® DKM ve ROTEX® ZS-DKM sadece ¢elik veya aliiminyum yari mamulden ara pargasiyla - esneme siniri
Rpo,2 2 250 N/mm?2,

Diiz kama kanallar olmayan gobekler, kelepgeleme gobekleri (SPLIT gobek) veya benzer
tipler yalnizca kategori 3'te kullanilabilir ve buna goére kategori 3 ile isaretlenir.
1.1 ve 1.2 tipi gobekler, potansiyel olarak patlayici ortamlar igin onaylanmamisgtir!
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@ alanlarindaki kullanimi i¢in agiklamalar ve talimatlar

10.1 @ alanlarda amaca uygun kullanimlar

@ kullanim sgartlan

ROTEX® Kuplajlari 2014/34/AB ve S| 2016 No. 1107 direktiflerine gére bir uygulama igin uygundur.

e Yildinnm ¢arpma tehlikesine kargi koruma, makinenin veya tesisin yildirnnm koruma konsepti gergevesinde
gerceklestirilmelidir. Yildinm korumasi konusundaki gecerli yonetmelik ve dizenlemelere uyulmalidir.

e Kuplajlarin potansiyel dengelemesi, kuplaj gébegi ve mil arasindaki metalik kontak tzerinden gergeklestirilir.
Bu potansiyel dengelemesi sinirlandiriimamaldir.

1. Endistri (Madencilik harig)

o Kategori 2 ve 3’teki ekipman grubu Il (kaplin onayli degildir / ekipman grubu 1 igin uygun degildir)
e Madde grubu G (gazlar, sisler, buharlar), bélge 1 ve 2 (baglanti onayli degil / bélge 0 igin uygun degil)
e Madde grubu D (tozlar), bolge 21 ve 22 (baglanti onayli degil / bélge 20 igin uygun degil)
e Patlama grubu IIC (gazlar, sisler, buharlar) (patlama gruplari lIA ve 1IB, [IC'ye dahildir) ve
patlama grubu IlIC (tozlar) (patlama gruplari IlIA ve 1lIB, IlIC'ye dahildir)
Is1 sinifi:
Isi sinifi PUR / T-PUR®
Cevre ya da uygulama sicakhigi Ta Y Maks. ylizey Isisi ?
T4 -30 °C ile +90 °C arasi +110 °C
T5 -30 °C ile +75 °C arasi +95 °C
T6 -30 °C ile +60 °C arasi +80 °C
Aciklama:

Maksimum yuzey isilari ilgili maksimum izin verilen ortam veya kullanim isisindan T, buna ilaveten dikkate alinmasi gereken 20 K maksimum
AT 1s1 artisindan meydana gelir. Sicaklik sinifi icin 5 K standardina tabi bir glivenlik marji eklenir.

1) Cevre veya uygulama isisi T, kullanilan elastomerlerin izin verilen devamli kullanim sicakligi olan +90 °C olarak sinirlandiniimistir.

2) Potansiyel olarak toz patlamasina maruz kalan yerlerde kullanim igin +110 °C'lik maksimum ylizey sicakligi gegerlidir.

Potansiyel olarak patlayici ortamlarda

e Olusan tozlarin tutusma sicakhgi, dikkate alinacak yuzey sicakhginin en az 1,5 kati olmaldir.
e Kizdirma sicakligi en az dikkate alinacak yuzey sicakligi arti 75 K guvenlik mesafesi olmalidir.
e Uretilen gazlar ve buharlar belirtilen sicaklik sinifina uygun olmalidir.

2. Madencilik

Kategori M2'nin ekipman grubu | (kuplaj onayli degil / M1 ekipman grubu igin uygun degil).
Izin verilen ortam isisi -30 °C ile +90 °C arasi.
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@ alanlarindaki kullanimi i¢in agiklamalar ve talimatlar

10.2 @alanlarlndaki kuplajlar i¢in kontrol sikliklari

Ekiman Kategorisi

Kontrol sikhiklar

Bdlge 2 veya bolge 22'de c¢alistirilan kuplajlar icin, standart ¢calisma icin olagan galistirma
/ montaj talimatlarinin inceleme ve bakim araliklari gecerlidir. Atesleme risk analizine tabi

3G . S ol

3D tutulmasi gereken kuplajlar normal isletimde tutusma kaynagi icermez. Olusan gazlar,
buharlar ve tozlar i¢in Bélim 10.1'de belirtilen ve izin verilen parlama ve tutugsma
sicakliklari dikkate alinmali ve bunlara uyulmaldir.
Elastiki digli cemberinin dénme boslugu testi ve gdzle kontroll, kavramanin
calistinimasindan sonra ilk olarak en ge¢ 6 ay sonra olmak Uzere 3.000 isletim saati

M2 sonrasinda yapilmalidir.

2G Bu ilk kontrolde disli gemberinde 6nemsiz bir aginma saptanirsa veya herhangi bir

2D asinma tespit edilmezse, o zaman ayni igletme parametreleriyle diger kontrol sikliklari

[IC patlama grubu gazlari
ve buharlari yok

6.000 isletim saatinde bir ve en geg ise 18 ay sonra yapilabilir.

ik kontrolde disli gemberin,n degistirilmesinin iyi olacag oranda fazla bir aginma
saptanirsa, - mimkiinse- sebep "isletme arizalar" tablosu geregince tespit edilmelidir.
Bu takdirde bakim sikliklari mutlaka degistirilen isletme parametrelerine uygun hale
getiriimelidir.

M2
2G
2D
IIC patlama grubu gazlarn
ve buharlari

Elastiki digli cemberinin dénme boslugu testi ve gézle kontroll, kavramanin
calistinimasindan sonra ilk olarak en ge¢ 3 ay sonra olmak tizere 2000 isletim saati
sonrasinda yapilimalidir.

Bu ilk kontrolde disli cemberinde énemsiz bir aginma saptanirsa veya herhangi bir
asinma tespit edilmezse, o zaman ayni igletme parametreleriyle diger kontrol sikliklari
4.000 isletim saatinde bir ve en ge¢ ise 12 ay sonra yapilabilir.

ilk kontrolde disli gemberin,n degistirilmesinin iyi olacag oranda fazla bir aginma
saptanirsa, - miimkiinse- sebep "isletme arizalar" tablosu geregince tespit ediimelidir.
Bu takdirde bakim sikliklari mutlaka degistirilen isletme parametrelerine uygun hale
getiriimelidir.

€&

Resim 21: ROTEX® Kavrama

Diiz kama kanallar olmayan gobekler, kelepgeleme gobekleri veya benzer tipler yalnizca
kategori 3'te kullanilabilir ve buna gore kategori 3 ile isaretlenir.

ROTEX® Kavrama

S

0%
S

QL
KX

Resim 22: ROTEX® Cer dislisi

Burada kuplaj kami ve elastiki disli gemberi arasindaki bosluk kalinlik mastari ile kontrol edilmelidir.
Maksimum Surtiinme aginma sinirina ulasildiginda bakim araliklarindan bagimsiz olarak digli gemberi hemen

degistirilmelidir.
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@ alanlarindaki kullanimi igin agiklamalar ve talimatlar

| 10.3 Asinma referans degerleri

> X mm boslukta elastiki digli cemberi degistirilmelidir.

Kuplajin genel durumu hem dururken hem de ¢alisma sirasinda izlenebilir. Kuplaj galisma sirasinda test edilirse,
operatér durma testiyle kesinlikle karsilastirilabilir. Bu ylizden uygun ve kanitlanmig bir test prosediiri
saglamalidir (6r. stroboskopik lamba, yiiksek hizli kamera vb.). Herhangi bir ayirt edici 6zellik ortaya ¢ikarsa,
testler makine dururken yapilmalidir.

Degistirme sinirlarina ulasiimasi kullanim sartlarina ve mevcut isletme parametrelerine baghdir.

uygulamadaki riskleri 6nlemek i¢in mil uglar tam hizalanmak zorundadir.

& Kuplajin uzun kullanim émriini garantilemek ve patlama riski olan bolgelerdeki

Mutlaka belirtilen yer degistirme degerlerine uyunuz (bkz. Tablo 11-13).
Bu degerlerin asilmasi durumunda kavrama hasar goriir.

Gobek 1

Cer dislisi

Gobek 7

Kalinlik mastari

Resim 23: Asinma sinirinin kontrolt

!

~_B=Yeni vaziyef

Yon degeri/Donme boslugu

Resim 24: Cer diglisi aginmasi

Tablo 14:
Ebat Asinma sinirlari (Surtiinme) Ebat Asinma sinirlari (Strtiinme)
Xmaks. [mm] Xmaks. [mm]
9 2 65 5
14 2 75 6
19 3 90 8
24 3 100 9
28 3 110 9
38 3 125 10
42 4 140 12
48 4 160 14
55 5 180 14
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10.4 @ Patlama riski olan alan i¢in kavrama isareti

ROTEX® kuplajin Ex isareti dis kilifa veya 0n tarafa uygulanir.
Elastik digli gemberi isaretlenmez.

Tam isaretleme igin galistirma ve montaj talimatlarin, teslimat notuna veya paketine bakin.

Uriinler icin asagidaki isaret gecerlidir:

¢ Aliminyum olmadan, ayar vidali gdbek ile ve/veya konik sikmali baglik ile olan model (Kategori 2)

ce | M2 Exh |
@ UK N2G Exh IIC T6
€A 2D Exh 1IIC T80°C
<Yil> -30°C<T.< +60°C

Mb X
.. T4 Gb X
. T110°C Db X

. +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

¢ Aliminyum olmadan, ayar vidali gdbek olmadan model (Kategori 3)

ce€ | M2 Exh |
€ ok N3G Exh lIC T6
ca 3D Exh 1IC T80°C
<Yil> -30°C <T.< +60°C

Mb X
... T4 Ge X
. T110°C Dc X

. +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

e Aluminyum ile, ayar vidali gébek ile ve/veya konik sikmali baslik ile olan model (Kategori 2)

@CE N2G Exh 1lIC T6
€K 12D Exh C T80°C
<Yil> -30°C < T.< +60 °C

. T4 Gb X
. Ti10°C Db X
. +90 °C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D—IA;8432 Rheine

e Aliminyum ile, ayar vidali gébek olmadan model (Kategori 3)

@CG N3G Exh lIC T6
Y 13D Exh IIC T80°C
<Yil> 30°C<T.< +60°C

. T4 Ge X
. T110°C Dc X
. 190 °C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D—é‘;8432 Rheine

Kisa isaret:

(Kisa isaretleme, yalnizca yer veya isleyis nedeniyle baska bir se¢genek yoksa yapilir.)

ROTEX®
<ilr>

€& (€ 25 @
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10.4 @ Patlama riski olan alan i¢in kavrama isareti

Farkli isaretler 31.10.2019 tarihine kadar gecerliydi:

Kisa isaret:

Komple isaretleme:
(sadece T-PUR® igin)

Komple igaretleme:
(sadece PUR igin)

Cihaz grubu |

(€&
(€&
(€&

Tanimlamalara ait aciklamalar:

12GD clICT X/IM2 ¢ X

I12G c lIC T6, T5, T4 veya T3 -50 °C < Ta < +65 °C, +80 °C,
+115 °C veya +120 °C
12D ¢ T 140 °C/IM2 ¢ -50 °C < Ta < +120 °C

112G c lIC T6, TS veya T4 -30 °C < Ta < +65 °C, +80 °C veya +90 °C
12D cT110°C/IM2¢c-30°C<Ta<+90 °C

Madencilik

Cihaz grubu Il

Madencilik degil

Cihaz kategorisi 2G

Yiuksek derecede givenlik saglayan cihazlar, bdlge 1 igin uygun

Cihaz kategorisi 3G

Normal derecede giivenlik saglayan cihazlar, bdlge 2 igin uygun

Cihaz kategorisi 2D

Yuksek derecede guvenlik saglayan cihazlar, bélge 21 icin uygun

Cihaz kategorisi 3D

Normal derecede glvenlik saglayan cihazlar, bdlge 22 igin uygun

Cihaz kategorisi M2

Yuksek derecede guvenlik saglayan cihazlar, patlayici bir ortam olugsmasi
durumunda kapatilabilmelidir

D Toz

G Gazlar ve buharlar

Ex h elektriksiz patlama emniyeti

IIC IIC Grubu gazlar ve buharlar (l1A ve 11B'yi kapsar)

lHc [IIC Grubu elektrik iletebilen tozlar (IlIA ve 11IB'yi kapsar)

16 ...T4 Ortam sicakligina bagh olarak dikkate alinmasi gereken sicaklik sinifi

T80°C ... T110°C

Ortam sicakligina bagl olarak, dikkate alinmasi gereken maksimum ylzey
sicaklig!

-30°C<Ta<+60°C ... +90 °C
veya -30 °C < Ta<+90 °C

izin verilen ortam 1sis1 -30 °C ile +60 °C veya
-30 °C ile +90 °C

Gb, Db, Mb

Cihaz koruma seviyesi, yuksek derecede koruma, cihaz kategorisine analog

Gc, Dc

Cihaz koruma seviyesi, normal derecede koruma, cihaz kategorisine analog

X

Kuplajlarin giivenle kullanimi igin 6zel sartlar gecerlidir

Eger bu isarete € ek olarak bu sembol @ delinmisse, kuplaj bileseni KTR tarafindan deliksiz veya pilot delikli
versiyon olarak tedarik edilmistir (mevcut g¢alistirma / montaj talimatlarinin 4.2 bélimune bakin).
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| 10.5 AT Uygunluk beyani |

AT Uygunluk beyani veya
Uygunluk acgiklamasi

2014/34/EU sayili ve 26.02.2014 tarihli AT
yonetmelidi ile bunun hayata gecirilmesi amaciyla cikarilmis mevzuat uyarinca

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine — Uretici olarak bu montaj talimati bulunan
Urtiniin patlamaya karsi korumali oldugunu taahhut eder

Elastiki ROTEX® Kuplajlarinin

RL 2014/34/AB yonetmeliginin 2, 1. maddesine uygun cihazlar veya bilesenler oldugunu ve RL
2014/34/AB yonetmeliginin Il nolu ekinde belirtilen bagslica givenlik ve saglik sartlarini yerine
getirdiklerini beyan eder.

Bu uygunluk agiklamasi, tamamen Uretici KTR Systems GmbH'nin sorumlulugunda olusturulmustur.

Burada agiklanan kaplin, asagidaki standartlarin / kurallarin 6zelliklerine uygundur:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24

ROTEX® RL 2014/34/EU talebini karsilamaktadir.

2014/34/EU direktifinin 13 (1) b) ii) maddesine gore, teknik dokiimantasyon onaylanmis kurulusa tevdi
edilir (tip inceleme sertifikasi IBExU13ATEXBO016 X):

IBExU

Institut fir Sicherheitstechnik GmbH
Kimlik Numarasi: 0637
Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

-/

Rheine, 20.06.2023 Tms. Tms.
il Tarih Reinhard Wibbeling Michael Briining
Tasarim MUdiri/F&E Urtin mUdur
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| 10.6 UK-Uygunluk beyani |

UK Uygunluk beyani veya
Uygunluk acgiklamasi

S1 2016 No. 1107 sayili ve 26.02.2014 tarihli UK yonetmeligi
ve bunun hayata gecirilmesi icin cikarilmis mevzuat uyarinca

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine — Uretici olarak bu montaj talimati bulunan
Urtiniin patlamaya karsi korumali oldugunu taahhut eder

Elastiki ROTEX® Kuplajlarinin

S12016 No. 1107 yonetmeligine uygun olan ve SI 2016 No.1107 yénetmeliginde belirtilen baslica
guvenlik ve saglik sartlarini yerine getiren cihazlar veya bilesenler.

Bu uygunluk beyani veya uygunluk agiklamasi, tamamen uretici KTR Systems GmbH'nin
sorumlulugunda olusturulmustur.

Burada agiklanan kaplin, asagidaki standartlarin / kurallarin 6zelliklerine uygundur:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24
ROTEX®, SI 2016 No. 1107 yonetmeligi taleplerini veya uygulanabilen taleplerini karsilar.
Teknik dokiimantasyon SI 2016 No. 1107 yonetmeligi uyarinca izin verilen noktada bulunmaktadir:

Eurofins CML
Kimlik Numarasi: 2503

-/

Rheine, 20.06.2023 Tms. Tms.
il Tarih Reinhard Wibbeling Michael Briining
Tasarim MUdUri/F&E Urtin mudura
Koruma tescili ISO 16016'ya imzalayan: 20.06.2023 Pz/Whb Yerine: KTR-N Tarihi: 24.09.2020

dikkat ediniz. Kontrol: 27.06.2023 Pz Degisiklik:




	İçindekiler
	1 Teknik veriler
	2 Açıklamalar
	2.1 Genel açıklamalar
	2.2 Emniyet ve açıklama sembolleri
	2.3 Genel tehlike açıklaması
	2.4 Amaca uygun kullanım
	2.5 Kavrama modeli
	2.6 EC-Makine yönetmeliği uyarısı 2006/42/EC

	3 Muhafaza, Sevkiyat ve Paketleme
	3.1 Muhafaza
	3.2 Sevkiyat ve Paketleme

	4 Montaj
	4.1 Kuplajların parçaları
	4.2 Hazır delik açıklaması
	4.3 Kuplajın montajı (genel)
	4.4 Standart model montajı
	4.5 DKM modeli montajı
	4.6 Konik burçlu modelin montajı/sökülmesi
	4.7 Yer değişikliği - Kavramaların hizalanması

	5 İşletime alma
	6 İşletim arızaları, sebepler ve giderme
	7 İmha etme
	8 Bakım ve onarım
	9 Yedek parça durumu, Müşteri hizmetleri adresleri
	10 Ek A  alanlarındaki kullanımı için açıklamalar ve talimatlar
	10.1  alanlarda amaca uygun kullanımlar
	10.2 alanlarındaki kuplajlar için kontrol sıklıkları
	10.3 Aşınma referans değerleri
	10.4  Patlama riski olan alan için kavrama işareti
	10.5 AT Uygunluk beyânı
	10.6 UK-Uygunluk beyanı


