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1 Declaracao de conformidade

a’masosine

EC/EU Declaration of Conformity (English translation)
for the purposes of Directive 2006/42/EC Annex Il 1.A

1. Manufacturer:
Watson Marlow GmbH, Steinbeisstr. 3, 74360 lIsfeld (Germany),
Phone: +49(0)70629560-0

2. Name and address of the authorised documentation officer:
Watson Marlow GmbH, Steinbeisstr. 3, 74360 lIsfeld (Germany)

3. Product : MasoSine Pump
Type designation : Certa, SPS, MR, EcoSine

4. The above-mentioned manufacturer declares on his own responsibility that the product /

machine conforms to all regulations of this EC directive:

2006/42/EG Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the
Council of 17 May 2006 on machinery and amending Directive
95/16/EC (recast) (1) Official Journal of the EU: L 157/24 of
09.06.2006

The above-mentioned manufacturer further declares that the product / machine is in conformity

with the following additional EC/EU directives or relevant regulations:

2014/30/EU Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the
Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of
the Member States relating to electromagnetic compatibility
(recast), Official Journal of the EU: L 96/79 of 29.03.2014

Directive 2014/35/EU was complied with in accordance with Annex | No. 1.5.1 MRL
2006/42/EC with regard to its protection objectives.

According to Directive 2014/68/EU, Artikel 4.3 the above mentioned manufacturer certifies in
"accordance with the applicable good engineering practice" that the design and manufacture
ensures that the pump can be used safely according to the operating data on the nameplate

and in the instruction manual.

5. The following harmonised standards - or parts thereof - have been applied:
EN ISO 12100: 2011-03 Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction

EN ISO 13857: 2008 Safety distances against reaching of hazardous areas

EN 809: 1998+A1:2009 + Pumps and pump units for liquids - General safety requirements
AC:2010

The following other technical standards/specifications - or parts thereof - were applied:

DIN EN 10357:2014-03 Longitudinally welded stainless steel tubes for the food and chemical
industry

DIN 11851 Dairy pipe fittings

DIN 11864 Aseptic tube shipments

/

llsfled, 01.01.2020 / 6@/(,(,&\ LA {\LU[W/ -

Ort, Datum Ewald Warmuth (Managing Director)

Rev. 00/ 01.01.2020




2 Garantia

A Watson-Marlow GmbH MasoSine Division ("MasoSine") garante que este produto esta isento de defeitos
de material e mdo de obra por um periodo de dois (2) anos a partir da data de sua remessa. Esta
garantia estende-se apenas ao comprador original. Produtos fabricados por terceiros, mas fornecidos
pelo vendedor, estdo isentos desta garantia e limitados a garantia do fabricante original.

Esta garantia ndao afeta a garantia das engrenagens, motor ou qualquer outro componente que nao seja
fabricado pela MasoSine.

A MasoSine ndo sera responsavel por perdas, danos ou despesas relacionados, direta ou indiretamente,
ao uso de seus produtos ou destes originadas, inclusive danos ou lesdes corporais causadas a outros
produtos, maquinarios, instalaces ou propriedades. A MasoSine ndo serd responsavel por danos
consequentes inclusive, e até, perda de lucros, perda de tempo, inconveniéncia, perda de produto
bombeado e perda de produgdo. Esta garantia ndo obriga a MasoSine a arcar com nenhum custo de
remogdo, instalagdo, transporte ou outros encargos que possam surgir com relagdo a garantia.

As excegdes especificas para a garantia acima séo:
Excegoes

Reclamacgbes de garantia e responsabilidade por danos pessoais e materiais estdo excluidas se
decorrentes de uma ou mais das seguintes causas:

o Desgaste normal do produto

o Acidente ou utilizagdo, instalagdo, operacao ou manutencgdo incorreta do produto

o Deterioracdao dos produtos, no todo ou em parte, inerente ao deslocamento do produto.
o Uso ndo previsto do equipamento

o Operagdo da maquina com dispositivos de seguranca e protegdo defeituosos, incorretamente
instalados ou ndo funcionando

o Descumprimento das instrugdes do manual referentes a transporte, armazenamento, instalagao,
partida, manutengdo e configuragdo da maquina.

o AlteragBes ndo autorizadas na construgdo da maquina
o AlteragBes ou reparos feitos pelo comprador sem o consentimento por escrito da MasoSine
o Catastrofes devidas a efeitos de corpos estranhos ou casos fortuitos

o Condigdes anormais como, entre outras, ataque corrosivo ou excesso de sujeira no sistema, ou falha
na alimentacgdo elétrica

o Omissdo ou negligéncia intencional por parte do comprador, seus empregados, consultores, agentes
ou subcontratados

A MasoSine ndo da nenhuma garantia implicita com relagdo a adequacgéo dos produtos descritos a uma
determinada aplicagdo. A MasoSine ndo se responsabiliza por erros contidos nesta documentagdo ou
quaisquer danos resultantes de projeto, desempenho e uso desta documentagao.

Informagdes completas podem ser encontradas nas "CondigGes gerais de venda e entrega" da MasoSine.
Essas condicdes sdo entregues ao comprador, o mais tardar, quando o contrato de compra é assinado.

Sem prejuizo das disposicGes da garantia nesta secdo, a MasoSine garante que se o comprador devolver
o produto dentro do periodo de garantia de 24 meses e, quando do exame por parte da MasoSine, o
produto apresentar defeito de material ou de fabricagdo, a MasoSine reparara o defeito gratuitamente da
seguinte maneira (a critério da MasoSine):

« reparagdo do produto defeituoso;
« substituicdo dos componentes defeituosos do produto defeituoso; ou
« troca do produto defeituoso na sua totalidade

Em nenhuma hipotese:

i. Em nenhuma hipd6tese o custo da solugdo exclusiva para o cliente excederd o preco de compra
do produto;

ii. a MasoSine se responsabilizara por qualquer prejuizo especial, indireto, incidental, consequente,
ou exemplar de qualquer natureza, mesmo que a MasoSine tenha sido avisada da possibilidade
desses prejuizos.

A MasoSine ndo sera responsavel por perda, dano ou despesa, direta ou indiretamente relacionada ao
uso de seus produtos ou deste originadas, inclusive danos ou lesdes corporais causadas por outros
produtos, maquinario, instalagdes ou imdveis. A MasoSine ndo serd responsavel por danos consequentes
inclusive, sem limitacdo, lucros cessantes, perda de horas de trabalho, inconveniéncia, perda de produto
bombeado e perda de produgao.

Esta garantia ndo obriga a MasoSine a arcar com nenhum custo de remogdo, instalagdo, transporte ou
outros encargos que possam surgir com relagdo a garantia.

A MasoSine ndo se responsabiliza por danos durante o transporte de itens devolvidos.

N&o obstante quaisquer outros termos desta segdo, a MasoSine ndo limita, nem exclui a sua
responsabilidade por fraude ou dolo ou por morte ou danos pessoais resultantes da sua negligéncia ou
da negligéncia dos seus empregados, agentes ou subcontratados.

3 Utilizacao pretendida

A especificagbes para aplicagdo / utilizagdo do produto estdo discriminadas no pedido de compra. O
produto ndo deve ser utilizado de forma diferente ou que exceda essas especificagdes.

Consulte a MasoSine se desejar alterar o produto ou sua pressdo, velocidade ou temperatura
operacional.
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4 Como cuidar de aco inoxidavel e outros materiais
Corrosdo do aco inoxidavel

A corrosdo, como ferrugem, pode ser causada por um ataque quimico. Use apenas liquidos de limpeza
apropriados para acgo inoxidavel. Para evitar um ataque quimico, tenha cuidado ao decidir a
concentragdo, temperatura e tempo de exposigdo dos produtos quimicos.

Material ndo escoriante

A494/CY5SnBIM (UNS# N26055) é o material padrdo do rotor das bombas da série MasoSine Certa Plus.
Esta liga anti-escoriante é a base de niquel, um material resistente a corrosdo desenvolvido para uso em
bombas de deslocamento positivo. Ela é classificada pelas normas 3-A e, portanto, aprovada para
utilizagcdo em superficies expostas aos produtos. Ela ndo pode ser utilizada em combinagdo com &cido
nitrico em altas concentragdes, como por exemplo durante a passivagdo de novos sistemas de tubulagéo
de aco inoxidavel. Nesse caso, remova o rotor e o separador durante o processo de passivacdo para
evitar danos ou ataque quimico. Ao remover o rotor, € necessario usar um selo mecanico duplo ou um
anel de retencdo temperado, e fechar as conexdes do fluido de lavagem com tampdes para manter o
liquido na bomba durante o processo de passivagdo. Ndo use uma concentracdo de mais de 3% de acido
nitrico para o fluido de limpeza do processo CIP.

Tratamento de elastomeros e pecas de plastico depois do processo de
passivacao

Depois da passivagdo, verifique se as pegas elastoméricas e plasticas sofreram ataque quimico e
substitua-as se necessario.

5 Informacoes para devolucao de bombas

Em conformidade com os regulamentos de sua regido para controle de substancias perigosas a salde, é
obrigatorio declarar as substancias que entraram em contato com o(s) produto(s) retornados a MasoSine
ou a suas subsididrias ou distribuidores. A ndo declaragdo causard atrasos. Envie-nos esta informagdo por
e-mail e receber uma RGA (autorizagdo para devolugdo de mercadoria) antes de despachar o(s) produto
(s). Anexe uma copia do formulario RGA ao lado externo da embalagem que contém o(s) produto(s).

Preencha um certificado de descontaminagdo para cada produto e ponha na parte externa da embalagem
do produto(s). Uma cépia do certificado de descontaminagdo apropriado pode ser baixada no site da
Watson-Marlow Limited, em www.wmftg.com.

Vocé é responsavel pela limpeza e descontaminagdo dos produtos antes de sua devolugdo.

6 Meio ambiente e descarte de residuos

Sempre observe as regras e regulamentacgoes locais relativas ao processamento
seguro de residuos

Informe-se com o governo local sobre as possibilidades de reutilizacdo ou de processamento ecoldgico
de materiais e lubrificantes e dleos contaminados. Descarte os materiais com seguranga e conforme as
regulamentacgdes em sua area.

. Pecas de ago inoxidavel devem ser recicladas quando possivel
(] Plasticos devem ser reciclados quando possivel
(] Oleos, graxas e lubrificantes devem ser retirados das bombas através de processos de lavagem

adequados e descartados de acordo com as regulamentagdes locais
. Elastdémeros devem ser reciclados quando possivel



7 Ao desembalar sua bomba

Desembale as pecgas cuidadosamente e guarde a embalagem até ter certeza de que todos os
componentes estdo presentes e em bom estado. Confira com a lista de componentes fornecida abaixo.

Descarte da embalagem

Descarte a embalagem com segurancga e conforme as regulamentagdes em sua area. O papeldo externo é
papeldo corrugado e pode ser reciclado.

Inspecao

Confirme que todos os componentes estejam presentes. Inspecione os componentes para verificar se
foram danificados em transito. Se faltar um item ou ele estiver danificado, contate imediatamente seu
distribuidor.

Componentes fornecidos
« Série MasoSine Certa Plus de bombas senoidais, eixo simples

; b
. Ficha técnica que identifica, descreve e define a bomba "".-3
. Instrugdes de operacdo :‘ o

« Ferramenta de bloqueio e adaptador de soquete \
Itens opcionais

« Acoplamento

« Protetor de acoplamento

. Acionamento

. Placa de base

Configuracao especial opcional

« Sistemas de limpeza

« Protetor mestre

. Camisa para aquecimento e resfriamento
Armazenamento

O produto apresenta uma vida util longa. No entanto, pecas plasticas e pegas elastoméricas devem ser
armazenadas em ambiente fresco e seco. Ao usar as pegas apos seu armazenamento, ndo se esqueca de
verificar se todas elas funcionam corretamente.

8 Bombas senoidais - visao geral

O principio de funcionamento das bombas MasoSine é extremamente simples.
A bomba ¢ formada por componentes modulares.

O rotor senoidal cria uma camara dentro do corpo da bomba quatro vezes a cada rotagdo, na qual o
fluido bombeado é deslocado. Conforme a cadmara cheia gira, ela se contrai, fecha e descarrega seu
contelido. Ao mesmo tempo, a cdmara oposta abre na mesma fragdo em milimetros para permitir a
entrada de mais fluido. O resultado é uma bomba sem pulsagdo.

O separador funciona como um selo de vedagdo entre o lado de pressdo e o lado de sucgdo da bomba.
Ela evita uma equalizagdo da pressdo criada pelo rotor, impedindo que escape para o lado de sucgdo.

9 Avisos de seguranga

Conhecer estas instrucdes de seguranca e as normas de seguranca de sua area é imprescindivel para o
manuseio seguro e o bom funcionamento desta maquina.

Aqui vocé encontrard as mais importantes instrugbes para operar a maquina com seguranga. Estas
instrucGes de operagdo, especialmente as instrugdes de seguranca, devem ser observadas por todas as
pessoas que trabalhem na maquina. Além disso, regras e regulamentos de prevengdo de acidentes
aplicados ao local de uso do equipamento devem ser obedecidos.

As seguintes instrugdes de seguranca devem ser estritamente observadas. Elas sdo parte essencial e
indispensavel da documentagdo do usudrio. Desconsiderd-las pode anular as garantias.

Recomendamos, no interesse de todos os envolvidos, que todas as medidas de instalagdo e manutengao,
bem como correcdes de falhas e reparos, cursos de treinamento e ocorréncias especiais sejam
registradas em um diario da maquina.

Este simbolo destaca uma instrucdo de seguranca que deve ser seguida para evitar
colocar pessoas ou a bomba em perigo.

Este simbolo significa: Cuidado, alta tensé&o.

Este simbolo significa: Cuidado, superficie quente.

> B B
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Cuidado: A bomba contém pegas rotativas. O usuario deve tomar cuidado para que
dedos, roupas soltas, etc. ndo fiquem presos na bomba.

9.1 Obrigacao da organizacao operadora

A organizagdo operadora deve assegurar que as pessoas que trabalhem na mdaquina sigam as normas de
segurancga do trabalho e prevengdo de acidentes.

9.2 Medidas de organizagao

Os equipamentos de protegdo individual necessarios devem ser fornecidos pela organizagdo operadora.
Os dispositivos de seguranga devem ser verificados periodicamente.

9.3 Obrigacao dos operadores

As pessoas que trabalham na maquina devem observar as normas de seguranga pertinentes a seguranga
do trabalho e a prevencdo de acidentes antes de iniciar o trabalho. Eles devem também, ler o capitulo de
seguranga e as notas de aviso no manual de instrugdes.

9.4 Treinamento do pessoal

Apenas pessoas treinadas podem trabalhar na maquina. Suas responsabilidades referentes a montagem,
partida, operagao, configuragao, manutengao e reparos devem estar claramente definidas.

9.5 Medidas de seguranca

O manual de instrugdes deve ser mantido com a maquina. Regulamentos gerais e locais sobre prevengdo
de acidentes e protegdo ambiental, além das instrugées de operagdo, devem ser cumpridos. Os avisos de
seguranga e perigo na maquina devem estar sempre legiveis.

9.6 Perigos ao trabalhar com a maquina

A bomba MasoSine é feita de acordo com os principios mais modernos e regras de seguranca de
engenharia reconhecidas. No entanto, seu uso pode implicar perigo para a vida e a integridade fisica do
usuario ou de terceiros, além de efeitos adversos na maquina ou em outros ativos.

A maquina somente deve ser usada para:
« seu uso pretendido
« em condigles seguras de engenharia.

Falhas que possam prejudicar a seguranga devem ser corrigidas imediatamente.

9.7 Medidas de seguranca em operacao normal

Opere a maquina apenas se todos os dispositivos de protegdo estiverem funcionando. Antes de ligar a
maquina, certifique-se de que ninguém podera sofrer lesdes quando ela for iniciada. Pelo menos uma vez
por turno, verifique se h& danos na maquina e se os dispositivos de seguranga estdo funcionando
corretamente.

9.8 Dispositivos de protecao

Todos os dispositivos de protecdo devem estar instalados e funcionando adequadamente antes de cada
partida. Os dispositivos de protegdo podem ser removidos somente depois de a maquina parar e de
terem sido tomadas medidas de protegdo contra sua partida acidental.

Depois da reposicdo de pecas, os dispositivos de protecdo devem ser reinstalados conforme as regras de
operagdo da organizagdo.

Se houver perigo de contato com pegas quentes ou frias, deve ser fornecida protegdo para o usuario da
bomba.

9.9 Perigos causados pelo bombeamento de material perigoso

Se for preciso bombear material perigoso, as normas adequadas devem ser observadas.

9.10 Perigos causados por energia elétrica
Qualquer servigo em fonte de alimentagdo elétrica s6 pode ser feito por um eletricista.

Verifique periodicamente os sistemas elétricos da maquina. Retifique conexdes
soltas e cabos queimados imediatamente.

Mantenha o gabinete de controle fechado e trancado ou bloqueado com uma ferramenta adequada. O
acesso é permitido apenas para pessoal autorizado.

Se for preciso trabalhar em uma pega eletricamente carregada, pega a alguém para desligar a
alimentagdo elétrica, se necessario.

A conexdo elétrica da bomba deve ser feita segundo as normas locais e somente por profissionais
qualificados.

9.11 Perigos causados por energia hidraulica

Somente pessoal com conhecimentos especializados e experiéncia em sistemas hidraulicos pode
trabalhar em dispositivos hidraulicos.



Alivie a pressdo nas segdes do sistema e das linhas de pressdo a serem abertas antes de iniciar qualquer
trabalho de reparo.

Substitua as linhas das mangueiras hidraulicas em intervalos adequados, mesmo que ndo haja defeitos
de seguranca visiveis.

9.12 Pontos especialmente perigosos

A bomba contém um rotor giratério, que pode esmagar ou
cortar dedos e méaos. A bomba deve ser protegida de modo
que ndo seja possivel que alguém segure a bomba por
suas aberturas de admissdo ou descarga com o rotor
operando. Quando o rotor estiver parado, o acionamento
deve ser protegido contra uma partida acidental. O perigo
aumenta se houver tubulagbes desmontadas ou se a bomba
estiver aberta.

9.13 Alteracoes na construcao da maquina

E proibido fazer qualquer alteragdo, adicdo ou conversdo na maquina sem aprovacdo do fabricante.
Quaisquer medidas de conversao precisam de confirmagdo por escrito da Watson-Marlow GmbH MasoSine
Division.

Substitua imediatamente as pecas da maquina que ndo estejam em perfeito estado. Use apenas pecas

sobressalentes e de desgaste originais. Pegas ndo fornecidas pela MasoSine ndo tém as garantias de
projeto e fabricagdo necessarias para atender aos requisitos de carga e seguranga.

A garantia sera anulada se ndo forem usadas pecas sobressalentes genuinas da MasoSine.
9.14 Ruido

O nivel de pressdo sonora continua proveniente da maquina ndo deve ultrapassar 70 dB(A). Contudo,
dependendo das condigGes locais, podem ocorrer niveis mais elevados de pressdo sonora, 0s quais
podem causar surdez. Se isso acontecer, proteja o pessoal de operagdo com EPIs e medidas de protegéo.

8 m-certa-plus-pt-01
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9.15 Valores limites da bomba

A velocidade maxima, pressdo maxima e temperatura maxima da bomba podem ser encontradas na ficha
técnica fornecida com a bomba. Esses limites ndo devem ser excedidos em nenhuma circunsténcia. Isso
se aplica especialmente ao usar um conversor de frequéncia.

Se a bomba for fornecida sem acionamento, os seguintes valores sdo aplicados:

P100 P200 P250 P300 P400
o .. 6 bar/ 6 bar/ 6 bar/ 6 bar/ 6 bar/
B3

PTESEETD DU 87 psi 87 psi 87 psi 87 psi 87 psi

Velocidade maxima* 1000rpm 1000rpm 800rpm 600rpm 600rpm

2on 100°C/ 100°C/ 100°C/ 100°C/ 100°C/

%

VETEEFETIE M) 212°F 212°F 212°F 212°F 212°F

Temperatura minima* -20°C/-4°F -20°C/-4°F -20°C/-4°F -20°C/-4°F -20°C/-4°F

* Os valores limites podem variar dependendo do acionamento, da aplicagdo e das capacidades nominais
da bomba. (Consulte sua confirmagdo do pedido de compra, ou entre em contato com a MasoSine e
informe o nimero de série de sua bomba). Por solicitagdo do cliente, pressdes e temperaturas mais
elevadas podem ser permitidas.

9.16 Manutencao e reparos

Manutengdo e reparagdo na bomba sé devem ser feitas por pessoal técnico especializado, que deve ler e
entender este manual antes de instalar, operar ou fazer manutengdo no equipamento.

Informe os operadores antes de iniciar servigos de reparo e manutengdo. Proteja contra uma partida
acidental todas as partes das instalagdes e dos meios de operagdo conectados antes e depois da
maquina, como ar comprimido e sistemas hidraulicos. Em qualquer atividade de manutengéo, inspecgdo e
reparo, desligue a maquina e bloqueie o interruptor principal contra uma partida acidental.

Prenda cuidadosamente conjuntos maiores ao mecanismo de elevagdo. Verifique se as conexdes soltas
de parafusos estdo assentadas firmemente. Use apenas pegas originais.

Apos terminar a manutengao, verifique o funcionamento dos dispositivos de
seguranga.

Manutencao dos rolamentos

Nota: Remova a caixa do rolamento somente para substituir ou ajustar o anel de calgo. Nao tente
desmontar a extremidade de acionamento da bomba, nem substituir os rolamentos. Bombas que
precisem de reparo, manutencdo, rolamentos novos ou outros servicos na extremidade de
acionamento devem ser enviadas a MasoSine. Ha treinamentos especiais disponiveis. Para mais
informagoes, contate a MasoSine.

Intervalos de troca dos rolamentos para Certa Plus P100/P200/P250/P300/P400:

A tabela abaixo mostra os intervalos recomendados em horas para substituigdo dos rolamentos sujeitos
as velocidade e pressdo maximas, como consta da tabela Consulte: Valores limites da bomba acima

Modelo da bomba Certa Plus Intervalo de manutencgdo dos rolamentos

P100 10.000 h
P200 10.000 h
P250 10.000 h
P300 10.000 h
P400 10.000 h



Intervalos e agdoes de manutencgao

Intervalo

Sub-conjunto
(se presente)

Nivel de
capacidade

Acao

mecanico

Especialista

De acordo com as Acoplamento Operador Verifique se o acoplamento esta

especificagdes do desgastado

fabricante

Semanal Estrutura do rolamento | Operador Verifique o nivel de 6leo

Especialista | Verifique se ha sons estranhos
Preencha/troque o dleo
lubrificante se necessério
Selo de vedagao Operador Verifique se ha vazamentos

No caso de vazamento:

- Determine o grau do
vazamento

- Consulte a Watson-Marlow
MasoSine

- Substitua as pegas de desgaste

Selos de vedagao Operador Verifique se ha vazamentos
elastométricos (p. ex. Especialista | No caso de vazamento:
carcaca da bomba) - Determine o grau do
vazamento
- Consulte a Watson-Marlow
MasoSine
- Troque 0s orings
Aquecimento Especialista | Verifique a conexdo elétrica

Verifique o funcionamento

Motor

Especialista

Verifique se ha desgaste
Verifique se ha vazamento
Verifique se ha sons estranhos

A cada 6 meses ou 500
ciclos de limpeza

Selo de vedagao
mecanico e elastémeros

Especialista

Verifique se ha vazamento
Verifique se ha ataque quimico
Verifique se ha desgaste
Verifique a elasticidade das
pecgas de elastdémero e as
alteragdes nas caracteristicas
Substitua se necessario

Anual

Estrutura do rolamento

Especialista

Troque o 6leo lubrificante

Para operagédo continua,
consulte: "Manutengao
dos rolamentos"

Estrutura do rolamento

Especialista

Troque os rolamentos

Entre em contato com a Watson-
Marlow MasoSine para obter
ajuda

Pontos que devem ser observados durante a manutengdo:

. Limpe todas as ranhuras de vedagdo acessiveis antes da montagem

. Todas as superficies acessiveis, roscas e componentes desmontados devem ser limpos com um

produto de limpeza apropriado

. Limpe as roscas no eixo e na contraporca antes de voltar a montar a contraporca para evitar o
acumulo de micro-organismos na area da rosca (por ex., Use uma escova pequena e/ou ar comprimido

ou agua pressurizada/liquido de limpeza para o furo cego)

. Verifique a elasticidade das pecgas de elastdmero e se ha alteragBes nas suas caracteristicas (p. ex. se

estdo pegajosas, asperas, se ha alteracdo de cores ou deformacdes significativas)

. Para montar as pecas de elastémero em aplicacBes de alimentos e bebidas, use somente lubrificantes
da categoria NSF H1 que sdo compativeis com o elastdmero. Use a menor quantidade possivel de

lubrificante.

9.17 Limpeza da bomba

Manipule substancias e materiais corretamente, especialmente ao trabalhar em sistemas de lubrificagdo
e ao usar solventes para limpeza. Para mais informagdes sobre limpeza de pegas em contato com o fluido
bombeado, consulte Consulte: Limpeza e esterilizagdo Na pagina 22.

9.18 Falhas

Se ocorrer uma falha de funcionamento, desligue a maquina e a bloqueie contra uma partida acidental.

10
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10 Especificacoes da bomba

A bomba tem uma plaqueta de identificagdo na caixa do rolamento, onde estéd o nimero de série que
identifica as caracteristicas do produto. O nimero de série também aparece na ficha técnica.

Um exemplo de plaqueta de identificagdo é mostrado abaixo.

(as abreviaturas na etiqueta sdo: Pm=pressdo maxima, max.=velocidade maxima, s/n=nlmero de série)

Wrhon-Markow GmbH
Sl AL

g & masosine
T il 2110 HAELD Fribess Fame
N nfefmuncans o

[Tree CemaPuszse | E

Eara—

[rru: BOO rpm ]
e 180801-1234 5

At of P i Mo Pl Tachvaiogy Do EE

10.1 Normas

Normas aplicaveis & bomba conectada a um Veja Consulte: Declaragédo de conformidade
acionamento: Na pagina 3
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10.2 Dimensoes

Dimens6es em milimetros:

Bocais
Modelo
N1 N2
P100 139 85
P200 155 99.5
P250 1915 1385
P300 2375 1525
P400 82815} 169
Di O0es em polegad
Bocais
Modelo
N1 N2
P100 5.47 BN
P200 6.10 3.92
P250 7.54 545
P300 9.35 6.00
P400 12.74 6.65
12

N3

10

10

11.5

17.5

31

N3

0.39

0.39

0.45

0.68

1.22

F1

120

120

190

250

266.5

F1

4.72

4.72

7.48

9.84

10.49

L1

Base

F2 F3

135 @12

135 @12

175 @17

215 @20

254 @21

F2

5301

5301

6.89

8.46

10.00

143

167.5

219

285

301

F3

20.47

20.47

20.67

20.79

20.83

F5

57

84

154

169

F4

5.63

6.59

8.62

11.22

11.85

L1

265

298.5

352

455.5

513.5

F5

224

3.21

3.31

6.06

6.65

L2

50

50

50

80

77

L1

10.43

11.75

13.86

178

20.22

H1

95

109.5

150

170

200

L2

1.97

1.97

1.97

il

3.03

H2

129

145

180

220

2925

H1

374

431

50

6.69

7.87

M1

H2

5.08

571

7.08

8.66

11.52

Cc1

228

@28

228

@50

@50

C1i

21.10

21.10

21.10

21.97

21.97

c2

14

14

c2

0.31

0.31

0.31

0.55

0.55

H1

c3

31

31

31

5515

5885}

c3

122

122

122

211

211
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10.3 Pesos da unidade

Modelo da bomba

P100

P200

P250

P300

P400

Bomba somente
16kg (351b 402z)
21kg (46lb 50z)
40kg (88lb 30z)

67kg (147Ib 110z)

115kg (253Ib 90z)

Placa de base padrdo
N° da pecga KK-... 11kg (24lb 40z)
N° da pecga KK-... 11kg (24lb 40z)
N° da pecga KR-... 15kg (33lb 70z)
N° da pega KM-... 19kg (41Ib 140z)

N° da peca KG-... 31kg (68Ib 50z)

13



11 Transporte

Selecione o meio de transporte correto de acordo com o tamanho da bomba e do acionamento. A bomba
deve ser suspensa corretamente para transporte. Se usar guindaste ou empilhadeira, as cordas ou
correias devem ser apropriadamente dimensionadas. Se a bomba for transportada com uma
empilhadeira, tenha em mente que o ponto central da unidade ndo é necessariamente o centro de

gravidade.

14
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12 Praticas recomendadas para instalaciao da bomba

impedir o contato com o usuario quando em uso.

A O eixo do motor e a conexao do eixo da bomba devem ter uma protegado para

Coloque a bomba em uma superficie nivelada

N&o dé partida na bomba sem uma protegdo no acoplamento que impega o contato com o usuario.
A superficie de montagem deve ser capaz de suportar a bomba.

Deve haver espago suficiente em torno da bomba para trabalhos de manutengdo.

O motor deve ter uma alimentagdo de ar adequada.

A unidade deve ser protegida contra eletricidade estatica.

Verifique se o alojamento dianteiro estd facilmente acessivel para manutengdo.

Alinhe 0 eixo da bomba com o eixo de acionamento.

12.1 O que fazer e o que evitar

Nao instale uma bomba em local apertado, sem circulagdo de ar adequada ao seu redor.

Ndo bombeie nenhum produto quimico que ndo seja compativel com os materiais do cabecote da
bomba.

Mantenha as tubulagdes de suprimento e sucgdo o mais curtas e retas possivel (o ideal € um metro) e
siga 0o caminho mais direto. Use cotovelos com raio grande: pelo menos quatro vezes o diametro da
tubulagdo. Verifique se as tubulagdes e conexdes sdo adequadas para lidar com a pressdo prevista.
Evite redutores de tubulagdo e segBes com didmetro interno menor que a segdo do cabegote,
especialmente em tubulagdes no lado de sucgdo. As valvulas da tubulagcdo ndo devem restringir o
escoamento. Todas as valvulas devem estar abertas enquanto a bomba estd em funcionamento.

Use tubulagbes de sucgdo e suprimento com diametro interno igual ou maior do que o bocal.

Posicione a bomba ao nivel do fluido a ser bombeado, ou abaixo dele, se possivel. Isso garantira
succdo afogada e maxima eficiéncia de bombeamento.

As valvulas do escoamento devem ser abertas antes de a bomba comecgar a operar. Recomenda-se
instalar um dispositivo de alivio de pressdo entre a bomba e qualquer valvula na drea de descarga da
bomba para proteger contra danos causados pela operagdo acidental com a valvula de descarga
fechada.

15



12.2 Conexao da tubulacao

Antes de conectar a tubulagio, limpe e remova corpos estranhos, como residuos de
soldagem.

Evite que forgas e torques provenientes da tubulagao interfiram nas conexdes da
bomba (por ex., distorgdo, expansao devido as temperaturas, etc.) instalando
compensadores ou outros dispositivos adequados.

-3

A

7Y &5
2D

O usuario devera certificar-se de que nao ocorrera um aumento de pressao acima
da pressao discriminada no pedido de compra e detalhada na ficha técnica.

g
]

As bombas MasoSine normalmente funcionam com uma frequéncia de ressonancia
baixa o bastante para nao causar danos. No entanto, especialmente quando
funcionando com inversores, determinadas frequéncias podem causar vibragoes de
interferéncia, o que deve ser evitado. Durante o comissionamento, é importante
verificar se existem vibragoes e defini-las, para que o inversor possa ser
programado para evitar essas frequéncias. Da mesma forma, a interferéncia da
cavitacdao em linhas rigidas deve ser evitada.

16 m-certa-plus-pt-01
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12.3 Cavitacao

A cavitacdo é um problema em certos dispositivos onde o fluido interage com uma superficie em
movimento. Ela pode ocorrer esporadicamente em bombas senoidais.

Quando uma superficie se move através de um fluido, sdo formadas areas de baixa pressdo na superficie.
Quanto mais rapido a superficie se move, mais baixa pode ficar a pressdo em torno dela. Se a pressdo
estatica do liquido cai abaixo de sua pressao de vapor, sao formadas bolhas de vapor no lado de pressao.
Essas bolhas implodem, causando picos curtos de pressdo muito alta, podendo chegar a milhares de bar.
Esses picos de pressdao podem causar erosdo material e sdo ruidosos.

Como identificar a cavitagao

Se a bomba estiver muito ruidosa e vibrando vigorosamente, assim como o sistema de tubulagdo
conectado a bomba, é provavel que haja cavitacdo.

Como evitar ou remover a cavitacao

Aumentar a pressdo de entrada no lado da sucgdo, instalar uma tubulagdo de entrada mais curta ou com
diametro maior, ou reduzir a velocidade da bomba pode resolver o problema. Certifique-se de que a boba
esteja sempre com fluido de trabalho.

NPSHa NPSHRr
System Pump

G
1_: ) > \I:_ __:I/

« Para evitar a cavitagao, verifique sempre se NPSHA > NPSHR.

Cavitacdo pode destruir a bomba. O operador deve garantir que a bomba trabalhe
sem sofrer cavitagdo.

17



12.4 Direcbes possiveis da bomba

A bomba pode ser posicionada em uma de oito diregdes e rotacionar para a direita ou a esquerda.

v

10-02 12-03 02-04 * 03-06
Mg L o

04-08 06-09 08-10 * 09-12

A menos que discriminado em contrario no pedido, a bomba é entregue na posigdo 10-02.
Podem ser fornecidas diregdes de bocal personalizadas.

*Lembre-se: Conforme os regulamentos do EHEDG, o cabegote da bomba deve ser sempre totalmente
autodrenante. Em uma instalagdo padrédo, isso s6 pode ser assegurado com o bocal na posigdo 02-04 ou

08-10.

Alteracgao da direcdo da bomba

Consulte Consulte: Desmontagem do suporte/ Troca da diregdo do bocal Na pagina 32 para detalhes
sobre troca da diregdo da bomba.

12.5 Conexao a fonte de alimentacgao

regulamentagées locais. Consulte o manual de instrugoes fornecido com seu motor
de acionamento.

i O motor deve ser conectado por um técnico qualificado de acordo com as

18
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13 Colocacao em funcionamento e operacao

a0 &

« Se for a primeira partida da bomba ou se foi feito servigo de limpeza ou
I 4 reparo, verifique primeiro se todos os parafusos estdo devida e
completamente apertados.

« Abomba pode ter sido contaminada durante o transporte. Remova a tampa
179 dianteira da bomba e limpe a bomba, se necessario, antes da partida.

Observe as normas apropriadas ao bombear fluidos perigosos.

A bomba deve ser instalada em uma posicdao adequada, com todas as protecoes e
precaugdes de seguranga (sensores, interruptores, manémetros, etc.).
As bombas MasoSine devem ser escorvadas antes de serem usadas. Antes do comissionamento e durante
o funcionamento, a bomba deve ser enchida com fluido, até um nivel acima do rotor (veja o diagrama).
Isso pode ser feito manualmente através de um canal lateral da tubulagdo, ou por um dispositivo de
vacuo onde fluidos muito viscosos serdo bombeados. Para mais informagGes, fale com a MasoSine. A

necessidade de escorva pode ser evitada deixando-se produto na bomba depois de parada ou fluido de
CIP ou SIP apds a limpeza.

Antes da partida, verifique se todas as valvulas nos lados de pressao e sucgdo estao
abertas. A bomba ndo pode bombear contra uma valvula fechada se ndao houver
uma valvula de sobrepressédo.

Se a bomba vazar, pare de bombear o mais depressa possivel e substitua os
elementos de vedacdo danificados. Veja Consulte: Desmontagem do selo de vedagao
mecanico Na pagina 31.

O operador deve garantir que a bomba trabalhe sem sofrer cavitagdo. Cavitagao
pode destruir a bomba. Consulte Consulte: Cavitacao Na pagina 17.

> B P
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14 Lavagem do selo de vedacgao

Para evitar uma operagdo a seco e garantir um sistema de vedagao que funcione
corretamente, recomenda-se a lavagem do selo de vedacgao.

O fluido de lavagem em pressdo atmosférica, normalmente agua, limpa a area atras do selo de vedagédo
e impede que o produto endurega e danifique o sistema. Se houver um dispositivo fixo de lavagem, o
fluido de lavagem enche a area atras do selo de vedagao.

« O meio de lavagem deve ser apropriado a pelo menos o produto bombeado. Ele ndo deve conter
particulas abrasivas que possam danificar os selos de vedagdo. Recomendamos o uso de tubos de
plastico transparentes como tubos de lavagem.

. Eles também podem ser usados para criar uma barreira contra emissdo de bactérias para a
atmosfera.

« O selo de vedagdo mecanico simples deve ser lavado sem pressdo: o fluido de lavagem deve ser
drenado do sistema sem aplicar pressdo. O selo de vedagdo mecanico duplo pode ser usado sem
pressdo ou, alternativamente, com sobrepressao.

« Encha a bomba com liquido para impedir que funcione a seco, possivelmente através de uma valvula
de admissdo separada conectada a tubulagdo de sucgdo ou de pressédo.

. Se a bomba estiver configurada para lavagem permanente, verifique periodicamente a admisséo e a
descarga (consulte o diagrama abaixo).

A imagem mostra uma mangueira conectada ao sistema de lavagem. A mangueira deve ter um didmetro
externo de 8 mm ou uma conexdo com rosca G1/8.

A imagem mostra as mangueiras instaladas para lavagem.

As mangueiras devem ser conectadas no ponto de descarga mais alto possivel e no ponto de admissdo
mais baixo possivel, de modo que haja um angulo de 180° entre eles.
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Tampone todas as outras possiveis conexdes no chassi,
usando os bujdes rosqueados fornecidos com a bomba
(consulte Consulte: Lista de pecas Na pagina 46 para ver os
cédigos das pegas). As outras conexdes sdo para uso com
diferentes diregdes de bocais de bomba (consulte Consulte:
DiregBes possiveis da bomba Na pagina 18).

14.2 Dispositivo fixo de lavagem

Antes do comissionamento, encha o dispositivo de lavagem (se houver) com um fluido de lavagem
adequado, dependendo do produto sendo bombeado. Encha o visor de vidro com liquido de lavagem até
o nivel do liquido ficar logo abaixo da curva da tubulagdo de descarga.

Instalacao do dispositivo fixo de lavagem

O dispositivo fixo de lavagem pode ser instalado em uma bomba Certa Plus com um anel de lavagem ou
selo de vedagdo mecanico duplo. Veja também Consulte: Montagem do cabegote da bomba Na pagina 36.

A conexdo com o tubo de respiro deve ser conectada a abertura de lavagem mais elevada.

« Para uma direcdo de bocal 10/2, essa é a abertura de lavagem localizada 45° em relagdo ao eixo
vertical.

« Em todas as outras diregdes de bocal, essa é a abertura de lavagem no topo da bomba.

A conexdo com o visor deve ser instalada na abertura de lavagem, que fica a 45° do eixo vertical.

Remova o bujdo rosqueado da devida abertura de lavagem usando um soquete de 10 mm com extensao.

Aplique um material de vedacdo apropriado como fita de teflon) em ambas as roscas dos bicos duplos e
instale-os nas aberturas de lavagem usando uma chave de boca de 14 mm.

Conecte o visor e o tubo de respiro com os conectores instalados, usando duas chaves de boca de 14 mm
para apertar.

Verifique se o reservatorio e o tubo de respiro estdo na mesma altura e feche as aberturas de lavagem.
Remocao do dispositivo fixo de lavagem

O dispositivo de lavagem fixo deve ser esvaziado e removido antes da desmontagem da bomba. Para
isso, abra a abertura de lavagem no ponto mais baixo da bomba.

Depois de o dispositivo de lavagem ser esvaziado, inverta a sequéncia das operagdes descritas acima
para a remové-lo.

14.3 Instalacao do anel de lavagem

Consulte Consulte: Montagem do anel de lavagem do selo de vedag&o mecanico simples Na pagina 39.
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5 Limpeza e esterilizacao

A Atencgdo: mantenha uma distancia minima de 50 cm da bomba (20 pol) durante

limpezas com alta pressao.

As bombas da série MasoSine Certa Plus foram projetadas para serem limpadas no local. Siga as
instrugdes de limpeza CIP abaixo.

Manter uma linha de processo limpa é vital para manter um elevado nivel de higiene e evitar a
contaminagdo do produto final. Contaminagdo desperdica tempo e dinheiro.

O calor ou a reagdo quimica de processos de limpeza no local - CIP ("Clean-In-Place") e com vapor no
local - SIP ("Steam-In-Place") danifica as estruturas essenciais de células vivas, inclusive as membranas
citoplasmaticas, inviabilizando a existéncia da célula.

O processo automaticamente recircula as solugdes de limpeza e enxague.
Procedimento CIP (limpeza no local)

22

Antes de iniciar um processo CIP, faga uma limpeza preliminar na velocidade maxima, sem
contrapressdo. Isso removera a maior parte do produto residual.

Liquidos de limpeza apropriados para o processo CIP podem incluir concentragdes abaixo de 1% de
aditivos. Estes podem ser:

o Hidréxido de s6dio em agua destilada
o Acido nitrico em &gua destilada
o Acido fosférico em agua destilada

A limpeza CIP pode ser executada entre 60 °C (140 °F) e 100 °C (212 °F), dependendo do que o
cliente necessitar.

A limpeza deve ser feita com a bomba na velocidade maxima para que seja obtido um bom resultado.

Recomendamos que durante o processo CIP a pressdo diferencial seja pelo menos 2,0 bar/29,0 psi
maior na descarga da bomba do que na sucgdo da bomba.

Uma velocidade de 1,5 m/s (5 pés/s) é suficiente para a maioria das aplicagdes.

Pode ser necessario utilizar uma bomba de alimentagdo para o processo CIP e uma derivagdo se a
bomba MasoSine ndo puder fornecer a velocidade de solugdo de CIP necessaria.

Suction Side Pressure Side
flow of Choke Valve
cleaning fluid
"\._\__._._-"
o e S
X Y
bar [ psi bar [ psi /

Y-Xe

2 bar [ 29 psi

Uma valvula de estrangulamento deve ser instalada na tubulagdo de descarga, imediatamente apds a
bomba. Feche a valvula de estrangulamento lentamente até que a diferenca de pressdo esteja
correta.

O tempo de CIP para a bomba esta de acordo com o tempo necessario para a limpeza do sistema,
geralmente de 20 a 40 minutos.
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Procedimento SIP (vapor no local) para MasoSine produtos

A esterilizagdo com vapor mata micro-organismos através da aplicacdo de calor Umido (vapor saturado)
pressurizado, sem precisar desmontar a bomba.

O calor de processos de limpeza com vapor no local (SIP) danifica as estruturas essenciais de células
vivas, inclusive as membranas citoplasmaticas, inviabilizando a existéncia da célula.

« A pressdo deve ser alta o suficiente para garantir que o vapor chegue a todas as partes da bomba
através dos espagos existentes.

« A bomba precisa estar parada e estacionaria durante o processo SIP de esterilizagdo. Em casos
excepcionais, a bomba pode ser operada a baixa velocidade.

Evite choques térmicos!

Os choques térmicos devem ser evitados, pois podem levar a expansodes térmicas
desiguais dos componentes da bomba. Expansdes desiguais causadas por
mudangas repentinas de temperatura podem causar marcas de nos componentes
da bomba.

Apos o processo SIP de esterilizagdo, a bomba deve passar por um periodo
adequado de aclimatizacdo antes de ser recolocada em operagao.

Procedimentos CIP e SIP Diferencial de pressao

Temperatura recomendada

Classe II recomendado
CIP 80-90 °C / 176-194 °F 2 bar (29 psi)
SIP 120 °C / 248 °F —

Principais informacgdes de seguranca sobre CIP e SIP

« Mantenha uma distancia livre de um metro ao redor da bomba durante o SIP para minimizar o perigo
em caso de vazamento.

« Os processos CIP e SIP devem ser monitorados continuamente.

« Se ocorrer um vazamento durante um CIP ou SIP, ndo toque no cabecote até que a pressdo do
sistema seja aliviada e o cabegote esfrie.

Limpeza manual

Para alguns produtos que ndo sdo solUveis em agua ou que contém fibras, o procedimento CIP nem
sempre garante uma limpeza apropriada. Neste caso, é recomendado usar um procedimento de limpeza
manual.

Defina o cronograma de limpeza da bomba em fungdo dos materiais sendo processados e a rotina de
manutengdo das instalacdes. Essencialmente, as bombas da série MasoSine Certa Plus ndo requerem
limpeza manual se um procedimento CIP (limpeza no local) for feito depois da operagdo da bomba.

Para desmontar o cabegote da bomba, consulte Consulte: Desmontagem da bomba Na pagina 28.
Inspecione e, quando necessario, troque pegas desgastadas.

Nota: Recomendamos a troca dos selos de vedacgdo do alojamento dianteiro e do parafuso de travamento
antes de remontar a bomba. Se a area atras desses selos ficar suja, contate a Watson-Marlow GmbH
MasoSine Division e solicite um procedimento aprovado de limpeza e sanitizagdo proprio para remogdo
de bactérias. Se for usada uma solugdo de cloro (150 ppm de cloro disponivel), ela ndo deve deixar
depositos residuais na bomba.

Além disso, limpadores acidos apresentam uma taxa de corrosdo de metal muito maior, e as pecas da
bomba ndo devem permanecer mais do que o necessario em solugdes acidas de limpeza. Qualquer acido
inorganico forte de base mineral prejudicial as mdos também danifica os componentes da bomba.

Em usos cujo material possa endurecer na bomba durante seu desligamento, recomendamos
enfaticamente uma limpeza CIP, descarga ou desmontagem do cabecote da bomba para subsequente
limpeza manual.

Sistema de processamento asséptico

Se o equipamento estiver instalado em um sistema de processamento asséptico que é esterilizado por
calor e operado a uma temperatura de 121 °C (250 °F) ou superior, a norma sanitaria 3-A 02-11 exige
que a pressdo interna seja monitorada e o sistema seja desligado automaticamente se a pressao do
produto cair abaixo da pressdo atmosférica. O sistema apenas podera ser reiniciado depois de ser
novamente esterilizado.
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16 Troca do dleo

Todos os dias, antes de usar a bomba, use o visor de vidro do 6leo em B na caixa do rolamento para
verificar se ha avarias e confirme se ha 6leo suficiente na blindagem posterior. O 6leo deve chegar até a
metade do visor.

« Verifique se o bujdo de drenagem C esta no lugar e totalmente apertado.

« Abra a vélvula de respiro de éleo A e encha a blindagem posterior com 6leo adequado (veja a nota
abaixo) até que esteja quase cheia.

. Feche a valvula de respiro de 6leo A.

. Verifique o nivel do 6leo no visor de inspegdo em B. Ndo deixe o nivel cair abaixo da linha central do
visor.

]
|
i

m
.
a
"

O=| O

Nota: Uma nova bomba é entregue por padrdo com dleo de lubrificacdo Kluberoil 4 UH 1-220 N para
industrias alimenticias e farmacéuticas, apropriado para temperaturas de processo entre -30 °C (-22 °F)
e 120 °C (248 °F).

Volumes de enchimento

Os volumes sdo mostrados em litros.

P100: Aprox. 0,10
P200: Aprox. 0,10
P250: Aprox. 0,18
P300: Aprox. 0,35
P400: Aprox. 0,45

Note: Descarte o 6leo usado de acordo com os regulamentos locais.
Note: O 6leo deve ser trocado pelo menos uma vez por ano.
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17 Opgcoes de aquecimento e resfriamento

Versodes especiais das bombas MasoSine P100, P200, P250,
P300 e P400 podem ser aquecidas ou resfriadas para manter a
temperatura necessaria do produto dentro da bomba (por ex.,
bombeando chocolate ou sorvete) através da passagem de
fluido na temperatura necessaria por canais de formato
crescente na carcaga da bomba e no alojamento dianteiro. A
bomba tem conexdes de 1/8 pol dos dois lados, por onde
escoa o agente de aquecimento ou de resfriamento. A posigao
das conexdes varia dependendo do modelo. Qualquer
contrapressao que ocorra nao deve exceder 1 bar/ 15 psi. A
vazao minima necessaria para a opgdo de
aquecimento/resfriamento é de 0,2 I/min ou 0,05 gpm.

Nota: a maioria dos tamanhos de bomba pode ser
reconfigurada para permitir aquecimento e resfriamento
(consulte a tabela a seguir).

Nota: a temperatura de aquecimento ou resfriamento deve
ficar dentro dos limites de temperatura da bomba. Os limites
podem ser encontrados em Consulte: Valores limites da
bomba Na pagina 9.

P100 P200 P250
Carcaga
da MP-HZG-G-P100 MP-HZG-G-P200 MP-HZG-G-P250
bomba
Tampa ~ A i . ) .
deniei MP-HZG-D-P100 MP-HZG-D-P200 MP-HZG-D-P250

P300 P400

MP-HZG-G-P300 MP-HZG-G-P400

MP-HZG-D-P300 MP-HZG-D-P400
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18 Diagnostico e solucao de problemas

Falha

Abomba ndo succiona

Abomba ndo bombeia

Bomba ruidosa

Vazamento na bomba

Vazamento da bomba
pelo alojamento dianteiro
ou posterior

Bomba bloqueada

Desgaste severo apds
curto tempo de operagdo

O rotor apresenta
desgaste de um lado

Abomba ndo fica limpa
apos a limpeza CIP

Conjunto da bomba
sujeito a vibragdes

Odores e fumaga vindos
da bomba

26

Causa
Sentido da rotagao incorreto
Sem liquido na bomba
Parafuso ndo apertado
Tubulagdo de sucgdo muito longa

Tubulagdo de sucgdo muito
estreita

Vazamento no selo de vedagao do
eixo

Pecas de desgaste desgastadas
Velocidade do motor incorreta
Sentido da rotagao incorreto
Tubulagdes de sucgdo e pressdo
permutadas

Velocidade do motor incorreta

Pegas de desgaste desgastadas

Valvula de gaveta embutida
fechada

Ruidos do acionamento
Ruidos da bomba
Tubulagdo de sucgdo muito

pequena (cavitagdo)

Ruidos de batida vindos do
cabegote

Ruidos do conjunto de
acionamento

Acoplamento desalinhado

Vazamento no sistema de
vedagdo

Vazamento no oring

Oleo vazando do anel de retencdo
no conjunto de acionamento

Faces do selo de vedagéo
desgastadas ou mostrando
marcas de queima

Selo de vedagdo do alojamento
ndo instalado ou instalado
incorretamente

Selo de vedagdo do alojamento
com defeito

Corpo estranho na bomba

Fonte de alimentagdo
interrompida

Defeito no acionamento

Sélidos no fluido bombeado
O fluido bombeado é abrasivo

O rotor ndo foi apertado
corretamente na instalagdo

As dimensoes de ajuste
mudaram depois de um servigo
na caixa do rolamento

Limpeza feita fora do padrao
requerido.

Velocidade do motor de
acionamento muito alta

Abomba esta funcionando em
seco

Corregao
Verifique o sentido da rotagéo
Encha a bomba com liquido
Verifique o aperto do parafuso

Ajuste a tubulagdo de sucgao

Ajuste a tubulagdo de sucgdo

Verifique todos os selos de vedagdo em busca de danos

Substitua as pecgas de desgaste

Mega e regule a velocidade

Verifique o sentido da rotagdo

Verifique o sistema de tubulagdo

Verifique a velocidade da bomba em relagéo as curvas de

desempenho - consulte o pedido de compra

Substitua as pegas de desgaste
Verifique o sistema de tubulagdo

Consulte o fabricante
Consulte o fabricante

Encurte o tubo de sucgdo ou aumente o didmetro e reduza a
velocidade

Verifique se o separador esta desgastado e troque-o se
necessario

Cavitagdo. Consulte Consulte: Cavitagdo Na pagina 17
Encha com dleo, troque os rolamentos de rolos cénicos
Alinhe o acoplamento corretamente. Consulte a segéo
Consulte: Praticas recomendadas para instalagdo da bomba
Na pégina 15

Troque as faces de vedagdo estatica/dinamica

Troque o oring

Desmonte o conjunto de acionamento, troque os anéis de
retengdo

Faga a lavagem do selo de vedag&o mecanico para evitaruma
operagao a seco

Instale o oring do alojamento corretamente ou troque-o

Instale o oring do alojamento corretamente ou troque-o

Remova o corpo estranho e examine a bomba a procura de
danos

Verifique fusiveis, instalagdo elétrica e o acionamento

Separe o acoplamento e gire a bomba com a mao para
confirmar

Troque as pegas de desgaste com frequéncia; verifique a
compatibilidade do material

Selecione uma bomba maior, reduza a velocidade

Aperte a porca do eixo firmemente no bloco

Verifique e corrija a dimensdo X: consulte a segdo Consulte:
Montagem do suporte / Centralizagao do rotor com o anel de
calgo Na pagina 33

Veja a secdo Consulte: Limpeza e esterilizagdo Na pagina 22

Reduza a velocidade do motor de acionamento

Desligue a bomba imediatamente. Verifique as pegas internas
a procura de danos e troque se necessario
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18.1 Retrabalho da tampa dianteira e traseira

Em alguns casos, pode ser necessario retrabalhar a tampa dianteira e/ou traseira da bomba para
suavizar arranhGes mais profundos (como danos da superficie causados por um corpo estranho). Entre em
contato com a MasoSine ou o fornecedor local se precisar de recondicionamento. A MasoSine pode enviar
os dados necessarios para um retrabalho apropriado.

18.2 Suporte técnico

Para obter os detalhes de contato, visite o nosso site:
http://www.watson-marlow.com/gb-en/range/masosine/
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19 Desmontagem e montagem

Use o valor de torque apropriado (veja Consulte: Torques de aperto Na pagina 44).

contra partida acidental.

As fotografias mostradas nos procedimentos a seguir sdo de uma bomba Certa de
porte médio. Para evitar lesGes pessoais, se o modelo de sua bomba for de porte
maior, use o equipamento de icamento apropriado para suportar o peso da bomba

. durante a desmontagem e a remontagem.

Remocao do dispositivo fixo de lavagem

Se o dispositivo de lavagem estiver montado, ele devera ser esvaziado e removido antes de a bomba ser
desmontada. Para mais detalhes, consulte Consulte: Dispositivo fixo de lavagem Na pagina 21.

A Antes de iniciar a desmontagem, desconecte a bomba da rede elétrica e a bloqueie
A

19.1 Desmontagem da bomba
Remogao do alojamento dianteiro

. Verifique se a bomba estd devidamente presa, para evitar que incline.
« Solte as porcas cegas com uma chave de boca, girando-as para a esquerda.

« Remova o alojamento dianteiro.

« Remova cuidadosamente o selo de vedacgdo do centro da carcaga e armazene-o em local seguro.
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Remocgao do parafuso de travamento

« Use uma ferramenta de bloqueio (veja o nimero de pega na segdo Consulte: Ferramentas Na pagina
59) para bloquear o rotor e o eixo antes de soltar o parafuso de travamento do rotor.

« Use uma das porcas cegas do alojamento dianteiro para fixar a ferramenta de bloqueio.

« Abra o parafuso de travamento girando o adaptador de soquete para a esquerda (veja o codigo da
peca em.)

E necessario um torque alto!
Use a ferramenta apropriada

Um selo de vedagdo oring mantém a mola de Os componentes do parafuso de travamento.

disco do parafuso de travamento no lugar.

A quantidade de componentes pode variar de um tamanho de parafuso para outro,
consulte Consulte: Lista de pecas Na pagina 46.

« Remova a ferramenta de bloqueio.

Remocgao do rotor e do separador

« Retire o rotor do alojamento, junto com o separador, como mostrado.
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« Remova cuidadosamente o rotor e coloque-o em local seguro. Ao remover o rotor, tome cuidado para
ndo danificar as faces de vedagéo.

A As faces de vedagao sdo frageis

Para voltar a montar a bomba, consulte as instrugdes de montagem abaixo, comegando com a segao
Consulte: Montagem do suporte / Centralizagdo do rotor com o anel de calgo Na pagina 33
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19.2 Desmontagem do selo de vedacdao mecanico

Para facilitar a visualizagdo do procedimento, o alojamento intermediario foi retirado

e ndo aparece em algumas imagens. Retirar o alojamento intermediario ndo é
necessario durante a manutenc¢do normal.

Remocao do selo de vedacao

. Remova cuidadosamente a face de vedagdo posterior do selo de vedagdo mecéanico e coloque-os em
local seguro.

A face de vedagdo e o oring no didmetro externo, instalados na carcaca da bomba.

Remogcao do conjunto de mola

« Remova o conjunto da mola do alojamento posterior.
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19.3 Desmontagem do alojamento intermediario

O alojamento intermediario ndo precisa ser desmontado para substituir, por
exemplo, o separador ou o selo de vedacdo mecanico. Essa explicacdo esta aqui para
que o manual seja considerado completo.

. Solte as porcas que prendem o alojamento intermediario, girando-as para a esquerda.
« Puxe o alojamento intermediario para fora da bomba.

O procedimento de montagem do alojamento intermediario é mostrado na segdo Consulte: Montagem do
cabegote da bomba Na pagina 36

19.4 Desmontagem do suporte/ Troca da direcao do bocal
Desmontagem da unidade de suporte

. Solte os parafusos no suporte na parte de trés do alojamento, girando-os para a esquerda com uma
chave de boca.

« Retire cuidadosamente a unidade de suporte.

Troca da diregao do bocal

« Solte os parafusos girando-os para a esquerda com uma chave de boca.
« Tome cuidado para que o alojamento posterior ndo caia quando os parafusos sdo soltos.

32

m-certa-plus-pt-01



« Remova o alojamento posterior.

. Gire 0 alojamento posterior na blindagem posterior até a diregdo desejada. Certifique-se de alinhar os
segmentos do alojamento posterior com os segmentos da blindagem posterior.

« Aperte os parafusos girando-os para a direita.

19.5 Montagem do suporte / Centralizacao do rotor com o anel de
calco

. Coloque o anel de calgo no flange do suporte.

« Insira a unidade de suporte na blindagem posterior

« Aperte os parafusos no suporte do alojamento posterior girando-os para a direita com uma chave de
boca.
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19.6 Verificacdao da dimensao X

O rotor e o parafuso de travamento precisam ser apertados totalmente com o torque
apropriado (veja Consulte: Torques de aperto Na pagina 44).

« Verifique a dimensdo X medindo a distancia entre o rotor e o alojamento posterior, partindo da parte
plana no alto da curva do rotor.

Tolerdancias da dimensao X

Se a dimensdo X ndo estiver dentro das tolerancias mostradas na tabela abaixo, retire o rotor e o
separador conforme as instrugdes em Consulte: Desmontagem da bomba Na pagina 28. Em seguida,
retire a unidade de suporte para ter acesso ao anel de calgo. Descasque tantas camadas quanto
necessarias para obter a dimensdo X correta. Cada camada tem 0,05 mm de espessura.

P100: 0,10 +0,05 mm / 0,004 +0,002 pol
P200: 0,12 +0,05 mm /0,005 +0,002 pol
P250: 0,15 +0,05 mm /0,006 +0,002 pol
P300: 0,15 +0,05 mm /0,006 +0,002 pol
P400: 0,15 +0,05 mm /0,006 +0,002 pol

19.7 Montagem do selo de vedacdao mecanico dianteiro

o)

-_.-'

As setas indicam os dois entalhes na carcaga onde o conjunto de mola sera colocado.

. Instale o conjunto de mola na carcaca da bomba. Verifique se os dois pinos atrds do anel estdo
encaixados nos dois entalhes da carcaca.

P

A Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a pega gire.
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« Verifique se o conjunto de mola estd encaixado nos dois entalhes. Use uma chave de fenda ou
ferramenta similar e mova o conjunto de mola axialmente. Se estiver travado, estd na posicdo
correta. Se for possivel girar o anel, faca-o cuidadosamente até conseguir empurra-lo para dentro dos
entalhes.

« Instale o oring no didmetro interno do alojamento posterior.

. Coloque a face de vedagdo no alojamento. Verifique se o pino pequeno se encaixa no entalhe da
superficie da face de vedagéo.

A Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a pega gire.

« Aface de vedagdo estd na posigdo correta se ficar presa e ndo sair do lugar
« Pode ser necessario aplicar uma forga mais intensa

Verifique a compressdo do conjunto de mola.

Instalacdo do sistema de vedacgao do rotor

A face de vedagdo para instalagdo no rotor e o retentor de borracha.
« Instale o retentor de borracha na face de vedacgdo.
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Pressione com cuidado a face de vedagdo por igual para dentro do rotor, com o lado onde estd o
retentor para baixo.

Verifique se a face de vedacdo foi empurrada totalmente para dentro, pressionando-a como mostrado.
Recomendamos o uso de uma prensa manual ou ferramentas adequadas para garantir uma montagem

correta.

.\,_\_‘_._'_,_,.:-""

S
19.8 Montagem do cabecote da bomba
Montagem dos alojamentos intermediario e dianteiro

. Instale o selo vedagdo na parte de tras do alojamento intermediario.

Nao é preciso desmontar o alojamento intermediario para trocar, por exemplo, o
separador ou o selo de vedagdao mecanico. Essa explicacdo esta aqui para que o
manual seja considerado completo.

. Coloque o alojamento intermediario sobre os pinos rosqueados.
Verifique se a fenda onde o separador estd colocado estad alinhada a mesma fenda no alojamento
posterior.
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. Aperte as porcas para a direita para prender o alojamento intermediario no lugar. Certifique-se de
usar os pinos rosqueados que permitem que as porcas se encaixem nos furos do alojamento dianteiro

(verifique a direcdo dos bocais).
Montagem do rotor e do separador

o
3 f

Nao esqueca as arruelas de pressao! Elas precisam ser trocadas todas vez que os
parafusos sdo desparafusados.

Verifique se as molas de disco estdo orientadas adequadamente ao coloca-las no
parafuso de travamento, ou seja, com o lado onde esta o retentor apontando para
longe da cabega do parafuso. Se isso néao for feito, o parafuso de travamento vibrara
e ficara solto.

Cup side of
disc spring ' i i

1 mola de disco P100- P250 2 molas de disco P300- P400

A Use o valor de torque apropriado (veja Consulte: Torques de aperto Na pagina 44

A Use o valor de torque apropriado (veja Consulte: Torques de aperto Na pagina 44).

Aperte o parafuso de travamento usando o adaptador de soquete. Se precisar travar o eixo para
evitar que gire, use uma ferramenta de bloqueio (para cédigos de pega, veja ).
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Verifique se os picos do rotor estao colocados levemente atras da superficie frontal
do anel mediano.

e Remova a ferramenta de bloqueio.

Montagem do alojamento dianteiro

38

Aperte as porcas cegas girando-as para a direita com uma chave de boca.
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19.9 Montagem do anel de lavagem do selo de vedacao mecanico
simples

A seta mostra a posigdo do anel de lavagem na Componentes do anel de lavagem
blindagem posterior. Para acessar o anel, siga as do selo de vedagdo mecéanico
instrugdes em Consulte: Desmontagem do suporte/ Troca simples.

da diregéo do bocal Na pagina 32.

A figura mostra a placa da base girada em 180° para evitar que a bomba caia, pois o

alojamento nao esta instalado.

Anel de lavagem completamente montado com anel de retengdo e oring.

Anel de lavagem atras da blindagem posterior, usado com o sistema de selo de vedagdo mecanico

simples. Um anel de retencdo é colocado no anel da mesma forma que um anel de lavagem em um
sistema de lavagem.

« Coloque o oring no lugar como mostrado.

19.10 Montagem do selo de vedacao posterior em um sistema de
selo de vedagdao mecanico duplo

Componentes do conjunto do selo de vedagdo posterior.
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« Instale o oring no didmetro externo da superficie da face de vedagao.

« Monte a face de vedagdo junto com o oring no suporte de vedagdo. Verifique se o pino no suporte de
vedagdo estd encaixado no entalhe da face de vedagdo (identificado com seta).

A Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a peca gire.

« Pressione a face de vedagdo para dentro do suporte de vedagdo.
. Instale o oring no entalhe no diametro interno do suporte de vedagéo.

« Coloque o selo de vedagdo montado no eixo da unidade de suporte desmontada.

A Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a pega gire.
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O pino encaixa corretamente no entalhe.

Parte de tras do alojamento posterior, mostrando o local onde o conjunto de vedagdo posterior do selo
de vedagdo mecanico duplo sera instalado.

A tampa traseira ndo precisa ser desmontada e retirada da blindagem posterior
para a instalacdo do lado atmosférico do selo de vedacdo mecanico duplo.

« Instale o conjunto de mola na parte de trds do alojamento posterior. Verifique se o0s pinos se
encaixam nos entalhes (identificado com seta).

& Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a pega gire.

Para instrugdes sobre montagem das pegas no conjunto de mola, Consulte: Montagem do selo de
vedagdo mecanico dianteiro Na pagina 34.

Conjunto de mola montado corretamente atras do alojamento posterior.
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. Instale o oring no didmetro externo da face de vedagéo.

. Instale a face de vedacdo junto com o oring atrds do alojamento posterior. Verifique se os pinos no
conjunto de mola estdo encaixados nos entalhes da face de vedagdo, conforme mostrado pelas setas.

A Os pinos devem corresponder aos respectivos entalhes para evitar que a pega gire.

. Aface de vedagdo esta na posigdo correta se ficar presa e ndo sair do lugar.
« Pode ser necessario aplicar uma forga mais intensa.

Verifique a compressao do conjunto de mola.

. Instale o alojamento posterior, com o selo de vedagdo montado, na blindagem posterior. Verifique se
a instalagdo esta na diregdo correta. (Veja Consulte: Diregdes possiveis da bomba Na pagina 18.)

« Aperte os parafusos girando-os para a direita.

« Monte cuidadosamente a unidade de suporte com a face do selo de vedagdo instalada.

« Aperte os parafusos no suporte do alojamento posterior girando-os para a direita com uma chave de
boca.

42
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Vista de dentro da area aberta mostrando o selo de vedagdo posterior instalado.

Para uma explicacdo sobre o procedimento de montagem do selo de vedagdo frontal, consulte Consulte:
Montagem do selo de vedagdo mecanico dianteiro Na pagina 34.
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20 Torques de aperto
P100

Pecas adjacentes
Tampa de rolamento — Suporte
Blindagem posterior — Suporte

Blindagem posterior - Bujao
rosqueado

Alojamento posterior — Blindagem
posterior

Eixo - Parafuso de travamento
Alojamento dianteiro - Porca cega

Selo de vedagdo mecanico —
Conjunto de parafusos

P200

Pecas adjacentes

Tampa de rolamento - Suporte
Blindagem posterior — Suporte

Blindagem posterior — Bujao
rosqueado

Alojamento posterior — Blindagem
posterior

Eixo - Parafuso de travamento
Alojamento dianteiro — Porca cega

Selo de vedagdao mecanico —
Conjunto de parafusos

P250

Pecas adjacentes

Tampa de rolamento - Suporte
Blindagem posterior — Suporte

Blindagem posterior — Bujao
rosqueado

Alojamento posterior - Blindagem
posterior

Eixo - Parafuso de travamento
Alojamento dianteiro — Porca cega

Selo de vedagdo mecanico —
Conjunto de parafusos

44

Tipo de parafuso
M6 A2 70 DIN 931

M8 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M6 A2 70 DIN 912

M10x1

SW22

M4 SW3

Tipo de parafuso
M6 A2 70 DIN 931

M8 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M6 A2 70 DIN 912

M10x1

SW22

M4 SW3

Tipo de parafuso
M6 A2 70 DIN 931

M10 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912

M16x1,5

SW22

M4 SW3

Torque
7Nm / 5 |b-pé

16Nm / 12 Ib-pé

25Nm / 18,5 Ib-pé

7Nm / 5 |b-pé

45Nm / 33 |Ib-pé

35Nm / 26 Ib-pé

Torque
7Nm / 5 |b-pé

16Nm / 12 |b-pé

25Nm / 18,5 Ib-pé

7Nm / 5 |b-pé

45Nm / 33 Ib-pé

35Nm / 26 Ib-pé

Torque
7Nm / 5 |b-pé

33Nm / 24,5 Ib-pé

25Nm / 18,5 Ib-pé

33Nm / 24,5 Ib-pé

70Nm / 51,5 Ib-pé

45Nm / 33 Ib-pé
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P300

Pecas adjacentes

Tampa de rolamento — Suporte
Blindagem posterior — Suporte

Blindagem posterior — Bujao
rosqueado

Alojamento posterior — Blindagem
posterior

Eixo — Parafuso de travamento
Alojamento dianteiro — Porca cega

Selo de vedagdo mecanico —
Conjunto de parafusos

P400

Pecas adjacentes

Tampa de rolamento - Suporte
Blindagem posterior — Suporte

Blindagem posterior — Bujao
rosqueado

Alojamento posterior — Blindagem
posterior

Eixo — Parafuso de travamento
Alojamento dianteiro — Porca cega

Selo de vedagdo mecanico —
Conjunto de parafusos

Tipo de parafuso
M6 A2 70 DIN 931

M12 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912

M20x1,5

SwW22

M5 sw4

Tipo de parafuso
M6 A2 70 DIN 931

M12 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912

M20x1,5

SwW22

M6 SW5

Torque
7Nm / 5 Ib-pé

56Nm / 41,5 |b-pé

25Nm / 18,5 |Ib-pé

33Nm / 24,5 |b-pé

120Nm / 88,5 |b-pé

45Nm / 33 Ib-pé

Torque
7Nm / 5 Ib-pé

56Nm / 41,5 Ib-pé

25Nm / 18,5 Ib-pé

33Nm / 24,5 Ib-pé

120Nm / 88,5 |b-pé

56Nm / 41,5 |b-pé
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21 Lista de pecgas

Com excegdo dos cddigos de molas, os cdédigos de pega tém trés segles:
XXXX-YYYYy-2Z

Onde

XXXX € 0 tipo de bomba
yyyy é a peca

zz é o material

Quando aparecer ## em vez de um cédigo alfanumérico nas posigdes zz, consulte as tabelas a seguir.
Plasticos (por ex., para separador)

## Material
-47 PTFE
-59USP Peek nature LSG

Elastomeros (por ex., para orings)

## Material
-82 EPDM
-84 FKM

21.1 Tipos de rotor

Rotor de formato padréao ‘Hi-Endurance’ Rotor de formato circular ‘Lo-Shear’

. Rotor de formato padrao Rotor de formato circular
Comparacgao de produtos
‘Hi-Endurance’ ‘Lo-Shear’

Exemplo de codigo do produto Pxxx-0100-xx Pxxx-0120-xx

Desempenho da bomba com
fluido de baixa viscosidade Bom Médio
versus alta pressao

Resisténcia ao desgate Bom Médio
Manuseio delicado do produto Médio Bom
Capacidade de limpeza Bom Bom

46 m-certa-plus-pt-01



21.2 Bombas
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P100

Namero
1

48

Quantidade
5

H R H 0 R R R R W R R DR B NR B B B B2 B B B 2 3

w

Cédigo
P100-1600-12
P100-0100-08
P100-0100-06
P100-0120-08
P100-0120-06
P100-0200-13
P100-0300-13
P100-0350-13
P100-2320-80
P100-2220-12
P100-2400-25
P100-1401-30
P100-1400-12
P100-6000-50
P100-2700-25
P100-2800-25
P100-1500-12
P100-3250-12
P100-0400-##
P100-0301-12
P100-1000-16
P100-3200-12
P100-2300-80
P100-2900-12
P100-3000-80
P100-2600-25
P100-2000-12
P100-3800-51
P100-5000-25
P100-1900-12
P100-1300-12
P100-1301-12
P100-1402-12

P100-1800-12

Item
Porca cega
Rotor Hi-Endurance, A494/CY5SnBiM
Rotor Hi-Endurance, A276/CF10SMnN
Rotor Lo-Shear, A494/CY5SnBiM
Rotor Lo-Shear, A276/CF10SMnN
Alojamento dianteiro
Alojamento intermediario
Alojamento posterior
(n&o necessario)
Anel de retengdo
Parafuso sextavado
Rolamento de rolos conicos
Anel de calgo
Suporte
Valvula de respiro do dleo
Arruela de aba
Contraporca
Tampa de rolamento
Bocal (por solicitagdo do cliente)
Chaveta do eixo
Separador
Pino
Eixo
Chaveta do eixo
Anel de retencgdo
Parafuso sextavado
Oring
Rolamento de rolos conicos
Plugue de drenagem
Visor do 6leo
Anel de pressdo
Parafuso allen com cabega sextavada
Blindagem posterior
Placa de base
Tampa
(n&o necessario)
(n&o necessario)
Prisioneiro

Nuamero

36
37
38
39
40
a1
42
43
a4
45
46
47
48
49
X

Quantidade
2

N = = DN W

= o=

= O O

Cadigo
P100-1750-##
P100-1800-12
P100-5010-12
P100-5001-12
P100-1100-13
P100-1752-##
P100-1805-12
P100-3701-33
P100-1150-12
P100-1112-80
P100-2100-33
P100-9002-12

Item
Selo de vedacgao, carcaga da bomba
Prisioneiro
Pino
Parafuso allen com cabega sextavada
Parafuso de travamento
Vedagdo para parafuso de travamento
Porca sextavada
(ndo necessario)
Selo de vedagao de cobre
Mola de disco
Oring
(ndo necessario)
Anel de vedagdo
Bujdo rosqueado
Sistema de vedagdo
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P200

Namero
1

Quantidade
5

e e I e N e T e T T e T T S T S N e e e S S S N ST

m-certa-plus-pt-01

Cédigo
P200-1600-12
P200-0100-08
P200-0100-06
P200-0120-08
P200-0120-06
P200-0200-13
P200-0300-13
P200-0350-13
P200-2320-80
P200-2220-12
P200-2400-25
P200-1401-30
P200-1400-12
P200-6000-50
P200-2700-25
P200-2800-25
P200-1500-12
P200-3250-12
P200-0400-# #
P200-0301-12
P200-1000-16
P200-3200-12
P200-2300-80
P200-2900-12
P200-3000-80
P200-2600-25
P200-2000-12
P200-3800-51
P200-5000-25
P200-1900-12
P200-1300-12
P200-1301-12

P200-1850-12

Item
Porca cega
Rotor Hi-Endurance, A494/CY5SnBiM
Rotor Hi-Endurance, A276/CF10SMnN
Rotor Lo-Shear, A494/CY5SnBiM
Rotor Lo-Shear, A276/CF10SMnN
Alojamento dianteiro
Alojamento intermediario
Alojamento posterior
(n&o necessario)
Anel de retengdo
Parafuso sextavado
Rolamento de rolos conicos
Anel de calgo
Suporte
Valvula de respiro do dleo
Arruela de aba
Contraporca
Tampa de rolamento
Bocal (por solicitagdo do cliente)
Chaveta do eixo
Separador
Pino
Eixo
Chaveta do eixo
Anel de retencgdo
Parafuso sextavado
Oring
Rolamento de rolos conicos
Plugue de drenagem
Visor do 6leo
Anel de pressdo
Parafuso allen com cabega sextavada
Blindagem posterior
Placa de base
(n&o necessario)
(n&o necessario)
(n&o necessario)
Prisioneiro

Nuamero

36
37
38
39
40
a1
42
43
a4
45
46
47
48
49
X

Quantidade
2

N = = DN W

= o=

= O O

Cadigo
P200-1750-##
P200-1800-12
P200-5010-12
P200-5001-12
P200-1100-13
P200-1752-##
P200-1805-12
P200-3701-33
P200-1150-12
P200-1112-80
P200-2100-33
P200-9002-12

Item
Selo de vedacgao, carcaga da bomba
Prisioneiro
Pino
Parafuso allen com cabega sextavada
Parafuso de travamento
Vedagdo para parafuso de travamento
Porca sextavada
(ndo necessario)
Selo de vedagao de cobre
Mola de disco
Oring
(ndo necessario)
Anel de vedagdo
Bujdo rosqueado
Sistema de vedagdo
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P250

Namero
1

50

Quantidade
5

R N T e T o T T S e N e e N e S e e S N N e N T

Cédigo
P250-1600-12
P250-0100-08
P250-0100-06
P250-0120-08
P250-0120-06
P250-0200-13
P250-0300-13
P250-0350-13
P250-3900-12
P250-2320-80
P250-2220-12
P250-2400-25
P250-1401-30
P250-1400-12
P250-6000-50
P250-2700-25
P250-2800-25
P250-1500-12
P250-3250-12
P250-0400-# #
P250-0301-12
P250-1000-16
P250-3200-12
P250-2300-80
P250-2900-12
P250-3000-80
P250-2600-25
P250-2000-12
P250-3800-51
P250-5000-25
P250-1900-12
P250-1300-12
P250-1301-12

P250-1850-12

Item
Porca cega
Rotor Hi-Endurance, A494/CY5SnBiM
Rotor Hi-Endurance, A276/CF10SMnN
Rotor Lo-Shear, A494/CY5SnBiM
Rotor Lo-Shear, A276/CF10SMnN
Alojamento dianteiro
Alojamento intermediario
Alojamento posterior
Parafuso de olhal
Anel de retengdo
Parafuso sextavado
Rolamento de rolos conicos
Anel de calgo
Suporte
Valvula de respiro do dleo
Arruela de aba
Contraporca
Tampa de rolamento
Bocal (por solicitagdo do cliente)
Chaveta do eixo
Separador
Pino
Eixo
Chaveta do eixo
Anel de retencgdo
Parafuso sextavado
Oring
Rolamento de rolos conicos
Plugue de drenagem
Visor do 6leo
Anel de pressdo
Parafuso allen com cabega sextavada
Blindagem posterior
Placa de base
(n&o necessario)
(n&o necessario)
(n&o necessario)
Prisioneiro

Nuamero

36
37
38
39
40
a1
42
43
a4
45
46
47
48
49
X

Quantidade
2

N = = DN W

= o=

= O O

Cadigo
P250-1750-# #
P250-1800-12
P250-5010-12
P250-5001-12
P250-1100-13
P250-1752-##
P250-1805-12
P250-3701-33
P250-1150-12
P250-1112-80
P250-2100-33
P250-9002-12

Item
Selo de vedacgao, carcaga da bomba
Prisioneiro
Pino
Parafuso allen com cabega sextavada
Parafuso de travamento
Vedagdo para parafuso de travamento
Porca sextavada
(ndo necessario)
Selo de vedagao de cobre
Mola de disco
Oring
(ndo necessario)
Anel de vedagdo
Bujdo rosqueado
Sistema de vedagdo
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P300

Namero
1

Quantidade
5

e N T i N T T S T S N R e e e e e S S N e e e

= =
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Cédigo
P300-1600-12
P300-0100-08
P300-0100-06
P300-0120-08
P300-0120-06
P300-0200-13
P300-0300-13
P300-0350-13
P300-3900-12
P300-2320-80
P300-2220-12
P300-2400-25
P300-1401-30
P300-1400-12
P300-6000-50
P300-2700-25
P300-2800-25
P300-1500-12
P300-3250-12
P300-0400-##
P300-0301-12
P300-1000-16
P300-3200-12
P300-2300-80
P300-2900-12
P300-3000-80
P300-2600-25
P300-2000-12
P300-3800-51
P300-1900-12
P300-1300-12
P300-1301-12

P300-1850-12

Item
Porca cega
Rotor Hi-Endurance, A494/CY5SnBiM
Rotor Hi-Endurance, A276/CF10SMnN
Rotor Lo-Shear, A494/CY5SnBiM
Rotor Lo-Shear, A276/CF10SMnN
Alojamento dianteiro
Alojamento intermediario
Alojamento posterior
Parafuso de olhal
Anel de retengdo
Parafuso sextavado
Rolamento de rolos conicos
Anel de calgo
Suporte
Valvula de respiro do dleo
Arruela de aba
Contraporca
Tampa de rolamento
Bocal (por solicitagdo do cliente)
Chaveta do eixo
Separador
Pino
Eixo
Chaveta do eixo
Anel de retencgdo
Parafuso sextavado
Oring
Rolamento de rolos conicos
Plugue de drenagem
Visor do 6leo
(n&o necessario)
Parafuso allen com cabega sextavada
Blindagem posterior
Placa de base
(n&o necessario)
(n&o necessario)
(n&o necessario)
Prisioneiro

Nuamero

36
37
38
39
40
a1
42
43
a4
45
46
47
48
49
X

Quantidade
2

N = = DN W

= N -

= O O

Cadigo
P300-1750-##
P300-1800-12
P300-5010-12
P300-5001-12
P300-1100-13
P300-1752-##
P300-1805-12
P300-3701-33
P300-1150-12
P300-1112-80
P300-2100-33
P300-9002-12

Item
Selo de vedacgao, carcaga da bomba
Prisioneiro
Pino
Parafuso allen com cabega sextavada
Parafuso de travamento
Vedagdo para parafuso de travamento
Porca sextavada
(ndo necessario)
Selo de vedagao de cobre
Mola de disco
Oring
(ndo necessario)
Anel de vedagdo
Bujdo rosqueado
Sistema de vedagdo
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P400

Namero
1

52

Quantidade
5

N N T e = T T e N e e N e S e e e N N e

Cédigo
P400-1600-12
P400-0100-08
P400-0100-06
P400-0120-08
P400-0120-06
P400-0200-13
P400-0300-13
P400-0350-13
P400-3900-12
P400-2320-80
P400-2220-12
P400-2400-25
P400-1401-30
P400-1400-12
P400-6000-50
P400-2700-25
P400-2800-25
P400-1500-12
P400-3250-12
P400-0400-##
P400-0301-12
P400-1000-16
P400-3200-12
P400-2300-80
P400-2900-12
P400-3000-80
P400-2600-25
P400-2000-12
P400-3800-51
P400-5000-25
P400-1900-12
P400-1300-12
P400-1301-12

P400-1850-12

Item
Porca cega
Rotor Hi-Endurance, A494/CY5SnBiM
Rotor Hi-Endurance, A276/CF10SMnN
Rotor Lo-Shear, A494/CY5SnBiM
Rotor Lo-Shear, A276/CF10SMnN
Alojamento dianteiro
Alojamento intermediario
Alojamento posterior
Parafuso de olhal
Anel de retengdo
Parafuso sextavado
Rolamento de rolos conicos
Anel de calgo
Suporte
Valvula de respiro do dleo
Arruela de aba
Contraporca
Tampa de rolamento
Bocal (por solicitagdo do cliente)
Chaveta do eixo
Separador
Pino
Eixo
Chaveta do eixo
Anel de retencgdo
Parafuso sextavado
Oring
Rolamento de rolos conicos
Plugue de drenagem
Visor do 6leo
Anel de pressdo
Parafuso allen com cabega sextavada
Blindagem posterior
Placa de base
(n&o necessario)
(n&o necessario)
(n&o necessario)
Prisioneiro

Nuamero

36
37
38
39
40
a1
42
43
a4
45
46
47
48
49
X

Quantidade
2

N = = DN W

= N -

= O O

Cadigo
P400-1750-# #
P400-1800-12
P400-5010-12
P400-5001-12
P400-1100-13
P400-1752-##
P400-1805-12
P400-3701-33
P400-1150-12
P400-1112-80
P400-2100-33
P400-9002-12

Item
Selo de vedacgao, carcaga da bomba
Prisioneiro
Pino
Parafuso allen com cabega sextavada
Parafuso de travamento
Vedagdo para parafuso de travamento
Porca sextavada
(ndo necessario)
Selo de vedagao de cobre
Mola de disco
Oring
(ndo necessario)
Anel de vedagdo
Bujdo rosqueado
Sistema de vedagdo
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21.3 Selo de vedacao mecanico simples

69
o
61) (60)
L o
P100
Namero Quantidade Cédigo Item

60

61
63

69

P200

Namero Quantidade

60

61
63

69

m-certa-plus-pt-01

P100-5240-88

P100-5245-41
P100-5246-##

P100-5220-10

Caddigo

P200-5240-88

P200-5245-41
P200-5246-# #

P200-5220-10

Face dindmica com
retentor

Face fixa
Oring

Conjunto de mola

Item

Face dindmica com
retentor

Face fixa
Oring

Conjunto de mola

P250

Namero Quantidade

60 1

61 1

63 1

69 1
P300

Namero Quantidade

60 1
61 1
63 1
69 1
P400

Namero Quantidade

60 1
61 1
63 1
69 1

Cadigo

P250-5240-88

P250-5245-41
P250-5246-##

P250-5220-10

Cadigo

P300-5240-88

P300-5245-41
P300-5246-##

P300-5220-10

Cadigo

P400-5240-88

P400-5245-41
P400-5246-##

P400-5220-10

Item

Face dinamica com
retentor

Face fixa
Oring

Conjunto de mola

Item

Face dindmica com
retentor

Face fixa
Oring

Conjunto de mola

Item

Face dinamica com
retentor

Face fixa
Oring

Conjunto de mola

53



21.4 Anel de lavagem

P100

Numero Quantidade Caddigo

80 1 P100-1308-10
81 1 P100-1755-80
82 1 P100-2340-80

Consulte: P100
X 1 Na pagina

anterior

54

Item
Anel espacgador
Oring

Anel de retengdo

Sistema de vedagdo

P200

Namero Quantidade

80 1
81 1
82 1
X 1
P250

Namero Quantidade

80 1

81 1

82 1

X 1
P300

Namero Quantidade

80 1
81 1
82 1
X 1

Cadigo
P200-1308-10
P200-1755-80
P200-2340-80
Consulte: P200

Na pagina
anterior

Cadigo
P250-1308-10
P250-1755-80
P250-2340-80
Consulte: P250

Na pagina
anterior

Cadigo
P300-1308-10
P300-1755-80
P300-2340-80
Consulte: P300

Na pagina
anterior

Item
Anel espagador
Oring

Anel de retengdo

Sistema de vedagao

Item
Anel espagador
Oring

Anel de retengdo

Sistema de vedagao

Item
Anel espagador
Oring

Anel de retengdo

Sistema de vedagao
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P400

Namero
80
81

82

Quantidade

1

1

Cadigo

P400-1308-10
P400-1755-80
P400-2340-80

Consulte: P400
Na pagina 53

Item
Anel espagador
Oring

Anel de retengdo

Sistema de vedagdo

21.5 Lado atmosférico do selo de vedacdo mecanico duplo

m-certa-plus-pt-01

P100
Namero Quantidade Caddigo

70 1 P100-5310-10

71 1 P100-5340-41

72 1 P100-5345-41

74 1 P100-5311-##

75 1 P100-5341-##

76 1 P100-5346-# #

79 1 P100-5320-10

X 1 Consylt_e: P100
Na pagina 53

P200
Namero Quantidade Cadigo

70 1 P200-5310-10

71 1 P200-5340-41

72 1 P200-5345-41

74 1 P200-5311-##

75 1 P200-5341-##

76 1 P200-5346-# #

79 1 P200-5320-10

X 1 Consulte: P200

Na pagina 53

Item

Suporte do anel dindmico
Face dinamica

Face fixa

Oring

Oring

Oring

Conjunto de mola

Sistema de vedacédo

Item

Suporte do anel dinamico
Face dindamica

Face fixa

Oring

Oring

Oring

Conjunto de mola

Sistema de vedagao

55



P250

Namero

70

71

72

74

75

76

79

P300

56

Numero
70
71
72
74
75
76

79

Quantidade
1

1

Quantidade
1

1

Cadigo

P250-5310-10
P250-5340-41
P250-5345-41
P250-5311-##
P250-5341-##
P250-5346-# #
P250-5320-10

Consulte: P250
Na pagina 53

Céodigo
P300-5310-10
P300-5340-41
P300-5345-41
P300-5311-##
P300-5341-##
P300-5346-##
P300-5320-10

Consulte: P300
Na pégina 53

Item

Suporte do anel dindmico
Face dinamica

Face fixa

Oring

Oring

Oring

Conjunto de mola

Sistema de vedagédo

Item

Suporte do anel dindamico
Face dinamica

Face fixa

Oring

Oring

Oring

Conjunto de mola

Sistema de vedagédo

P400
Namero
70
71
72
74
75
76

79

Quantidade
1

1

Cadigo

P400-5310-10
P400-5340-41
P400-5345-41
P400-5311-##
P400-5341-##
P400-5346-# #
P400-5320-10

Consulte: P400
Na pagina 53

Item

Suporte do anel dindmico
Face dinamica

Face fixa

Oring

Oring

Oring

Conjunto de mola

Sistema de vedacédo
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21.6 Sistema de lavagem estatica
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P100
Namero
90
91
92
93
94

95

P200
Numero
90
91
92
93
94

95

P250
Namero
90
91
92
93
94

95

Quantidade
1

1

Quantidade
1

1

Quantidade
1

1

Cadigo
80-0015-95
C100-0171-10
C100-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Cadigo
80-0015-95
C200-0171-10
C200-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Codigo
80-0015-95
C250-0171-10
C250-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Item

Visor de vidro
Tubo de lavagem
Tubo de respiro
Bico duplo

Peca de conexdo

Peca de conexdo

Item

Sight glass

Tubo de lavagem
Tubo de respiro
Bico duplo

Peca de conexdo

Peca de conexdo

Item

Visor de vidro
Tubo de lavagem
Tubo de respiro
Bico duplo

Peca de conexdo

Peca de conexdo

57



P300

Namero

90

91

92

93

94

95

P400

58

Number

90

91

92

93

94

95

Quantidade
1

1

Quantity

1

1

Cadigo
80-0015-95
C300-0171-10
C300-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Part code
80-0015-95
C400-0171-10
C400-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Item

Visor de vidro
Tubo de lavagem
Tubo de respiro
Bico duplo

Pega de conexao

Pega de conexao

Item

Sight glass

Flush pipe

Vent pipe
Double nipple
Connecting piece

Connecting piece

21.7 Sistema de lavagem dinamica

“ <

9

P100

Nuamero
99

P200

Namero
99

P250

Numero
99

P300

Namero
99

P400

Numero
99

Quantidade
2

Quantidade
2

Quantidade
2

Quantidade
2

Quantidade
2

Caédigo
P100-0504-10

Cédigo
P200-0504-10

Cadigo
P250-0504-10

Cadigo
P300-0504-10

Caddigo
P400-0504-10

Item
Conexdo de lavagem

Item
Conexdo de lavagem

Item
Conexdo de lavagem

Item
Conexdo de lavagem

Item
Conexdo de lavagem
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21.8 Ferramentas

Ferramenta de bloqueio Adaptador de soquete

Pump Size Quantity Part code Item ;imir;ho da Quantidade Cédigo Item

P100 1 TL-P100-010-31 Blocking tool m

P200 1 TL-P200-010-31  Blocking tool P100 1 TL-P100-003-10 Adaptador de soquete

P250 1 TL-P250-010-31  Blocking tool P200 1 TL-P200-003-10 Adaptador de soquete

P300 1 TL-P300-010-31  Blocking tool P250 1 TL-P250-003-10 Adaptador de soquete

P400 1 TL-P400-010-31  Blocking tool P300 1 TL-P300-003-10 Adaptador de soquete
P400 1 TL-P400-003-10 Socket adapter

m-certa-plus-pt-01



22 Localizacdao do numero de lote nas pecas da Certa
Plus

Caédigo do produto

P100-0200-13
P200-0200-13
P250-0200-13
P300-0200-13
P400-0200-13

P100-0300-13
P200-0300-13
P250-0300-13
P300-0300-13
P400-0300-13

P100-0350-13
P200-0350-13
P250-0350-13
P300-0350-13
P400-0350-13

60
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Codigo do produto

P100-0100-##
P200-0100-# #
P250-0100-# #
P300-0100-##
P400-0100-##

P100-1100-13
P200-1100-13
P250-1100-13
P300-1100-13
P400-1100-13

P100-0400-# #
P200-0400-# #
P250-0400-# #
P300-0400-# #
P400-0400-##
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23 Marcas registradas

Certa Plus e MasoSine sdo marcas registradas da Watson-Marlow Limited.

24 1Isencao de responsabilidade

As informagGes neste documento sdo tidas como corretas, porém a Watson-Marlow Limited Fluid
Technology Group ndo se responsabiliza por nenhum erro que possa conter e se reserva o direito de
alterar estas especificagdes sem aviso prévio.

AVISO: Este produto ndo foi concebido para uso, nem deve ser usado, em aplicagdes diretamente
conectadas a pacientes.

25 Histérico de publicacao

m-certa-plus-pt-01 Manual do Usuario da bomba Certa Plus
Primeira publicagdo em 09/19
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